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Tous droits réservés.
TopSolid® est une marque déposée de TOPSOLID SAS.
TopSolid® est un nom de produit de TOPSOLID SAS.

Les informations et le logiciel dont il est question dans ce document sont sujets a des modifications sans avis
préalable et ne doivent pas étre considérés comme un engagement de la part de TOPSOLID SAS.

Le logiciel constituant I'objet de ce document est fourni sous licence et ne peut étre utilisé et dupliqué que
conformément aux termes de cette licence.

Les supports papiers ou numériques remis lors de la formation ou accessibles en ligne dans le cadre de la
formation constituent une ceuvre originale protégée et sont la propriété de I'Organisme de formation. lls ne
peuvent étre reproduits partiellement ou totalement sans I'accord exprés de I'Organisme de formation.

L'ensemble des textes, commentaires, ouvrages, illustrations et images reproduits sur ces supports sont protégés
par le droit d'auteur et pour le monde entier. Toute autre utilisation que celle prévue aux fins de la formation est
soumise a autorisation et préalable de 'Organisme de formation sous peine de poursuites judiciaires. Le Client
s'interdit, d'utiliser, reproduire, représenter, préter, échanger, transmettre ou céder et généralement exploiter
tout ou partie des documents, sans l'accord écrit et préalable de TOPSOLID SAS. Le Client s'interdit également
I'extraction totale ou partielle de données et/ou le transfert sur un autre support, de modifier, adapter, arranger
ou transformer sans 'accord préalable et écrit de 'Organisme de formation. Seul un droit d'utilisation, a I'exclusion
de tout transfert de droit de propriété de quelque sorte que ce soit, est consenti au Client. Sont donc seules
autorisées, la reproduction et la représentation du contenu autorisé par le Code de la Propriété Intellectuelle sur
un écran et une copie unique papier a fins d'archives, au bénéfice strictement personnel et pour une utilisation
professionnelle.

Le Client s'engage également a ne pas faire directement ou indirectement de la concurrence a I'Organisme de
formation en cédant ou en communiquant ces documents a quiconque.

Version 7.19
Rév. 03
ID 8391

Remarque : Si vous rencontrez des problémes avec ce document, n'hésitez pas a nous faire part de vos
remarques a l'adresse suivante : edition@topsolid.com.

Astuce:
Vous avez des questions sur TopSolid ? Consultez rapidement notre TopSolid'Faq ! Vous y trouverez des
solutions a toutes vos questions fréquentes.

Boostez vos compétences avec TopSolid'Learning ! Que vous débutiez ou souhaitiez perfectionner votre
expertise, notre plateforme de formation en ligne TopSolid'Learning est la pour vous. Progressez a votre rythme
et découvrez comment nos logiciels peuvent devenir des alliés incontournables dans vos projets.
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Bienvenue dans TopSolid 2025 !

Bienvenue dans TopSolid 2025 !

Découvrez les nouvelles fonctionnalités innovantes et les améliorations majeures de TopSolid 7.19, pensées pour
révolutionner votre expérience utilisateur et optimiser votre productivité au quotidien.

Pour explorer davantage ces nouveautés, rendez-vous sur notre plateforme e-learning ou contactez votre agence
locale pour des informations personnalisées.

TopSolid
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Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Explorez les toutes nouvelles fonctionnalités des applications CAO de TopSolid 7!

Interface utilisateur

Page d'accueil

Un accés a la FAQ de TopSolid a été ajouté a la section Aide, située en bas a gauche de la page d'accueil.

Prédiction de commandes

Dans la zone graphique, une barre d'icobnes contenant les commandes les plus pertinentes est affichée soit en bas

de I'écran, soit au-dessus du menu contextuel, soit lors de la sélection d'une entité.

L'activation de la prédiction de commandes ainsi que le nombre d'icdnes prédites sont réglables dans la commande

Outils > Options > Prédiction de commandes.

L'affichage de la barre de prédiction de commandes est réglable via l'icobne Prédiction de commandes de I'onglet

Accueil.
u Opticns
il Général B Activer la prédiction de commandes
k%] Prediction de commandes .
B Themes Nembre de commandes prédites :
|} NCSimul Machine 3 2

® Page d'accueil
-&1 Simulation des blocs

)

— .
M‘-‘”‘—-‘-ﬁdh‘-‘ P -

Activation de la prédiction de commandes.

Sy, .y g
F-‘:x—h 1o ,;E" F,A Prédiction de commande

5
‘!om

Affichage de la barre d'icénes de prédiction de commandes.



Thémes

Il est possible de configurer la couleur des bordures des arbres.

;m] Opticns

il Genéral
3@ Prédiction de commandes
) Themes
<1 Simulation des blocs

B Affichage

= Impressicn
T Analyse
E Rendu
Annotations

k Assemblage
m Batiments
:-_1 Bois

[é Cam Operator
El:_': Caractéristiques

I N P PR S 4

Théme

TopSelid Classique

Couleurs

Mode basse luminosité

€, Rechercher

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

&4 Copier Rencmmer 4

PP P yry

PPy vy

Couleur (Cliquer pour éditer)

Catégorie

Mom

Valeur (RVE] 4

Arbre des éléments

Bordure

128,128, 128 - (#308030)

Barre d' icﬁnegjénéra[e
b v

Actif

255,255, 255 - (#FFFFFF) 3

Licences

Dans la fenétre des licences, il est désormais possible de trier les colonnes du tableau en cliquant sur leur titre.

| £ Licences - TopSelid 7
Etat de la protection

Une licence valide est disponible.

Licences disponibles

a x

Désignation Version Status Type Expiration @U\ttribué a
D TopSolid VAR CAD (90 7.19 Désactivée | CLS / Utilisateur (Confi... L
TopSolid'All (1) 719 Valide CLS / Utilisateur 31/01/2026 o emmd B =

N R Ty

P A e

De plus, chaque application ne peut utiliser que des licences compatibles : par exemple, I'application
TopSolid'Pdm Server ne peut pas étre associée a une licence TopSolid'Pro ou une licence TopSolid'Steel.

TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.19

PDM

Nouveau document

Un champ de recherche pour les types de documents ainsi que I'onglet Récent, affichant les derniers types de
documents créés, sont désormais disponibles dans la fenétre de création de document.

¥
" | Mouveau document

Type:

Rechercher le texte

Modele:

| — |

]_R,écent I Usuel ||

Avance || Special |

Muodéles standards Outillage
Modeles standards Usinage Bois

Azzemblage
P oricce

Mise en plan
=

]_ Nemenclature
{P Usinage

ﬁ Travail

T3 eclae

' Meoule

& Fi

53 Télerie usinage
@ Usinage Bois
v Electrodes

Mise en bande

B - .
% Séparation de blocs

s Outillane nronressif

= Modeles standards
m Composants standards
Assemnblage AD 150 paysage
Assemnblage AD 15O portrait
Assemblage Al 150 paysage
Aszsernblage A1 15O portrait
Aszemnblage A2 150 paysage
Assemblage A2 150 portrait
5} Assemblage A3 150 paysage

e Ascemblage A3 150 pol it

Assemblage A4 150 paysage

Assemblage Ad IS0 portrait

Piece AD 150 paysage

Pice AD IS0 portrait

Piece A1 150 paysage

Pigce A1150 portrait

Pigce A2 150 paysage

Pice A2 150 portrait

Pigce A3 150 paysage

Projet :
What's New 7.19

Pigce A3 150 portrait
‘Li) Piece A4 150 paysage
Pice A4 150 portrait

2] F: ] hdndéler ctandarde Heinans

v X ?

Apercu des documents

La rubrique Documents instanciés a été ajoutée au menu de la commande Fichier > Apercu du document.

Elle permet de définir I'apercu du document créé a partir d'un modéle.

I-‘ ' Aper¢u du document

Mode d'aperqu :

[

() Depuis I'ordinateur
0O Depuis le projet PDM

| [7) LogoTopSolid

™ |

Taille de I'aperqu :
236

Caméra d'apergu
Carmméra perspective

Mode de rendu de I'aperqu :

.o

4 Documents instanciés

Apercu du document modele

Apercu du document créé a
partir du document modele

TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Arbre du projet

L'arbre du projet peut étre affiché avec différentes colonnes (Désignation, Référence, Auteur...). Chaque colonne
peut étre triée alphabétiquement et/ou filtrée.

Le bandeau de l'arbre dispose d’'une nouvelle icone permettant d'afficher ou non l'apercu du document sélectionné.

What's New 7.19
MNom Désignation Au
-~ -~ Supprimer _—
PR Y What's New 7.19 WN 7.19 Commentaire ]
ol Références Date de§éation
Révisions Date de sauvegarde
81/ Modéles Fabricant
& g FEVDFI.S Référence
& T Corbeille
& 01-User Interface Référence complémentaire

De plus, un bouton permettant de supprimer tous les filtres actifs a été rajouté en bas de I'arbre. Ce bouton est
également présent dans la fenétre du gestionnaire de projets et dans la nomenclature de l'arbre des piéeces.

{ ' What's New 7.19 o X
K E ) B .S .| ?
MNom Date de création
W 16/10/2024 00:00:00 b4
R W What's New 7.19 27/02/2023
ofy Références
Révisions
-‘_ Y P, ,_,__._ r—-—" - - __,__f, P Ny T R o
- - <
= & | FirstLevelAssemblylndexing
& T2 Carport 16/10/2024
ﬂ ExplodedFrameCarport 16/10/2024
ﬂ FrameCarport 16/10/2024

Nom Contient "Carport”;Date de création > "16/10,/2024 00:00:00"

Propriétés

La fenétre d'analyse de la taille des documents est désormais amodale, permettant de lancer une autre commande
en paralléle pendant I'analyse.

Elle est également accessible via la commande Outils > Taille des fichiers.

Lien Outlook

Un document contenu dans un message Outlook peut désormais étre directement glissé dans I'arbre du projet. En
fonction du type de document, TopSolid proposera un import avec ou sans conversion.

TopSolid 5



Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Gestion avancée
Les protocoles HTTP ou HTTPS sont utilisés pour la communication entre le client et |le serveur.
Le protocole HTTPS permet d'activer le chiffrement des données entre le client et le serveur.

En complément, 'option Chiffrer la connexion avec la base de données permet de chiffrer la connexion entre le
serveur PDM et l'instance SQL.

—
| 4» Gestion avancée

Paramétrage d'écoute du serveur Serv
Protocole: Adresse: Port: Cw
HTTP P-TO482-5TG 8719 COc

URL : hitp://P-TD482-5TG:8719/pdm

[ Utiliser I'espace de travail centralisé

[ Chiffrer la connexion avec la base de données I

| N [P Yy o T

Mise au coffre asynchrone

En mode client/serveur, lors d'une sauvegarde ou d'une mise au coffre, les fichiers ne sont plus envoyés
directement sur le serveur mais en tache de fond, ce qui permet de rendre la main, immeédiatement, sans attendre

la fin du transfert.

Espaces de travail

En mode client/serveur, le bouton Espaces de travail a été rajouté dans la fenétre de gestion avancée du serveur.

Il permet de lister les emplacements des espaces de travail des utilisateurs ayant travaillé sur le serveur. La
commande contextuelle Purger permet de supprimer les fichiers inutilisés.

4y Gestion avancée
Paramétrage d'écoute du serveur Serveur de fichiers
Protocole : Adresse: Port : [ vérifier l'intégrité des fichiers sauvegardés

HTTP P-T0482-5TG 8719 [ Compresser les transferts de fichiers

URL : http://P-T0482-5TG:8719/pdm E—

B Utiliser I'espace de travail centralisé

|45 Espaces de travail O x
Liste des espaces de travail (I'espace de travail est automatiquement créé quand un utilisateur se connecte au serveur PDM depuis une maching) :
Rencmmer...
Utilisateur Machine Emplacement
oSolidPd . Supprimer...
Purger...
by Veérifier...
Convertir...
v 1
| = VT. ol
[ ]

6 TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Sécurité

En mode client/serveur, la sécurité peut étre définie sur un dossier contenant un modéle de projet et également sur
un modele de projet, ce qui permet par exemple de ne proposer que les modéles d’'un service ou d'un site.

Arrét du serveur

Le serveur peut désormais étre redémarré lorsque les utilisateurs sont connectés. Leur session n'est plus
supprimée comme dans les versions précédentes. Cela permet par exemple de gérer les micro-coupures du réseau.
Archivage

Les projets archivés peuvent désormais étre purgés, cette action entrainant une suppression définitive et
irréversible. Un message de confirmation s'affichera avant la suppression.

Recherche des fichiers manquants

L'argument -SearchMissingFiles, suivi du chemin destination, peut étre rajouté dans le raccourci de lancement de
I'application TopSolid'Pdm Server.

Il permet d'obtenir la liste des fichiers manquants.

Esquisse

Contour

L'option Mono-profil a été ajoutée a la boite de dialogue de la commande Contour. Lorsque l'esquisse est en
mode Profil automatique, elle permet de ne créer qu'un seul profil méme lorsque celui-ci contient des zones de
rebroussement.

Mode

DI‘»I ~UR
b P

[ Verreuiller
@ Interactif
Arc complémentaire

B Mono- profil

[ Longueur:

Texte

La valeur de I'espacement d’'un texte ou d'un texte baton peut désormais étre négative. Cette modification
s'applique également aux textes d’habillage dans un document de mise en plan.

Espacement = + 0.1
Espacement =-0.1

TopSolid 7



Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Esquisse 3D

La commande Courbure a été ajoutée au menu contextuel sur une courbe spline. Elle permet de tracer un cercle
avec le rayon de courbure sur le point sélectionné.

En complément, il est possible de connaitre la position de la courbure minimum de la courbe grace a la nouvelle
commande contextuelle Ajouter point de passage au rayon mini.

De plus, la nouvelle commande Cote de longueur permet de contraindre la longueur d'une courbe afin dimposer
sa longueur.

Chanfrein

La commande Chanfrein est disponible dans le menu des opérations d'esquisse.

Courbes d'ombre

La nouvelle opération d'esquisse Courbes d’'ombre permet de tracer les courbes délimitant les zones d'ombre d'une
piece en fonction d'une direction.

4

‘9 Courbes d"ombre

Forme:

|Forme1 v| L

Direction :

¥ |-Axe Z absolu w | dh

Faces:

Face(Forme 1:Fa

- — — — e = = e = —

Couleurs

8 TopSolid
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Forme

Percage

Lors de la création d'un trou taraudé non débouchant, un nouveau bouton permet d'arrondir la profondeur en

utilisant un pas plutdt qu'une précision. Cette option est surtout utile pour le calcul de la profondeur des puits d'un
circuit de régulation.

% Trou taraudé
@ rorme:
Metrique 150 724 ~ u Percage
[ Modéliser
Arrondir:
| Taraudage || Trou ” Avancé rrendir
8 vai
Diamétre : 133 133
10,2mm 5
Type: Pa: pas
0,5mm
Borgne w | dp
Mode:
[ Profondeur Waleur inférieure
50,986mm
Arrondi : :
Inférieur (Pas = 0,5mm) b ¢
Type de fond

Groupe de percages
Le mode Allégé a été rajouté a la commande Forme > Autres opérations > Groupe de percages.

Comme pour la commande Pergage, il permet de créer des percages sans créer les opérations booléennes

correspondantes.
@ Groupe de percages

IR

Esquisse:

I| J& b
i

&>

Direction :

7] el

Forme & percer:

|Forme1 v|

[ Allege

TopSolid
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Sélection de faces

Le bouton de saisies spéciales permettant de sélectionner plusieurs faces (face racine, faces de raccord, faces par

couleur...) a été rajouté dans les commandes suivantes :
* Forme > Autres opérations > Evidement

* Forme > Autres opérations > Transformation
* Forme > Autres opérations > Déformation

Déformation

(") Forme & déformer
© Faces a déformer

Election

Face racine...

Faces de raccord...

—— i
Deformation : 4, Faces par couleur...
<

Faces par tangence...

[

Faces sur chemins d'arétes...

Comparer et remplacer

Un nouveau mode de comparaison spécifique aux formes de révolution a été ajouté dans les commandes Forme
> Comparaison > Comparer, Forme > Comparaison > Remplacer et Assistant de remplacement d'un document

d'assemblage.

Il sera particulierement utile pour comparer des piéces de topologies similaires mais de dimensions différentes.

.4 Page d'accueil | [ Part1*

G‘ Comparer

Formes & comparer

Forme:
[Part1 ~|

Face de la forme a comparer:

|Part1:Face(11?_] v|

MNouvelles formes

Document:

[P par2 v]
Forme:
Part2 ~|

Face de la nouvelle forme:

|| Part2:Face(106)

10
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Ll | Page d'accueil P rart2s

la comparaison

B &7 Géométrie différente
Paire de faces
Paire de faces
Paire de faces
Paire de faces
Paire de faces
Paire de faces
Paire de faces

Paire de faces
Paire de faces
Paire de faces
¥ Faces différentes sur les forme

Face a rechercher:

Surface

Tuyau

Le nouveau mode de calcul Par segment correspond a l'algorithme de calcul de forme de type profilé, utilisé dans
la version 6, et permet de gérer les auto-intersections de la section.

Mode de calcul

() Profil
[o Par segment

L Jolln]

Chemin :

et ]9

(] Point de référence sur le c...

L]

Section :

TopSolid 1
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Impression intersection

La nouvelle commande Impression intersection a été ajoutée au menu Surface. Elle est principalement utilisée
dans le module FEA pour préparer les formes et dispose de deux modes :

 Aréte sur face : permet de calculer la (ou les) courbe(s) d'intersection entre deux formes et d'imprimer le
résultat sur chacune des formes.

* Bord a bord : permet de trouver les arétes communes et leurs limites (points) et de les imprimer sur chacune

des formes.
Forme 1:
||Shape2 <2305
Forme 2:
|Shape 2 <224>
Tolerie

Redressement des faces latérales

La nouvelle option Toutes les arétes redressables permet de sélectionner automatiquement toutes les arétes
devant étre redressées sur la piece.

Si aucune aréte ne nécessite d'étre redressée, I'opération ne devient pas invalide ; elle ne « fait plus rien ». Ce
nouveau mode permet d'assurer le rejeu d'une piece de tole, quelle que soit sa géométrie, et est trés utile pour
définir un générique de composant de type téle.

Toles par reconnaissance

Propriété opérée
La propriété Opérée = Faux est créée dans les pieces converties en profilés. Si le profilé est opéré dans
I'assemblage, il est possible de modifier cette propriété a Vrai, comme c'est le cas pour les profilés standards.

Analyse approfondie

La nouvelle option Analyse approfondie permet de détecter les profilés selon les trois axes de la boite englobante.
Elle permet d'identifier les profilés « courts » dont la section est plus grande que la longueur.

Cette option peut étre colteuse s'il y a beaucoup de pieces a analyser.

Calculs x 3 : Le temps de calcul peut étre trois fois plus important. Il est donc recommandé d'activer cette option
uniquement lorsque certaines piéces n'ont pas été reconnues.

12 TopSolid
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Assemblage

Profilés

Kit de profilé

La nouvelle commande Modélisation > Kit de profilé permet de positionner rapidement un composant soit a

I'extrémité d'un profilé, soit a l'intersection de deux profilés. Cette commande est automatiquement lancée lors de
I'inclusion d'une famille dont le document générique fournit la fonction Kit de profilé.

La nouvelle commande Modélisation > Création de kit de profilé permet de définir les composants du kit de
profilé ainsi que sa méthode d'inclusion (a I'extrémité d’'un profilé ou a l'intersection de deux profilés).

TopSolid

‘3 Kit de profilé

Martyr principal :
|Profi|é840)(dﬂ Iéger naturel - 350mm

B Créerle repére au début du profilé

[ Orienter le repére selon la face de bout
Angle de rotation :

o

Famille :

| 7 Foot kit ~

Code:

Filotes
Offset:

50mm

B Mise & jour autematique

Exemple de pose de kit de profilé a I'extrémité d'un profilé.

P

(= ) Création de kit de profil...

Martyr principal :
[ Profile 8 a0xa0 Light <811> |

Angle de rotation :

0"

B Inverser

Martyr 2 :
|Profi|é840xdﬂlégernaturel -

Angle de rotation :
180°

[ Inverser

Famille :

| " Bracket kit “

Code:

Exemple de pose de kit de profilé a I'intersection de deux profilés.

13
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Repére sur extrémité

La nouvelle commande Autres > Repére sur extrémité de profilé est accessible en appelant le menu contextuel
sur le dossier Repéres de 'arbre des entités, Ce repére peut vous étre utile pour réaliser une piece en place ou

positionner une autre piece.

Entités

'ﬂﬁ..%« FE % ?

o o6 88 96 (1

%“3

[ [ Représentations (3)

Page d'accueil

D 2] @3 Contraintes (12)
B ) Pigces (@)
D 9 Esquisses (1)
[ i3 Caméras (9)
@‘. Boussole
|: ®m Sélection
[] =  Plans(3)
l: B P Axes(3) ﬁ Montrer seulement
] = & Points(1 Repéres
E ) Paramét m Montrer
H ) Styles (8 & Vider
E 9 Synchro .
‘\}B Dossier
| Autres

PR T

P

Infarmations...
Informations systéme...

Liste de repéres...

Repére aligné sur tole...
Repére axial...

Repére comme vue...
Repére contraint...
Repére de faces...
Repére décalé...
Repére par 3 plans...
Repére par 3 points...
Repeére par point et 2 directions...
Repeére pivoté..

Repére polaire...

Repére radial...

Repére sur extremité de profilé...

£ L PR oo SR B I e - -

Repére sur forme...

Ces commandes sont également disponibles en cliquant sur I'icbne Saisies spéciales de la commande

Construction > Repéres > Repére.

Garder la chute

L'option Garder la chute a été ajoutée a la boite de dialogue de la commande Modélisation > Coupe.

Profilés & couper:

IPE Beamn 120, NF A 45-205 <

#Hu‘-,—-

1] Prelonger
Mode de redressement :

Aucun

B Garder la chute |

[_] Créer dossier

Redresser les faces latérales des téles

e

Direction verticale

Lors de la création d'un profilé cintré, la direction de référence est désormais utilisée comme direction verticale afin

de maintenir la verticalité du profilé.

14
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Création de dérivation de profi...

Farnille:

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

E v|
Code:
|5'0x'|5 v|

++‘<f9 n o

Profil de destination :

A | Esquisse 4:5egment(16) - | dh

Direction de référence:

Création de dérivation de profi...

Farnille:

Sans direction verticale

E v

Code:

|5'0x'|5 -

++‘<f9 n o

Profil de destination :

A | Esquisse 4:5egment(16) - | dh

Direction de référence:

A |Axe 7 absolu | ok

Cicatrisation

La nouvelle option Cicatrisation des procédés, disponible dans la rubrique Assemblage de I'arbre des options,

permet de contréler la présence du procédé lo

En effet, lorsque le composant est déplacé en dehors de la piece qu'il opére, son procédé peut étre soit supprimé

(option de cicatrisation cochée), soit conservé (

Avec direction verticale

rs de la modification de la position du composant.

option de cicatrisation décochée).

Dans le cas ou l'option est décochée, le procédé sera automatiquement rejoué lorsque le composant collisionnera

de nouveau avec la piéce opérée.

B e [

[ Général
|-__-,' Cotation
|-__-,' Annotation
|-__-,' Tolérances
B Esquisse

oy

Azcemblage

Opération d'assemblage

P pu— Y Py Py

Procédé

8 Rechercher les collisions durant la mise a jour des procédés

[ Cicatrisation des procédés

TopSolid
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Conversion en piéce locale

Dans le document d'assemblage, il est possible de définir les options de modification de pieces dans les options
du document. Par défaut, ces options sont héritées des options de l'application définies dans Outils > Options >
Assemblage > Opération d'assemblage.

Options 4 )'( Page d'accueil | iy Assembly*

A

-;I N

.. Général
. Cotation
. Annctation
. Tolérances
. Esquisse

O HEBKBMGE

.. Aszemblage

Opération d'assemblage
(] Herité
Opération sur piéce
Mode:

Automatique

Modifier le document définition ;

+, Forme

De plus, l'opération de conversion en piéce locale est stockée sous l'opération Procédé. Par conséquent,

Q) Oui, avec synchronisation (si possible)
() Oui, sans synchronisation (si possible)

I Men

Méthode de modification si le docurnent définition n'est pas modifiable :

Convertir en piéce locale

Opération sur liste de pigces
Mode:

Autornatique

Méthode de modification de liste de pigces:

Convertir en pigce locale

lorsqu’un composant ayant réalisé ses procédés sur une piéce est déplacé sur une nouvelle piéce, celle-ci est
automatiquement convertie en piéce locale.

Cela permet de réaliser les procédés du composant déplacé, a condition que l'option du document

Rechercher les collisions durant la mise a jour des procédés soit activée.

16

Dpératiuns 1 X
W ee 7 ek 2o 78 Sfe ?

i

=% Etape modélisation
E g Procédé 1 (Vis a téte cylindrique & six pans creux 150 4762 - M3 = 25 <2812)
- Procédé 1
= ¢ Conversion 1
EE Reéférence
=[S Entités
I Part1<140>

A Geénération d'opérations

T .
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Opérations d'assemblage

Les modes Visualisation > Piece et Visualisation > Assemblage -> Piéce sont désormais pris en compte lors des
opérations réalisées dans l'assemblage (limitation, poche...).

{GL&' Ry 7 @@ @ | [REtraT

Analyse

La nouvelle commande Analyser procédé, accessible via le menu contextuel sur un procédé, depuis l'arbre des
opérations, permet de copier le procédé avec les valeurs des pilotes dans un nouveau document temporaire qui ne

peut pas étre sauvegardé. Lors de la création d'un composant, elle sera trés utile pour comprendre et résoudre les
éventuels problemes.

Kit d'assemblage

La commande Kit d'assemblage a été modifiée et il est possible :

* de poser un kit d'assemblage entre deux piéces ayant du jeu;
* de gérer une troisieme épaisseur.

TopSolid 17
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Créer des procédés automatiques

La nouvelle commande Modélisation > Procédés > Créer procédés automatiques permet de créer une opération
qui regroupe I'ensemble des procédés au sommet de I'arbre des opérations. Elle est unique pour chaque
document.

Elle est utile lorsque le mode Procédé automatique est désactivé.

Elle permet de rejouer tous les procédés en une seule opération.

Bloc enveloppe avec assistant

Lors de l'inclusion avec un assistant d'un composant contenant un bloc enveloppe, une zone permettant de saisir
les dimensions du bloc enveloppe a été rajoutée dans le dialogue.

Division

Les performances de I'opération ont été optimisées. Désormais, seules les piéces impactées par I'opération sont
converties en piéces locales.

Cohérence des pilotes

L'option Contrdler la cohérence des pilotes a été rajoutée dans la rubrique Options avancées des commandes
Modélisation > Kit d'assemblage et Modélisation > Distribution.

Lors du remplacement du kit ou d'un composant de la distribution, elle permet de vérifier que le nombre de pilotes
est identique.

Gestion des documents en erreur

Lorsqu’un document est en erreur, il est possible de créer une piece en place, un assemblage en place, une piéce
locale ou un assemblage local. Cela permet, par exemple, de le réparer sans basifier toutes les opérations en
erreur. Il faudra simplement les rebrancher sur la nouvelle piéce ou assemblage créé.

18 TopSolid
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Bdtiment

Epure d'escalier
Palier classique
Il est désormais possible de définir le mode d'application du recouvrement apres un palier plat.

Dans les versions antérieures, le palier se comportait comme une marche et le recouvrement modifiait sa
géométrie.

Grace a la nouvelle option Recouvrement sur palier, la volée suivante est décalée du recouvrement afin de
conserver la géométrie théorique du palier.

Palier plat avec gestion du recouvrement « classique » Palier plat avec option Recouvrement sur palier

De plus, comme pour les paliers de type Balancé ou Rayonnant, il est possible d'ajuster la dimension d'un palier de
type Classique en augmentant sa zone d'influence sur I'une ou les deux volées jouxtant le palier.

Modéles de documents limons

Vous pouvez créer des limons via un modele de document. Ce document permet de définir la forme du limon a
conserver tout au long de chaque volée de l'escalier.

Des modéles de documents destinés aux limons sont disponibles dans la bibliotheque Batiment TopSolid.

Modeéle de document pour limon de type
crémaillére. Il est défini via trois esquisses Limons de type crémaillére créés
représentant chaque partie de la volée de I'escalier a partir du modéle de document.
(le début, l'intermédiaire et la fin de la volée).

TopSolid 19
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Jonctions des limons
Cette nouvelle option permet d'ajuster deux limons consécutifs, I'un par l'autre.

Un tableau apparait, listant automatiquement, pour chaque paire de volées consécutives, le limon de la volée
inférieure et le limon de la volée supérieure. Deux modes de jonction sont disponibles :

* Ajusté : Les deux esquisses de limons sont ajustées pour coincider entre elles. Si les limons sont de type
Forme, une option supplémentaire est proposée, permettant de sélectionner un mode de limitation.

s &

Pas de coupe : limon bas (gris) Limon bas recouvrant : limon bas (gris)
recouvrant / limon haut (bleu) recouvrant. recouvrant / limon haut (bleu) recouvert.

Limon bas recouvert : limon bas (gris) Coupe d’onglet : une coupe d'onglet
recouvert/ limon haut (bleu) recouvrant. est créée entre les deux limons.

* Raccord : Cette option n'est disponible que pour les limons de type Sous marche. Elle permet de créer un
limon débillardé entre deux limons droits.

20 TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Options avancées
Dans la section Options avancées de la commande Epure escalier, deux nouvelles options permettent de simplifier
l'esquisse de I'épure :

* Tolérance de simplification des nez de marche : Dans certains cas, les arétes des marches peuvent ne pas
étre jointives. Cette option permet d'adapter la géométrie de I'esquisse pour avoir des coincidences entre
chaque marche. Elle ne modifie que I'esquisse 2D.

L'esquisse produite avec une tolérance de simplification  L'esquisse produite avec une tolérance de simplification
plus fine que celle de la modélisation n'est pas jointive. identique a celle de la modélisation est jointive.

* Tolérance de simplification des arriéres de marche : Cette tolérance permet la simplification des esquisses
3D des marches afin de supprimer les tous petits segments et simplifier le type de la marche.

Modélisation

Marquage
La commande Marquage (d'assemblage ou piéce) intégre la nouvelle option avancée Couleur qui permet
d'attribuer une couleur aux arétes imprimées par I'opération de marquage ou a l'esquisse du marquage allégé.

TopSolid 21
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Méthodes

Les opérations suivantes sont désormais gérées par le document méthode :
* Les opérations de modification d'esquisse
* Construction : transformations et motifs de transformation
* Dans un document piéce : épaississement, union motif
* Procédés : génération de répétitions

* Les opérations de I'étape d'analyse sont reconduites pour les piéces en place créées par une méthode.

De plus, vous avez la possibilité d'ajouter une esquisse 3D comme pilote d'une méthode.

Nomenclature

Options de regroupement

L'option Regrouper par propriété a été renommée Regrouper par colonne de propriété qui regroupe les pieces
lorsque les propriétés, visibles ou invisibles, en nomenclature, sont identiques.

L'option Comparer la géométrie des formes a été remplacée par 'option Dégrouper les géométries différentes.

Lorsque deux pieces sont strictement identiques, la comparaison de forme (option
Dégrouper les géométries différentes) ne compare que la topologie des formes et ne tient pas compte des autres
propriétés.

De plus, l'option Considérer les modifications locales ne s'applique désormais qu'aux pieces modifiées localement
(via la commande Modélisation > Forme > Pieces modifiables localement).
Recherche

Des champs de recherche ont été ajoutés a I'en-téte de chaque colonne.

Paged'accueil ||  Carport - Piéces - Rateau™ 4
REP. CTE DESIGMATION REFEREMCE FABRICANT  REF, Fi
v 4l b v v |
=i - 1 I'Car|::n:rrt ! ! | 1
1 16 Solar Panel Full Black }
2 2 Aluminiurn Hollow Rectangle 100 % 50x 2
M3 . 1. Auminiym Dllow Rectangle 100 x 50 x ol

Prévisualisation des pieces et assemblages locaux

Un apercu spécifique est désormais calculé pour les piéces et assemblages locaux.
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Visualisation
Coté matiere

Le nouveau mode Afficher les faces internes avec une couleur unique permet d'identifier rapidement le c6té
matiere de la surface.

La couleur des faces internes est réglable dans la rubrique Outils > Options >Thémes.

Coupe graphique

Lors de la création d'une coupe graphique (par plan, par profil ou par boite), il est possible de choisir de ne couper
que les formes, les formes et les esquisses ou toutes les entités.

B Afficher la coupe
@ Utiliser la couleur des fo...
8 Hachurage automatique

B Afficher les arétes de coupe

[ Prévisualiser les arétes de c...

B Activer la cou pe

Entités a couper
O Formes
() Formes et esquisses

() Toutes les entités
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Construction

Parametres

Arbre des entités
Il est possible de créer un parametre depuis le menu contextuel d'un sous-dossier du dossier Paramétres.

E_ﬂ ﬁ t:? OE 5’0 I-_? E:;_‘ ﬁ :‘é:::

2 Représentations
[0 Piéces
[0 Esquisses !
2 Caméras
4 Boussole
] 2 Repéres
] 2 Plans
] 0 Axes
] 2 Points
= ‘;} Parameétres
] Mes paramétige .
(9 Paramétres s o= Farametres i
P Styles % Supprimer
5 Eclater
u\L"J Dossier
q,,? Paramétre booléen... i
% Paramétre couleur...
_.Ei Paramétre entier...
_2 Paramétre réel... %
n.:-? Parameétre texte...
\MMMM

Nouvelles fonctions
Deux nouvelles fonctions sont disponibles dans les expressions des parametres :

e choose(val; test1; val1; test2; val2; ...; valDefault)
Retourne val1 si val < test1, puis val2 si val < test2, etc... Sinon retourne valDefault

e switch(cond1; val1; cond2; val2; ...; valDefault)

Retourne val1 si la condition cond1 est vraie, sinon val2 si la condition cond2 est vraie, sinon retourne
valDefault
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Parameétre texte

Les parametres de type Texte disposent de nouvelles fonctions (upper, lower, fillLeft, fillRight et replace)
permettant d'agir sur les chaines de caractéres.

* Upper : convertit tous les caractéres en majuscules

* Lower : convertit tous les caractéres en minuscules

« fillLeft : rajoute des caractéres a gauche de la chaine de caractéres
* fillRight : rajoute des caractéres a droite de la chaine de caractéres
* Replace : remplace une chaine de caractéres par une autre

Exemple :

Soit deux paramétres texte A = "Design" et B ="7.19"

Parameétre Formule Résultat
C =upper(A) DESIGN
D =lower(A) design
E =fillLeft(A;"TopSolid";15) TopSolid'Design
F =fillRight(E;B;19) TopSolid'Design7.19
G =replace(F;B;"2025") TopSolid'Design2025

Paramétre surface
Le mode Surface a été ajouté a la commande Paramétre surface. Il permet de sélectionner une face sur une forme.

N W i
v L

Paramétre surface

]

MNeam : Surface |
|s1

Désignation :

Face:

|| Forme 1:Face(31) - ||

Résultat :
243038,0458104mm2

Désignation
Le champ Désignation a été rajouté dans toutes les commandes de création de parameétres.

TopSolid

Paramétre longueur

&

Désignation :

Lengueur totale

Profil :
Il

e nen i i [
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Les parametres tabulés suivants ont été rajoutés et disposent de deux sources de données :

e Parametre tabulé

e Parametre entier tabulé

e Parameétre énumeération tabulé

¢ Parametre énumération utilisateur tabulé
¢ Parametre texte tabulé

¢ Parametre matériau tabulé

¢ Parametre revétement tabulé

¢ Parametre finition tabulé

Les commandes Parameétre famille tabulé et Paramétre code tabulé disposent également de deux sources de
données.

>

3
2

Premiére source

Type de source:

Reéel e
Type:
Lengueur ~

Length=1000mm

Type d'interpolation de la source:

Constante 3 droite

¥ Deuxiéme source

Type de source:

Reéel e
Type:
Lengueur ~

Thickness=12mm

Type d'interpolation de la source:

Constante 3 droite w

X - —— Y
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Repére contraint

Lors de la création d'un repére contraint, les fleches de positionnement sont décalées ce qui permet une meilleure

visibilité du repére.

Liste de repéres

La commande Liste de repéres a été ajoutée au menu Construction > Repeéres. Elle permet de définir un lot de

repéres constitué d'un repere principal et des repéres auxiliaires.

Cette nouvelle entité pourra étre utilisée en tant que pilote dans un document Famille.

Nuage de points

Plusieurs améliorations ont été apportées a la commande de recherche de géométries :

Détection de plan

Deux modes de détection sont maintenant disponibles :

* Par échantillonnage : détection en sélectionnant une liste de points et en indiquant la normale du plan.
* Par propagation : détection en sélectionnant une liste de points. Cette option permet également de créer

une forme plate.

TopSolid

i N
’ T

Rechercher des géométries

el 11 5 S0
] Géométrie 2F:nlan
Précision m
Nombre de points 1 745

Points d'un nuage:

Précision :
' 2rm

(O Créer forme plate

Basculer caméra
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Import de fichier e57

Lorsqu’un fichier e57 contient plusieurs nuages de points, la boite de dialogue de la commande Construction >
Nuages de points propose désormais un panneau permettant de choisir les nuages a importer.

)

Muméro |Nombre de points

149 960

99703
126 257
319909
302 343

RIS

é’ Informations

T P ru— Py P —

Détection de profilé

La nouvelle commande contextuelle Détection de profilé permet de recréer les profilés en indiquant un ou deux
points.

Une barre d'icobne permettant d'afficher la boite englobante, la section et les points du profilé est proposée en haut
a droite de la zone graphique.

Famille:

|  Profilé rond creux, 150 4019 v|

Code:
@ Utiliser le meilleur code

406.4 > 6

\j-

Point:

| - |Point Clouds 1 (1) points

[J Etendre

Basculer caméra

Raffinage

Lors de I'édition d'un nuage de points, la nouvelle option Raffinage permet d'augmenter le niveau de détail de
certaines zones.
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N Editer le nuage

Nuage de points : Nuage de points :

Point Clouds | “] : : | [Point Clouds 1

Facteur de réduction : ¥ L 24%, Facteur de réduction:

Exemple de raffinage a 2000% Exemple de raffinage a 100%

Motif linéaire contraint

Le nouveau mode Tabulé permet de définir des valeurs différentes (mode, nombre...) pour chaque intervalle.

Distribution

Mode
() Simple
O Tabulé

Intervalle Mom Com...

[Ormim, 100mm| Petit

[300mm, 800mm| | Grand
[B00mm, ...[ Trés grand

mm

Mombre total :
5

Bloc enveloppe

Il est possible de sérialiser un bloc enveloppe contraint.

TopSolid 29
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Outils

Modification par lot

La commande Outils > Edition multiple a été rajoutée au menu.

Elle permet de modifier plusieurs profilés ou plusieurs inclusions de composants en méme temps. Elle est

également accessible en haut du menu contextuel d'un profilé ou d'une inclusion.

Personnalisation des listes déroulantes

L'onglet Listes déroulantes a été rajouté dans la fenétre de la commande Outils > Personnaliser.

Esquisse...

RN

Edition multiple...

HAOEL

&

Sélection

Mentrer seulement
Rainure...
Feuillure...
Profilage...

Veir horizentalement

Autres

by’

Extruded Bar 3
Editer...
Autres

Profilé 8 40x40 léger nat...
Editer en place

Cacher

Il permet de créer ses propres listes déroulantes d'icdnes et de modifier les listes existantes.

30

Personnaliser

| Menus ” Raccourcis claviers |
Menu courant : 5tG

Glisser-déposer les commandes entre le...

@ Afficher les commandes sur document

Catégorie de la commande

|E;qu|sseED v‘

Ajout de commandes :

[} Assistant contour...
—
() Cercle...

| Contextes ” Séparateurs ” Listes déroulantes |

Listes déroulantes existantes

Ajouter une liste déroulante existante :

D

| Chanfrein...

_\i Congé...

I_\ Contour...

~'& Définir axe de révolution...
“* Déformation...
/E;qul;;e..‘

\Ligne...

2 Limiter...

1 Modifier grille...

Fa Options...

* Point...

;::' Positionner esquisse...
:Il‘-:;ProﬂI..‘

) Section...

Abe Texte baton..
'-A\DfTexte sur courbe..
Abe Texte...
@Transformer.‘.

Liste déroulante personnalisée

MNouvelle liste déroulante

r ExtrudedBars Search

B Screws Search

ﬁ.ﬂ Distributicn... (Modélisation)

5= Coupe principale... (Modélisation)
¥ Coupe d'onglet... (Modélisation)
L_\ Contour.., (Esquisse 20)

Glisser-déposer l'icdne:

(X

| Exécutable ” Recherche ” Inclusion |

Ajouter un fichier a exécuter

Chemin du fichier & exécuter:

MNom de la commande:

O Automation

Glisser-déposer l'icéne :

[ ]

Réinitialiser les barres d'icones

TopSolid



De plus, lorsqu’'un document est fréquemment utilisé (inclusion d'une famille, d'une méthode...), le nouvel onglet

Inclusion permet de créer une icbne permettant de l'inclure.

Personnaliser

| Menus ” Raccourcis claviers |

Menu courant : 5tG

Glisser-déposer les commandes entre le...

Catégorie de la commande :

|Esquisse 2D

> |

Ajout de commandes:

Ij Assistant contour..,

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

O X
@ Afficher les commandes sur decument
| Contextes || Séparateurs || Listes déroulantes | | Exécutable || Recherche l Inclusicn l
Ajouter un contexte utilisateur djoutegupidocmentalinclure
Document :
Cliquer avec le bouten dreit pour modifier le nom/icéne d'un

contexte utilisateur, double-cliquer pour le renommer,

|Extruded Bar |

(O Cercle Glisser-déposer un contexte utilisateur pour changer sa position, MNom de la commande :
\_J
_ Chanfrein... |ExtrudedE~ar |
, Congé... :
|_\ Contour... 3‘:“_"'Posit Glisser-déposer l'icéne :
= & Définir axe de révolution.. 5 Profil [I]
L Déformation... Sectiv
/Esquisse... Abe Texte
._Ligne... A Texte
Réinitialiser les barres d'icénes
v X ?
H
7 e o
Dérivation

A partir de I'opération Dérivation dans l'arbre des opérations, il est possible de changer le modéle de la dérivation.

Pour cela, il faut vider le document puis utiliser la nouvelle commande contextuelle Editer le document de base

permettant de choisir le nouveau modele de dérivation.

Tl e [ ek e (78 S ?

= Etape modélisation
ﬁ Gestion des fibres

" Gestion du matériau
mi Dérivation (Document détruit]

TopSolid

Dérivation (Document détr...
Actualisation auto

Editer...

Vider

Dossier

Basifier

Editer le document de hase.K

be

Autres

P TopSolid (derived)* [ TepSolid
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Menus et raccourcis clavier

En mode client/serveur, les menus et les raccourcis clavier peuvent désormais étre gérés par I'administrateur
suivant le méme principe que les options société.

De plus, I'onglet Raccourcis clavier, de la commande Outils > Personnaliser, dispose d'un nouveau bouton

% (Admin) - TopSolid 7

7 |
8 Accueil | < Outils

&=

o
T Compléments...
il

Personnalisation société...

Menu socigté..,

Dptions socigte..,

Personnaliser...
ﬂ Options...

Gestion des préférences...

permettant d'exporter la liste des raccourcis clavier au format Excel (.CSV) afin de pouvoir I'imprimer.

32

Personnaliser O x

| Menus ” Raccourcis clavier |

Catégorie de la commande :

|T':'L'tES les catégories ~ | B Afficher seulement les raccourcis existants

Commandes

.Lﬁssistantc ntour... (Esquisse 20) : Maj+# - | Champ d'application du raccourci:
—-’—S‘f-—*—-ﬁﬁi—.}"J}ﬁf‘—i’] o —..f"h—-r-—-) v N Y

Raccourci actuellement utilisé par:

[ Exporter les raccourcis clavier L\\S ] Réinitialiser tous les raccourcis clavier

TopSolid



Fichier log
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La création d'un fichier log, permettant de tracer les événements ainsi que le choix de 'emplacement de ce fichier,

peut étre définis depuis la rubrique Général de la commande Outils > Options.

[ M Options
—

E Themes
& Page d'accueil
4 Simulation des blocs
E Affichage
Q Impression
w Analyse
E Rendu
Annotations
ﬁ Assemblage
eﬁ Batiments
/} Bois
Cam Operator
< Caractéristiques
- Esquisse
Forme
Génération de decurments

Gestion des travaux

Mombre maximum de commandes & défaire par document :

[ | 10

Taille mémaire maximum & utiliser pour le défaire par document:

[ | 1000 Mo

Processeurs

Mombre de processeurs inutilisés :

[ | 0

Documents fréquemment utilisés

Mombre de documents & montrer:

[ | 5

Interfaces Fichier log
Mise en plan
' Moule B Activer la création
[ PDM o
#% Recherche B Conserver les fichiers
" Tolerie Dossier du fichier:
Eﬁ Usinage N |D:\Temp
<! Valeurs prédéfinies
Je Visite
Automation
I - PRI B i s i ki . PO

Matériaux et textures

Optimisation

Lors de la création d'une texture, de nouvelles options permettent d'optimiser la taille des documents créés.

Page d'accueil | FoMetal 017 |

MNomenclature Apparence
Catégorie:
Couleur ~
Mappage par défaut :
Axes auto ~
Désignation :
Metal_01
Référence:
Metal_01
Parametres
Bitmap :
C:\Users\stg\Downloads\Metal_01.jpg | Options d'import des images
Largeur: ("] Compressicn avec perte
3146,072308mm Qualité : 100
Couleur transparente :
<non spécifiés b4 [ Taille optimisée pour le texturage
ctection automatique de mosaique
Détecti ique d iq
Sensibilité : &0

TopSolid
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Imbrication (module optionnel)

Nommage des documents créés

Vous pouvez désormais paramétrer le nommage des documents créés par I'imbrication, selon les deux possibilités
suivantes :

* Un nom racine, suivi d'un compteur avec un préfixe (par exemple, IMB_n®°1, IMB_n°2, IMB_n®3).

* Les noms des documents sont créés d'apres le nom racine paramétré dans le modéle de document. Cela
permet, par exemple, de nommer les documents par le programme d'usinage utilisé.

Mise en barre

Profilés droits a coupe non plane
Auparavant, les profilés droits a coupe non plane n'étaient pas correctement traités par la mise en barre.

Dans cette nouvelle version, les longueurs de ces profilés sont automatiquement calculées en mode longueur hors-
tout plutét qu'en étendue. Dans ce cas particulier, la longueur affichée dans lI'imbrication sera de Omm.

Nommage des documents créés

Le module de mise en barre bénéficie de la méme amélioration sur le nommage des documents que le module
d'imbrication (voir chapitre Nommage des documents créés (a la page 34)).

Mise en plan

Ensemble a projeter

La boite de dialogue de la rubrique Filtres a été modifiée. Elle permet désormais de garder les entités et d'ignorer
les propriétés d'occurrences.

Document source

Documents filtre

Activer Document filtre lGarder entités IIgnorer propriétés d'occurrence I
O | Achet O O '
O Acheté et mise en plan nécessaire Od O
Od Batiment O O
L [Chents O
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Choix du niveau d'assemblage

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Le mode Entités de la commande Vue > Ensemble dispose d'une nouvelle rubrique permettant de choisir le niveau

d'assemblage.

,_ Ensemble (Ensemble 1 (Carport))

Document source:

| & Carport ~

Représentation :

Représentation détaillée ~

(O) Représentation

O Entités

Ensembles

Aluminium Hollow Rectangle 300 2 120 x 4

B Frame <10211>
#HOL Right side <10212>
ECIL Left Side <10223>
1P Part <10224>
DFAIuminium Hollow Rectan

[_] Projeter la définition des pices sclidarisées

B Niveau d'assemblage

OA partir du niveau courant
© A partir de I'assemblage de haut niveau
0

Configuration principale :

Cette fonctionnalité peut étre utilisée avec un style d’exception, comme ci-dessous, et avec la nouvelle commande
contextuelle Exception automatique, de maniere a localiser automatiquement une piéce dans la vue d'un

assemblage.

TopSolid

LT
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Style d'exception

Dans la boite de dialogue de création ou d'édition d’'une vue, la rubrique Mode de rendu dispose désormais de
deux listes déroulantes permettant de définir un mode de rendu primaire et un mode de rendu secondaire.

N
_. Mode de rendu

Mode de rendu principal

Hérité du style ~

Mode de rendu secondaire

Herité du style ~

Hérité du style
Filaire
Ombre

T Matériau

Attribut

(™ W

La rubrique Mode de rendu a également été rajoutée dans la commande Style d'exception. Elle permet de choisir
entre le mode de rendu primaire et secondaire pour les piéces sélectionnées.

@ Style d'exception

Mom

|St1.-'le d'exception 1

Cela permet d'obtenir la vue ci-dessous :
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Cotation de cercle
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Lors de la sélection d'un cercle, un bouton a trois états permet de s'accrocher soit au centre, soit d'un c6té ou de

I'autre du cercle.

Crr—

Premiére géomeétrie :

3

Zone de vuesFacel | qp

Deux

ieme géomeétrie :

,Lcﬁ“ Zone de vue:Facel v| i

Direction

A r
i, e, e e ne s

Premiére géométrie:

FJzene dewerace -

Deuxiéme géométrie:
Zone de vue:Facel | db
Direction :

[ ]

Py

Crr—

Premiére géométrie:

Fofzene dewerace -] &

Deuxiéme géométrie:

e oo ceverace <[ &

Direction :

Cotes composites automatiques

[~] -]

L'option Ignorer les formes oblongues permet de ne coter que les centres des arcs de cercles des formes
oblongues, ce qui permet d'alléger la cotation.

Dl
Arc minimum :
an*

1000mm

Diamétre minimum :

Omm

@m

B < Détection des faces cylindrigues

Inclinaison maximum :

Diamétre maximum :

Lk il b dd

TopSolid

] Prise en compte des axes transversaux
B [ ; Détection des sommets

[l Ignorer les extrémités des profilés
() Coter les extrémités des lignes verticales...

L. Ignorer les formes oblongues

@_.
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Procédé d'usinage

B = Detection des faces cylmdriques
Treclingisen manimum !

o

Arg prnEmLm @

360°

Diamtre masximam ;

1000emen

Dharrtes M -

Omm
] Prive &n compte des anes tranmvensux
B [ ; Detection des somenets

[ Ignaves bes extrémités des peofilés
[ Coter les extrémitis des lagnes vertic.

lnlgws bes foamees oblongues.

7\ V- _—

{
i
i
:

(T —
B < Détection des faces offndriques
Ireclingiscn maimum ;

o

APE ORI

60"

Diarndire maxirmam :

1000w

Diamdtre maum =

Dmm

[Tl Prite en compte des anes tramsveriaus
B[ ; Détection des somenets

[ Ignaver bes. extrémités des peofilés

[ Coter les extrémités des hignes vertic..
Iilgm-a-‘hs{wm-ﬁ oblongues. I

T\ Y.

e M e P S L

Les informations d'un procédé d'usinage (nom et révision majeure du document, nom du procédé et valeurs RVB
de la couleur) peuvent étre récupérées dans une note et/ou un tableau de percages. Ces propriétés peuvent étre
définies dans un style de cote ou un style de tableau.

38

Trou fersude 18 | Trou fermude L] H10 128.28mn x120.20nn | (anm Deb ou chent
Trou fersude 17| Trou fermude L] H10 1emx 150mm mm Deb ou chent
Trou fersudeé 16 | Trou fersude L] M0 lelmm s 100mn (L] Dieh ou chant
Trou tersude 15 Trou farsude L] M0 M, 2nm x 28 Man 1 1] Deh ou chant Process 1
Trou fersude 12 | Trou fermude L] H10 128.28mn « 117 Inm L] Deb ou chent
Trou fersudé 13 | Trou fersude L] M0 blmm i 100mm | Omm Dieh ou chant
Trou fersude 17 Trou fermude L 10 100mm & 60mm [ 1] Dieh ou chant
Trou fersude 11 Trou fersude L] H10 N7 2anx¥1iInm L] Deb ou chent
Lamage 10 Lame k- limm 180mm x 175mm L] smm
Lllli“ IJlli L limm 18lmn« San [ L] ~mn MachiningPraceszi -4 Broces= 1
Lemue £ smege [ Tomm mm x175mm tmm Lnm reemss Fmi8 ¥255 B=D
Lemnge 7 Lamage L limm an xI5an mm +mm R=128 ¥=255 B=0
Trou & Trou 12mm 180mm x 175mm | Omm Deb ou chant HE
Trou'§ Trou 10, 2mm 1imm« 167mm lmm Dieb ou cha ni mm
Trou & Trou 1lmm 18nn « San fmm Deh ou chent P—— HE
Trou 3 Trou 12mm am x175nn L] Deb ou chent
Trou 2 Trou 10.2mm 1i0mm & Jmm fmm Db ou chané HE
Trou 1 Trou L 12mm mm u I5mm mm Deb ou chané
Hom Type Symbole | Dinmeire Coordon neez Af#ude | Profondeur de fraveil Nom du docum ent Proceded'uz inage RYB
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Repérage automatique
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L'option Premier niveau de I'assemblage uniquement a été rajoutée dans les commandes
Tableau de nomenclature et Repérage automatique. Elle permet de ne pas repérer tous les sous-ensembles et les
pieces situés dans les différents niveaux de I'assemblage.

TopSolid

,_ Tableau de nomenclature (BOM Ta...

Momenclature :

‘ 1 Carport - Multi-niveau v|
Ensemble:
|Ensemb|e principal (Frame <10211=) v|

Type de filtrage :

Ensemble o

B Premier niveau de I'ensemble uniguement

[ Ajouter ligne pour ensemble

Premier point ou segment :

|P0int basique v| o
Deuxiéme point :
|P|:uintl::|asique v| LH

Top
Rignt zime
LE® Sk

138 03kg
0. 3ekg
32.%06g

Alminium VS0 £30 3

DEZ IGRATION

Alumin ium 1050

HATIERE

0.00kg
3 37kg
HAZ TE
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Annotations projetées

La rubrique Tolérance a été rajoutée a la boite de dialogue d'édition d'une annotation projetée.

Elle permet de modifier le format d'affichage de la tolérance du document 3D.

016°

Symbole de soudure et note de différence

Cote projetée 14 (Vue 1)

Style:
Style de cote 1

~ | dqp

Tolérance
Type:
Mormalizée

MNorme:

Symbole :
H7

e Tolérance

@ Telérances de trou IS0 286-2

HAﬁ’ichage des écarts :

Ecarts supérieur et inférieur

Enveloppe

La rubrique Fléches supplémentaires a été rajoutée a la boite de dialogue de la commande Habillage >
Symbole de soudure. La boite de dialogue de la commande Habillage > Note de différence a été modifiée de

maniéere a pouvoir sélectionner plusieurs piéces.

e Fléches supplémentaires

Fleches supplémentaires :

Zone de vuesFace(168)

40

t— P ——

Indice de différence:

B |

Zone de vueFace[168)

Zone de vue:Face(178)

Style:
Style de note de différe ~ dp

. A b b

TopSolid



Symboles

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

La visibilité des symboles d'une vue est gérée par une case a cocher dans l'arbre des entités. Pour les symboles des
fibres, le nom et I'occurrence de la piece sont affichés aprés le nom du symbole.

Mise a plat

Ouvrir document

Entités 1 X
&
T Nomenclatures (1)
B Vues (1)
=Ry Vue 1 (1)
=[] Habillage (2)
— Cotes (1)
= A Symboles (3)
|24 Symbole 1
A Symbole des fibres 2 ( Part 2 <174> )
._é_ Symbole des fibres 1 { Part 1 <166>
T Cartouches (3)

L Cadie

[EIE]

A e <]

La nouvelle commande contextuelle Ouvrir document permet d'ouvrir directement le document inclus dans la mise
a plat sans avoir a sélectionner la piece dans la zone graphique.

Document travail et Gestionnaire de travaux

Export

Deux nouveaux traitements permettant d'exporter une nomenclature au format Csv, Xlsx ou OptiCoupe ont été
rajoutés sous le noeud TopSolid'Interop.

TopSolid

Page d'accueil -E}Travai”“ 4
‘ﬁ Travail ”@ Traitements | Résultats H]_ 5
Sélections
Traitements dispenibles: Traitemz
TepSelid'Cam

TepSelid'Cam SheetMetal
TepSelid'Design
TepSelid'Drafting

OHEBHBE

Export Parasolid
Export Stl
Export Vrml
Export x3d

Export Xlsx

TepSelid'interop Acrobat

TepSelid'Electrede

TepSelid'interop
Export 3mf
Export Amf
Export Dsty

. ey ey " PR Y W gy 2l ol
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Modélisation 2D

Symbole

L'option Profils a été ajoutée a la commande Symbole. Pour rappel, cette option permet de transformer les entités
du symbole en autant de profils et autorise ensuite l'utilisation de la commande Limitation.

FEA

Analyse statique (solveur cm?)
Lors de la création d'une nouvelle analyse, I'option d'analyse thermique a été supprimée.

Les commandes permettant de définir des chargements thermiques sont désormais disponibles dans le menu
Analyse lors d'une analyse statique linéaire.

Interfaces

Choix des modeéles

Lors de I'import d'un document, le nouveau bouton Supprimer permet de ne pas utiliser de modéle.

Choisir les éléments & importer O *

I| Général | Options || Modéles |

Modéle de mise en plan

| |M0délevierge |
R‘

|
Dessin
ek el R gh o gl et et gt b et ot g e e o e e e ot b B g At ol b h dbin o e ]

AutoCAD

Lors de l'export d'une mise en plan au format AutoCAD DXF/DWG, I'option Aucune permet de ne pas exporter les

images et les vues ombrées.
13 Export AutoCad...

Format

O DxF
) DWG

Werzion :

Release 2018 w

@ Easifier les cotes

@ Créer des blocs

Images :

Liges ~

Embarguées
Liges
lolerance lineare :

i%mm“_gﬁ#m“man e il 1o
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Import STEP

Lors de I'import d'un assemblage, la nouvelle option Importer en tant que piéces locales permet de regrouper
toutes les pieces dans le document d'assemblage et d'éviter de créer une multitude de documents.
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Export des tableaux

Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Un bouton permettant d'exporter les tableaux au format CSV a été rajouté dans les fenétres des références, des cas
d’emplois ainsi que dans l'arbre des pieces d'un assemblage.

Assembly.A.1 - Références

= ofs| Sle Type: 100types: I .. ~ Regroupement : Glisser/Déposq |Rechercher le texte x EArbre
Document Référence Désignation Projet : Nom
hd hd hd hd
E & Assembly.Al What's New 7.19
W AcierK.D Acier TopSalid

| Bl Profilé carré creux 60 = 3, 150 4019.A.1
P Profilé carré creux 60 = 3,150 4019.A1
P Profilé carré creux 60 = 3,150 4019.A1

HEE W

i+

Profilé carré creux 60 = 3, S0 4019
Profilé carré creux 60 = 3, [SO 4019

Profilé carré creux 60 = 3, [SO 4019
Denfils = bl e TmlE0 40103

What's New 7.19
What's New 7.19
What's New 7.19

[laot'c Rlew 710, . -

a0l 2 crannsfllace@a SOA01A Al e Lo o, -

Import d'un fichier de points

Lors de I'import d'un fichier de points (fichier .xyz) via la commande TopSolid7 > Fichier > Interfaces >
Importer fichier dans le document, il est possible de choisir le repéere d'insertion des points.

De plus, le début du fichier de points est affiché en bas de la fenétre et il est possible de choisir la signification de

chaque colonne (Coordonnée X, Coordonnée Y, Rayon, Angle...) ou de l'ignorer.

Repére absolu

lotus 49 point cloud.xyz O x

Coordonnées

Cartésiennes
Type d'entités

Points w
Unité de longueur

Millimetre ~
Unité d'angle

Degré ~
Choix du repére

Repére absolu
Repére principal d'inertie

Coordonnée X ~ | Coordonnée ¥

~ | Coordonnée Z
T
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Nouveautés TopSolid'D

Export gITF

esign 7.19

Dans la commande Outils > Options > Interfaces > gITF, la nouvelle rubrique Taille maximale de texture, dans le
noeud gITF, permet de définir |a taille des textures exportées. Cela permet de réduire la taille du fichier généré.

il Options

a X

I Général

ooy Prédiction de commandes

@ Themes

~'1 Simulation des blocs
L.} Af'ficha'g‘e

- JENEra._. ae uocUhie.
'ﬂ' Gestion des travaux
=] {’_{} Interfaces

= Blum

ians Export Ardis

HE Export CutRite

E3 Export OptiCoupe

oy Autocad

ooy Cadenas/TraceParts
ooy Dstv

i E57

=9

€D Ifc
<

o .

od) Export des conditions de coupe

512

Taille maximale de texture :

,ph

PO P ST

BB e, -

De plus, les options d’export des lumieres, de gestion des animations des éclatés et de gestion de la facettisation

ont été rajoutées dans la boite de dialogue.

Export PDF

[_] Exporter les caméras

B Exporter les lumiéres

[l Exporter les visualisations
Textures:

Aucune

€lection d'entités

© Représentation
(") Entités

Ensembles

Exporter les ensembles comme
Représentations :

Représentation de conception

) Facetisation

B Miveau de facétisation

[ préréglage
Trés faible

Tolérance surfacique

Configuration éclatée

© Animaticn

Animation 1

0,5 mrm

Tolérance angulaire

30°

Trés élevé

La commande contextuelle Exporter document avec conversion supporte désormais les documents
Liasse de plan. Tous les plans de la liasse sont exportés en autant de pages dans le document PDF.

Import JT

Les PMI contenues dans les documents sont supportées.

Import Obj

L'option Importer les textures a été rajoutée. Elle permet de créer automatiquement les documents Texture et
Revétement et d'assigner le revétement a la piece importée.
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Nouveautés TopSolid'Design 7.19

Interface IFC

Export des lignes de tuyauterie

La taille de I'export en IFC d’'une ligne de tuyauterie comportant des tubes et des coudes a été fortement réduite.
Les coudes et les tubes sont désormais transformés en polyédres, ce qui permet de réduire drastiquement la taille
des fichiers.

Export des profilés

Dans les réglages de I'export IFC, la nouvelle option Création de la géométrie des profils permet de convertir les
profils en arcs et lignes.

Import des IfcElementAssembly

Lorsque que l'option Créer des piéces locales est cochée, les entités IfcElementAssembly sont importées en tant
gu'assemblages locaux.

Taille des fichiers

Lors d'un export IFC, les zéros non significatifs sont désormais supprimés, ce qui permet d'alléger sensiblement la
taille des fichiers.

De plus, les géométries identiques sont également factorisées via 'entité IFCSHAPEREPRESENTATION.

Interface DSTV

Lorsque l'option Outils > Options > Interface > Général > Affichage des résultats est cochée, un fichier de
résultat de I'export (fichier HTML) de plusieurs documents est créé dans le méme dossier que les fichiers DSTV.

CADENAS

La liaison avec le site de Cadenas a été modifiée. La commande Fichier > Interfaces >
Importer composant CADENAS (Web) référence directement le site de recherche de CADENAS et permet d'inclure
directement le composant dans TopSolid.

E—B Importer composant CADENAS (Web)... m] X
vy
7@ = Chercher dans 6940 catalogues CAO 3D et BIM... Q
=0 P o] o
= N3] & = + Hm Q
Filtre cata... Recherche 3D Esquisse 2D Couleur Catalogues Comparer e
c 3] == norelem - Roulements © 23B00-01 - Roulements 3 billes rainurés en Inox DIN 626

23800-01-101503209

Rechercher dans le tat m Catalog language: |FR ¥
Vignette Référence Largeur Diamétre Diamétre Charge de basedynamiq... Static base load... Vitesse de rotation li... P
PREVIEWPERLINE BEST B [mm] D [mm] D1 [mm] TRAGZD [kN] TRAGZS [kN] DZ [U/min]
, rd L4 rd # # #
3 @ 23800-01-101202808 8 12 28 5100 2380 20000
' & (-] 23800-01-101503209 9 15 32 5580 2.850 19000
5 @ 23800-01-101703510 10 17 35 €000 3.250 17000

A Show compressed display (8 products)

@n @' I@ [ . Recherche 3D = Envoyer & TopSalid
y

Envoyer 4 TopSolid

s Recommendations ]

Informations légales  COMDITIONS GENERALES ~ Contact  Politique de confidentialité  Paramétres des rookies  Conditions générales de licence
% V/12.8.1 Build 2900 ©2024 | CADENAS
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Nouveautés TopSolid'Virtual 7.19

Nouveautés TopSolid'Virtual 7.19

Découvrez les nouvelles fonctionnalités de TopSolid'Virtual, le logiciel de visualisation 3D et de réalité virtuelle de
TopSolid 7!

Navigation

Modes Focus, Drone et Marche

Le systéeme de navigation a été entierement repensé pour simplifier la navigation dans vos projets architecturaux
ou d'aménagement. Vous pouvez désormais choisir parmi trois modes adaptés a vos besoins :

* le mode Focus, idéal pour tourner autour des objets ;
* le mode Drone qui vous offre une liberté totale de mouvement dans toutes les directions ;
* le mode Marche qui permet une immersion a hauteur d'homme pour une exploration réaliste de votre

projet.

' A~
- e | R L L L [\ % AN i i‘ I-

"f“lmmn

A CAY v v e R

Parametre utilisateur TopSolid

Un parameétre utilisateur TopSolid a été intégré pour offrir aux utilisateurs déja familiers avec l'interface de
TopSolid une prise en main simplifiée du logiciel. Grace a cette option, la gestion de la souris devient identique a
celle de TopSolid, garantissant ainsi une transition fluide et une expérience plus intuitive.

Paramétres

W Navigation

> Collision generation

W Choix du langage

W Afficher
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Nouveautés TopSolid'Virtual 7.19

Détection des surfaces en réalité virtuelle

L'outil de téléportation détecte désormais les surfaces accessibles, vous permettant de vous y déplacer
instantanément. En un seul clic, vous pouvez monter a un étage, accéder a un toit ou plonger au fond d'une piscine,
offrant ainsi une navigation rapide et totalement immersive.

Environnement

Nouvel environnement extérieur physique

En complément du systeme d'éclairage HDR existant, un nouvel environnement physique de ciel, soleil et nuages a
été intégré. Vous pouvez désormais ajuster précisément la position, I'heure et I'orientation de votre projet, simulant
ainsi l'impact réel de la lumiéere solaire. Cette fonctionnalité permet non seulement de produire des rendus d'une
qualité exceptionnelle, mais aussi aux concepteurs de visualiser I'effet réel des ombres et du soleil sur leurs projets.
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Bibliothéque d'objets 3D

Personnalisation des éléments 3D

La bibliotheque d'objets 3D est désormais entierement personnalisable. Vous pouvez sélectionner n'importe quel
élément 3D de votre scéne et le convertir en élément de bibliothéque.

Vous pourrez ainsi réutiliser facilement les objets 3D les plus courants dans vos projets, grace a un simple glisser-
déposer, sans avoir a les retexturer.

Placement intelligent des éléments dans la scéne

Le nouvel outil de placement intelligent détecte automatiquement la surface sur laquelle vous souhaitez déposer
un objet. Vous pouvez désormais glisser-déposer vos éléments de bibliothéque directement sur les surfaces de
votre projet, avec une détection automatique de la géométrie physique pour un placement précis et sans effort.
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Nouveautés TopSolid'Cam 7.19

Explorez les toutes nouvelles fonctionnalités des applications FAO de TopSolid 7 !

Percage

Percage - Bridages additionnels

La section Bridage additionnel a été ajoutée dans I'opération de percage. Tous les percages situés « sous » les
bridages seront considérés comme inaccessibles. Son fonctionnement est identique a celui des autres opérations, a
l'instar de l'usinage en bout.

Percage - Usinage des trous a bout sphérique

Il est désormais possible d'usiner les trous a bout sphérique dans le document d'usinage. Une nouvelle catégorie
d'outils Foret a bout rond est disponible, avec I'outil générique associé.

Dans les méthodes, vous pouvez également définir des empilements avec un bout sphérique.

Dans les options générales de TopSolid, ainsi que dans les options du document d'usinage, vous pouvez a présent
régler la transparence lors de la prévisualisation des géométries de percage.

.

Percage - Transparence de la prévisualisation
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Percage - Prévisualisation des géométries via I'étiquette

Le parameétre Visualisation des géométries est désormais accessible dans I'étiquette des opérations de percage.

Double-cliquez sur le champ pour afficher ou non I'apercu géométrique de I'opération.

Percage - Génération de cycle machine

La nouvelle option Cycle machine permet de forcer la décomposition du cycle de percage.

Percage - Gestion des collisions avec le porte-outil

Un onglet Collisions a été ajouté dans l'opération de percage, a l'instar des autres opérations gérant les collisions

avec le porte-outil.

Dans cet onglet, la nouvelle section Gestion du porte-outil permet d’ignorer les géométries qui provoqueraient des

collisions avec le porte-outil.

Usinage de trou (Percage) : Paramétres

X

Géométrie du trou Altitudes Usinage précis
||:| Débourrage / Picotage || ] Contournage |
||:| Vidage de poche ||:| Intersections de percages ” Caollisicns |
r’ - Gestion du porte-outil I A

: B3mm ~ h‘.

Distance de sécurité latérale “"55

2mm ""-

.‘H

: 83mm h"h

Hauteur de sécurité H"

2mm
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Nouveautés TopSolid'Cam 7.19

Optimisation des percages - Gestion de I'environnement
L'optimisation des pergages intégre désormais la gestion de I'environnement.

Elle prend en compte I'environnement défini au préalable ainsi que le bridage additionnel de la premiére opération
de la liste.

e ‘el =Daev
Wil

|

b

-
3 |

= 1] I?rogram‘l
=g Machined Part 1
= ; Bridage: (-) Bride - Bride coudée <15080=, (-)
(=N

3 o 1 Activation de |'environnement

=i®
=] .@G 2: Centrage Pointage
#= Géomeétrie multiple (40)
. 2.1: Centrage Pointage
. 2.2: Centrage Pointage @m e mm =
. 2.3: Centrage Pointage @ o
=Y e~
= B ES 3: Pergage
#7 Géomeétrie multiple (18)
= B ES 4 Pergage
#7 Géomeétrie multiple ()
e

= "ﬁ 5: Pergage
#™ Géométrie multiple (14)

=

o

= ﬂﬁ 6: Taraudage
#™ Géométrie multiple (14)

=

La liaison entre deux trous d'opérations différentes évite correctement la bride.

Percage personnalisé - Profondeur de passe en absolu
L'interface du document Percage personnalisé a été optimisée afin de simplifier son utilisation.

Pour les actions Descente et Usinage, une nouvelle option Altitude haut trou est disponible dans le champ
Type de profondeur. Elle permet d'indiquer la profondeur de passe en absolu.

Analyse des cylindres - Coupe automatique des contre-dépouilles

Dans l'analyse des cylindres, la nouvelle commande Coupes automatiques permet de rapidement couper en deux
les empilements dont une partie n'est pas usinable selon la direction choisie (zone en contre-dépouille).

@ Percages triés

= [0 7 Featurels)
=] _gg' Aucune info de procédé
[[] | Pointage+Percage débouchant+Lamage
= | Aucune méthode compatible
= = Inatteignable

5 S/ Perczgall —

=R

:3¢

) 3 1] Pergaged

= i Aucune méthode comy
E & Inatteignable
310 Rercaged

2 3he () frenils’

"FHADEAMBRE

._F:

Creer une methode genérale

Afficher / cacher les pergages sélectionnés
Affichage

Filtrage

Géométrie

Information

Zoom

Meéthodes

Panneau de configuration

r vy vy v v

e

e

Coupes automatiques
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Nouveautés TopSolid'Cam 7.19

Deux types de coupe sont possibles :

* Diameétres plus grand débouchants
* Tout diameétre plus grand

?-. Analyse des cylindres et percages O * ?-. Analyse des cylindres et percages [m] X
#; Options d'affichage % “,, #; Options d'affichage A “,,
Direction d'usinage Direction d'usinage
||/ |-Shape1 <450=:Face(36) v| L | ||{ |-Shape1 <450=:Face(36) ~| dh |
Type de coupe - | Diamétres plus grand débouchants | Type de coupe - | Tout diamétre plus grand |

Trous radiaux Trous radiaux
3 coupes seront créées 3 coupes seront créées

| v %f? v Xf? )

Analyse des cylindres - Informations sur les entités

L'affichage du type des entités dans 'analyse des cylindres est désormais plus précis.

Analyse MF - Mise en évidence de I'élément sélectionné

Dans I'analyse des formes usinables, I'élément sélectionné est mis en évidence dans la zone graphique a l'aide d'une
fleche rouge.

Analyse MF - Critére de tri pour les tolérances des trous

Dans l'analyse des formes usinables, le nouveau critére de regroupement Tolérance/Norme permet de prendre en
compte les attributs de taraudage ou de tolérancement dans le tri.

La colonne Description a également été intégrée au tableau d'affichage. Elle renseigne le diamétre et la profondeur
du trou ainsi que les informations supplémentaires données par I'attribut de taraudage ou de tolérancement.

Analyse MF - Regroupement des trous axiaux et radiaux

Dans I'analyse des formes usinables, les nouveaux critéres de regroupement Type de multi-axes et
Diameétre de positionnement permettent de regrouper les trous axiaux et radiaux.

Le fonctionnement est identique a I'analyse des cylindres.
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Fraisage 2D

Fraisage 2D - Limitation du parcours outil aux limites machines (axes linéaires)
Dans les opérations d'usinage en bout et par le flanc, I'option Limites machines a été ajoutée dans l'onglet Zones
de la boite de dialogue Géométrie. Il s'agit d'une limitation dans le posage courant en XYZ, axes colinéaires inclus.
Fraisage 2D - Détection des collisions en cas de compensation d’outil désactivée

En mode corrigé, lorsque la compensation d'outil est désactivée, la gestion des collisions a été optimisée pour
reproduire le comportement du mode original.

Cela signifie que lorsque I'option Gestion du fini est cochée, que la Méthode de compensation sélectionnée
est Corrigé, que l'option Envoi du code de compensation est décochée et que I'outil est en collision avec le fini,
I'opération ne génére pas de trajet. Un message d'avertissement s'affiche alors dans les événements.

Usinage par le flanc - Activation/Désactivation de la prise de correction
perpendiculaire

L'option Prise de correction perpendiculaire a été ajoutée dans les options générales de TopSolid et dans les
options du document.

4| Options O X
| Post-processeurs Usinage en bout
#9 Préparation - i -
E 5 ‘p . |_| Analyse topologique des surfagages et poches sans calcul des courbes silhouettes
CEnario
= Simulation Opérations de contournage 2D
:?.' Tournage Angle de départ des cercles complets 0°
=] Usinage 2D
+ @ # Usinage Bois I Prise de correction perpendiculairel

Elle permet de forcer ou non la prise de correction perpendiculaire sur le premier déplacement.

Prise de correction perpendiculaire || Prise de correction perpendiculaire

Dans les versions précédentes, elle était forcée par défaut.

Le filetage extérieur a la fraise, le contournage de trou et le contournage intégré ne sont pas concernés.

Usinages en bout et par le flanc - Limitation en XY par une boite

Dans les opérations d'usinage en bout et par le flanc, la section Limites XY a été ajoutée dans l'onglet Zones de la
boite de dialogue Géométrie.

Il est désormais possible de limiter le parcours d'outil en XY par une boite, comme pour 'opération d'ébauche. Pour
cela, cochez la case Limites XY. Il s'agit d'une limitation en XY dans le posage courant. La limitation en Z n'est pas
possible, cette derniere étant imposée par l'altitude de départ et de fin de chaque géométrie.

Vous pouvez également montrer/cacher I'apercu des limites XY via la nouvelle option, ajoutée dans I'étiquette.
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Brochage - Ajout de passes latérales

L'opération de brochage permet désormais d'ajouter des passes latérales pour usiner des rainures plus larges que
l'outil.

La largeur est calculée automatiquement dans les nouvelles opérations. Dans le cas ou la géométrie sélectionnée
est filaire, le calcul automatique n'est pas possible, et la largeur de I'outil est utilisée par défaut.

! Brochage : Paramétres

Paramétres Entrée/Sortie

Profondeur: 2,7582mm | Largeur : Bmm

Passzes verticales: 1x 0,2mm + 3x 0.81%mm + 1x 0, Tmm
Pazses latérales: 1 x dmm + 2 x Tmm

= Gestion des solides =

@ Gestion du brut

< |
=5
=
5]
=
=
=
c
Ir]
o
=
g
:
¥
=
&

O K

Stratégie radiale ﬁ | Vers ladroite

Méthode de calcul d Nombre de passes

Nk de passes radiales Largeur passe finale

3 Omm

Prof, radiale maxi

T

Cassage des angles - Démarrage au début du premier segment

La nouvelle option Démarre (si possible) au début du premier segment permet a l'opération de cassage des
angles de démarrer au début du premier segment, lorsque le profil sélectionné est fermé, a lI'instar de l'usinage par
le flanc.

() Démarre (si possible) au début du premier segment @ Démarre (si possible) au début du premier segment
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Fraisage 3D

Usinage 3D - Stratégie d'évitement des collisions

Pour optimiser la détection des collisions, le parametre Stratégie d'évitement des collisions a été ajouté dans les
onglets Collision et Définition de l'outil. Il permet de sélectionner, lorsque c'est applicable, un des deux modes de
gestion des collisions : Couper le trajet ou Eviter le fini.

Eviter

Couper

Usinage 3D - Ratio de facettisation et longueur maximale d’'une facette

Les nouveaux paramétres Ratio sur la tolérance linéaire de facettisation, Tolérance angulaire de facettisation et
Taille maximale de facette sont disponibles pour les opérations 3D qui utilisent la facettisation.

lIs sont accessibles depuis I'onglet Paramétres de maillage de la boite de dialogue Propriétés.

| Finition (Plans paralléles) : Propriétés

Géneérale Gestion de collision

| Paramétres par défaut Paramétres de maillage

Ratio sur la tolérance linéaire de facettisation
1

[ Utiliser une tolérance angulaire de facettisation spécifique
Telérance angulaire de facettisation

[ Utiliser |a taille maximale de facette

Contournage 3D - Prise en compte de I'environnement
L'opération de contournage 3D prend désormais en compte I'environnement.

Le bridage local a été ajouté dans la boite de dialogue Géométrie, a I'instar des opérations 3D. Un décalage général
est appliqué a toutes les brides, contrairement aux opérations 2D, ou un décalage spécifique a chaque bride est
possible.
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Contournage 3D - Décalage du point de départ

Le nouveau parameétre Décalage incrémental des attaques permet de régler un décalage sur le point de départ
dans l'opération de contournage 3D lorsqu'il y a plusieurs passes radiales a effectuer sur un profil fermé.

Le type d'ordre des passes Axial d'abord permet désormais de remonter a chaque passe radiale.

Paramétres ” Entrée et sortie
Collisions | Définition de I'outil
= Géométrie =
¥
Stratégies =
LS
2 Multi-passes Py
Mombre de passes radiales Premier décalage
10
Entre-passes radial Mombre de passes axiales

Tmm 1

Décalage incrémental des attaques

10mm

Crdre des passes a Axial d'abord
Type de passes axiales AZ
Direction des passes axiales @ Dessus

() 72 PaliersenZ

£

Usinage a pas constant - Déplacement de I'option « Limiter le trajet au Z mini »
Pour les opérations Finition de type Pas constant, Superfinition et Reprise de type Résiduelle, le paramétre
Limiter le trajet au Z mini a été déplacé dans I'onglet Limitations de la boite de dialogue Géométrie.
Finition 3D - Mémorisation des trajets en collision pour la reprise

Dans une opération de finition 3D, la nouvelle commande Usiner le trajet résiduel est accessible via le menu
contextuel de I'opération d’'usinage, dans la section Optimisation.

|§"E£-*E 2: Z cq—ha* Ll
Finition

== Simuler

-l} Vérification

l] Générer les blocs...
Edition 2
Optimisation * || x, Limitation de trajectoire
Analyse 4 g@r Points technologiques...
Géométrie v | &,  Diviser la trajectoire selon les distances
Mouvements de liaisons — » | %, |ongueur minimale de sortie d'outil
Méthodes b 1E,  Usiner le trajet résiduel F_--—----F--I--'——-——-) ‘
Répétition o

S| Editer... f &

Eﬁ Couper Ctrl+X s -

Finition Z constant - Usiner en spirale et arrondir les trajets

Il est désormais possible de combiner les options Usiner en spirale et Arrondir les trajets.

Finitions - Préserver les arétes vives

L'onglet Géométrie des opérations de finition 3D Z constant, Pas constant et Superfinition, dispose d'une nouvelle
option Préserver les arétes vives.

Elle permet de sélectionner les arétes vives a préserver pour éviter que le trajet d'usinage ne s'enroule autour.

Fraises grande avance - Gestion des points de collision

Le contréle des points de collision est désormais disponible pour les fraises grande avance, dans les opérations 2D
et 3D.
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Finition plans paralléles - Double plans paralléles

La nouvelle commande Double plans paralléles est disponible depuis le menu contextuel de I'opération de finition
3D Plans paralléles, dans la section Optimisation. Elle permet de créer une nouvelle opération décalée de la moitié
de la valeur du pas de I'opération précédente.

Cette amélioration optimise le processus d'usinage en réduisant les saccades causées par des changements
soudains de surépaisseur, ce qui contribue également a prolonger la durée de vie de I'outil.

Diviser la trajectoire selon les distances de sortie des outils - Meilleure gestion du

porte-outil
L'algorithme d'évitement des collisions a été optimisé pour prendre en compte l'intégralité de la forme du porte-

outil, au lieu de se limiter a un simple cylindre. Cette amélioration permet d'usiner plus longtemps avec des outils
plus courts, tout en garantissant un résultat similaire.

Reprise de matiére résiduelle - Amélioration de la précision

Le nouveau paramétre Précision du maillage, disponible dans I'onglet Paramétres, permet d'améliorer la précision
de la recherche d'éléments a reprendre lorsque le résultat n‘est pas convaincant.

Cependant, cela impacte les performances, entrainant un temps de calcul plus long.
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Fraisage 4D

Usinage 4D - Gestion des points de collisions

Le contréle des points de collisions est désormais disponible pour les opérations 4 axes.

Fraisage 5D

Usinage 5D - Distance de dégagement avant projection sur plan local

Lorsque la forme de sécurité sélectionnée est de type Plan local, le nouveau parametre
Distance de dégagement avant projection sur plan permet de mieux gérer la distance de dégagement,
notamment lorsque le plan de sécurité est paralléle a I'axe d'outil, ou présente un faible écart d'angle.

Type de multiaxes g; 5X
| Parameétres || Courses ” Formes de sécurité | Plan local
| Axes | Approche et retrait |
Type de sécurité @ Local
Forme de sécurité E Plan local

] Restaurer les angles
{3 Plan de sécurité local

[J Plan de sécurité automatique
Marge du plan de sécurité automatique
10mm

Repére du plan

A |Repére basique

Coordonnée 7 du plan de sécurité

15mm

Distance de dégagement avant projection sur plan

50mm

Si le plan local de sécurité n'est toujours pas atteint au-dela de la distance de dégagement renseignée, une
projection perpendiculaire est réalisée pour déterminer le chemin le plus court.

Usinage 5D - Création de posage a partir d'un repére dynamique

La nouvelle commande Créer a partir d'un repére dynamique est disponible depuis l'onglet Opération CN, dans le
Gestionnaire des posages ou via le menu contextuel d'un repére.

Le repére dynamique peut étre déplacé par mouvement de translation ou de rotation. Les solutions sont calculées
en fonction de la position du repere.

Finition des pales - Surépaisseurs variables

Il est désormais possible de définir des surépaisseurs variables dans l'opération de finition des pales en mode
Disque Aubagé Monobloc.

Pour cela, renseignez le tableau avec les coordonnées des points selon la latitude (V) et la longitude (U) ainsi que la
surépaisseur a appliquer sur chaque point.
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= Surépaisseur variable &
Latitude Lengitude Surépaisseur
0 0 Ormm ﬁ Ve &
0 05 0,5mm
{ a1
0 1 Ormm
0 25 0,5mm =p i
0 Ormm x
1 Ormm %ﬁ)' -
1 05 0,5mm @

Vous pouvez exporter / importer ces valeurs a I'aide d'un fichier texte.

Percage 5D - Visualisation des normales

Les normales peuvent désormais étre affichées sur les trajets d'usinage des opérations de pergage 5X.

Finition 5D - Mode centre outil

En mode Centre outil, la commande Finition 5X utilisant I'algorithme Géodésique de ModuleWorks a été ajoutée.

Usinage automatique 5D - Réglage du pas selon I'axe outil

Il est désormais possible de renseigner le pas selon I'axe outil plutét que la hauteur de créte (les deux sont liés par
une formule).

Usinage automatique 5D - Suppression des passes finales inutiles

Dans la boite de dialogue Géométrie, I'option Passes de fin a supprimer est disponible sous chaque géométrie. Il
suffit de renseigner le nombre de passes finales a supprimer.

Usinage automatique 5D - Profondeur de la premiére passe

La nouvelle option Respect des passes axiales initiales permet d'ajouter des passes afin d'éviter qu'une premiere
passe axiale ne soit excessive, tout en respectant au mieux la prise de passe axiale définie.

TopSolid 59



Nouveautés TopSolid'Cam 7.19

[T Respect des passes axiales initiales B Respect des passes axiales initiales

Usinage automatique 5D - Restrictions U et V des faces a usiner

Les limites U et V ont été ajoutées pour chaque géométrie sélectionnée, a l'instar de l'opération Balayage.

Usinage automatique 5D - Usinage avec le petit rayon de la fraise tonneau
Il est désormais possible de choisir la partie de la fraise a utiliser pour effectuer le calcul du trajet.

Pour cela, dans I'onglet Paramétres de la boite de dialogue 4/5 axes, deux paramétres Section du point désiré et
Section du point minimum sont disponibles.

Percage 5D - Direction prioritaire pour les mouvements sur formes de sécurité

Trois nouveaux paramétres sont disponibles dans 'onglet Formes de sécurité pour gérer la trajectoire de l'outil lors
des mouvements sur formes de sécurité (entre les géométries usinées) :

* Angle minimal prioritaire
* Direction prioritaire
* Méthode d'interpolation

] £ utiliser la direction prioritaire 8 = Utiliser lIa direction prioritaire
Angle minimale pricritaire
120°
Direction prioritaire

| xe 7 absolu |

Méthode d'interpolation Qﬁ Normale radiale
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Tournage

Tournage - Reconstruction des courbes splines en segments
Il est désormais possible de choisir la décomposition des splines dans I'enveloppe de révolution.

La commande Création profil enveloppe comporte un nouveau champ Méthode de reconstruction avec deux
modes disponibles :

* Lignes
* Arcs et lignes

Tournage - Association d'une vitesse d’avance a une couleur de face

Il est désormais possible de modifier la vitesse d’avance sur différentes parties de la piéce a usiner en fonction de la
couleur des faces.

@ Vitesse d'avance personnalisée (Vitesse d'avance personnalisée 1)

.+ Finition (Contournage) : Conditions de coupe X

Unité d'avance V35 Rhombigque Gauche Tournage extérieurr 0,4 iC 12,7

@

Couleur selon avance

| Jauges et points pilotés ” Personnalisé il*

= Finition

<< 5y

() Brut discontinu

Couleur Vitesse d'avance Distance d'approche Tvance personnalisée
E 80% Omm |Vitesse d'avance personnalisée 1 v
50% Omm —
0,05mm/tr 1mm Avance dans les pentes F_# Spécifique
Avance travail Omm 0,18mmytr
Avance travail maxi... | Tmm Er 5
. -
Avance rapide F Rapide

= Rapide

Nouvelle opération de polygonage

La nouvelle opération Polygonage permet a la piéce et a l'outil de tourner de maniére parfaitement synchronisée
pour réaliser des plats.
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Un nouveau type d'outil Polygonage tournage est également disponible. |l posséde deux catégories :

* Polygonage externe longitudinal
* Polygonage externe plongée

Les outils génériques associés sont également disponibles.

Ebauche - Inversion de la limite en Z ou X
Les limites définies en Z ou X dans I'ébauche de tournage peuvent étre inversées.
Pour cela, double-cliquez sur la fleche jaune Inverser la limite dans la zone graphique ou cochez I'option

Inverser la limite depuis I'onglet Surépaisseurs / Limites des paramétres de I'opération d'ébauche.

Ebauche et finition - Modification de I'avance dans les zones avec un brut
discontinu

La vitesse d'avance peut étre modifiée lorsque l'outil rencontre une zone avec un brut discontinu qui a déja été
usiné localement.

T Ebauche (Ebauche par défoncage) : Conditions. X

L-Gorge rectangulaire extérieure Droit LS RIO,5 Rr0,5

| Jauges et points pilotés ” Perscnnalisé | i1
= Ebauche &
BErut discontinu #
-
Avance F ~ Tra. Max. b

= 17671.459mmy/tr

Surlengueur

Tmm

Avance perscnnalisée

2

Finition - Limitations en X, Z ou via une fenétre

Les limitations en X, Z et via une fenétre ont été ajoutées dans 'opération de finition.

Boost - Adaptation au brut

Dans les paramétres de |'opération, la nouvelle option Adapter au brut permet d'obtenir un trajet plus fluide tout
en réduisant, dans certains cas, les mouvements de liaisons.

Sans adaptation au brut, le trajet suit un mouvement rectiligne paralléle a la direction d'usinage. Lorsque I'outil sort
du brut, 'enchalnement se fait a 'aide d’'une liaison rapide.

Avec adaptation au brut, le trajet est calculé en fonction du profil du brut limité a la zone d'usinage. Des passes
paralléles consécutives sont créées pour générer le trajet.

Dans ce cas, l'orientation de la direction d'usinage par rapport au brut est prise en compte, mais pas sa valeur
exacte.
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(] Adapter au brut @ Adapter au brut

Tronconnage - Remontée en vitesse rapide

La remontée en vitesse rapide est possible pour tous les paliers.

Trongonnage - Accés simplifié au tronconnage
La primitive de trongonnage est désormais disponible depuis I'onglet Tournage > Autres >Trong¢onnage.

Une icbne dédiée a également été ajoutée a la barre d'icbnes de tournage.

Lunettes - Simulation de I'ouverture et de la fermeture des lunettes

Une nouvelle définition des lunettes permet de simuler leur ouverture et leur fermeture.

9 | ST_TRI1 0.000mm |
X1 246.000mm
X2 -391.000mm
1 311.000mm
2 172.500mm
Z3 0.000mm
Axis Turret Inf 77143
Axis Turret Sup 0.000"
c2' 0.000"
2 | stmi 0.000"
3 | sT_R2 0.000°
Positions des axes de la machine 2
ST_TR1 7.480mm
X1 246.000mm
X2 -391.000mm
z1 313.214mm
72 172 500mm
Z3 0.000mm
Axis Turret Inf 77143
Axis Turret Sup 0.000"
cz' 0.000"
ST_R1 10.003"
ST_R2 10.003"

TopSolid 63



Nouveautés TopSolid'Cam 7.19

Scénario - Amélioration de la synchronisation automatique

La boite de dialogue Résoudre les conflits de régles, disponible depuis le menu contextuel du scénario, a été
améliorée. Elle propose désormais des options qui permettent de résoudre les conflits de regles de contréle.

Gérer les erreurs de régles de contrdle
Gérer les erreurs de rotations de broche
Gérer les erreurs d'axes de rotation pilotés
Gérer la premigre erreur

[ Détruire toutes les contraintes

8 Tester toutes les combinaisons de canaux

Scénario - Affichage du type d’arrosage

La vignette d'information d'une opération d'usinage affiche désormais le statut de l'arrosage défini dans l'opération,
incluant le type d'arrosage et la pression.

Scénario - Affichage du changement d’outil

Le texte PCO s'affiche désormais a chaque changement d'outil.
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Jog virtuel et mouvements de liaison

Mouvements de liaison - Amélioration du retrait

Le mouvement de retrait automatique de l'outil en fin d'opération a été amélioré, notamment pour les opérations
de Tournage intérieur et de Trongonnage, afin de prévenir efficacement les collisions.

Mouvements de liaison - Nouveau critére dans le document de regles

Le nouveau critere Numéro de poste de travail rend possible le test de chaque numéro de poste dans le document
de regles.

Mouvements de liaison et Jog virtuel - Mouvement des axes machine avec
positions prédéfinies

Dans I'action Mouvement d'axes machine, il est possible de renseigner des positions d'axes prédéfinies, de la
méme maniere que pour le mouvement sur coordonnées.

Les positions sont les suivantes :

* Fin

e Début

* Butée max
* Butée min
* Posage

* Position de changement d'outil
* Aucun

Posage - Association d'un repére avec plusieurs solutions angulaires

L'association d'un repére & plusieurs ou toutes les solutions angulaires a été simplifiée. A |'aide de la touche Ctrl
ou Maj, sélectionnez plusieurs solutions angulaires, puis appliquez le repére souhaité aux solutions angulaires
sélectionnées.
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Outils et conditions de coupe

Conditions de coupe - Ajout de la qualité de finition

La qualité de finition a été ajoutée aux conditions de coupe, avec trois valeurs disponibles :
* Ebauche

¢ Demi-finition
¢ Finition

Cette qualité peut étre renseignée dans les abaques ou les groupes d'un document de conditions de coupe.

De plus, il est possible de sélectionner la qualité de finition de 'opération dans I'onglet Conditions de coupe, ce qui

permet d'adapter les conditions de coupe en fonction de la qualité de finition souhaitée.

Conditions de coupe - Parameétres d'une opération secondaire

Les conditions de coupe d'une opération secondaire créée automatiquement en fonction d'un parametre de

l'opération principale, comme Ebauche sur deux, peuvent désormais étre modifiées.

Conditions de coupe - Import/Export de conditions de coupe spécifiques depuis

Excel

Il est possible d'exporter et d'importer les conditions de coupe sous forme de tableau. L'export se fait au
format .csv, tandis que I'import permet de sélectionner un fichier au format .csv ou .xls.

Conditions de coupe - Lecture des conditions de coupe EMUGE-FRANKEN

Les conditions de coupe du fabricant d'outils EMUGE-FRANKEN sont désormais récupérables dans TopSolid.

l= Usinage en bout : Conditions de coupe
1998A,012
Nombre de dents: 4 Matigre piece: 42C04-P3.1

5 Enbout m} *

Requéte 3 Emuge-Franken

— - T
| ‘CDndltIOnSdeCOupe ” o Shpoink plcie g Identification du matériau de [z piéce
Wy Unités ¥ P3.1
1 Conditions de coupe 8
Identifiant de I'outil
2 Abacus End Milling\Mills\HS5\ (NO MATERIAL) 1008A.012
Fréquence de rotation Cutil Vitesse de coupe Piéce (Vc) Diamétre de I'outil
5125tr/min 193, 2m/min 12mm
Avance (V) Avance par dent (f2) MNombre de dents de I'outil
A856mm/min 0,432mmy/dent 4
Arrosage Avance de l'outil (fz = Z)
Aucun w0 1,728mmyftr
— f Emuge-Franken conditions de coupes...
(] Avance par dent (fz) v
" Avance de sortie ISO -
¥
€ Machine (HAAS - VF4) -
L. > TopSolid_1998A_012 (0).xml
Applications
Qualité de finition Fraisage »
L - ’ Paramétres Valeurs
Documents conditions de coupe : fl Ve (m/min | e, RG]
Sans matiére - fl N (tr/min | rev/... | 2917, 847tr/min
Choisissez un abaque 3 utiliser : Vi fz (mm/tocth | ... | 0,048mm/dent
|.Abacus End Milling\Mills\H55\ v! VE (mm/min [i.. | 560,225mm/min
7
'S [_ = e 'f fn (mmytr | in/r... | 0,192mm/tr
= 7 Coolant False
Sauver Conditions de coupe pour : I ap (mm - in) 12mm
1998A.012 " ae (mm - in) Bmm
[] https://www.emuge-franken -group.com/frastechnik/fraswerkzeuge-mit-zylinderschaft/c/ff01
£t é ? ‘
Emuge-Franken Expert cutting Conditions v ) = ® |
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Conditions de coupe - Modification des avances rapides

Dans chaque opération d'usinage, il est possible de modifier la vitesse d'avance des rapides depuis I'onglet
Personnalisé de la boite de dialogue Conditions de coupe.

Le mouvement est toujours considéré comme rapide lors de la simulation, de la vérification et de la détection de
collisions. Par défaut, les mouvements d'approche, de retrait et d'interopérations ne sont pas personnalisables.
Cependant, une option est disponible pour les modifier.

Mouvements de liaison

Reégles de mouvements de liaison

H Utiliser les mouvements de liaisons définies dans la machine.

i

Rejoué

Réinitialisation des axes des opérations 4 et 5 axes

B Réinitialise les axes du porte outils si ses rotations changent dans l'interopération par défaut

Personnaliser I'avance des rapides

|_I Utiliser dans les mouvernents de liaisons

Conditions de coupe - Chargement d’un abaque : profondeur de passe saisie ou
calculée

La nouvelle option Chargement des valeurs venant d'un abaque est disponible dans Outils > Options > Usinage
> Conditions de coupe.

Elle permet de choisir si le chargement des conditions de coupe de I'abaque doit tenir compte de la profondeur de
passe renseignée dans l'opération, ou de la valeur calculée par TopSolid dans cette méme opération.

Cette option est également utile pour les documents d'usinage sans brut, ou la profondeur calculée est toujours
égale a 0.

= Usinage en bout : Paramétres

M I

=] Paramétres () Altitudes
| § Descente | % Remontée |~|:| Contournage intégré |
®[] Surfagage desilots | uGv | Boost Collisions |

Brut : 1mm using - 0.2rmm de surépaisseur = 0,8mm
IPasses :1x 0,8mm = D,Smml
3 Gestion des solides

»

= :S;Einage Chargement des valeurs venant d'un abaque,f 8 Gestion du brut @ Gestion du fini
£% Anal
) A:t?igZiZd'usinage ?Utiliserla profondeur de passe calculée [ 4 = Entre-passes v
;:' Conditions de coupe (_) Utiliser la profondeur de passe saisie g.‘. = Profondeurs de passes A
&8 F de sécurité -
Ormes 4e secunte \i Méthode de descente axiale i Profondeur axiale maximum
Prof. axiale maximum o
S Avance sur der E,_ Travail
Prof. axiale finale =2036,462mm/m
T
Ornm Fréquence sur }\ Fréquence m
= 2737465015t

TopSolid 67



Nouveautés TopSolid'Cam 7.19

Conditions de coupe - Parameétre relais dans un document d'atelier

Le nouveau parameétre texte Parameétre de conditions de coupe permet de récupérer un parameétre spécifique aux
conditions de coupe de l'outil dans un document d'atelier.

Type:
Général ~
Texte: - o
| e | | Paramétre de conditions de cou...
| W
Angle: © Valeur saisie Mom :
. ~ |CC_‘u’C_Ebauche
0 (_) Valeur mesurée
Style: () Valeur associative ’ Désignation :
Text Style 1
ext Style %? Parameétre relais texte... ¥ .
I / Document conditions de coupe:
E’E Paramétre relais réel... / |_, ~ =~ =
i _ _ 7 Conditicns de coupe spécifiques
':iﬁ Pararnétre relais entier... I
QE Paramétre relais booléen... " iz did
Vitesse de coupe Pigce (Vc) w
Création 7
5 Paramétre de conditions de coupe... 4 Qualite de finition :
1% Paramétre de I'ensemble... Ebauche -

Conditions de coupe Ebauche ~
specifiques PR CC Ve Ebouche <] #
Vitesse de coupe (Vo) | 80m/min <~ ik .

Conditions de coupe - Référencement du document d’équivalence des matériaux

Un document d'équivalence des matériaux peut désormais étre référencé dans un document de conditions de
coupe. Cette fonctionnalité permet de proposer des conditions de coupe adaptées dans I'opération d'usinage,
méme si la matiere utilisée differe de celle définie dans le document de conditions de coupe, a l'aide des
équivalences des matériaux.

Document de conditions de coupe - Recherche d'outils depuis le PDM

Il est désormais possible de chercher un ou plusieurs outils en utilisant la recherche PDM, en complément de
I'explorateur situé a gauche du document de conditions de coupe.

Affectation des outils

i1 Forets s Désignation Vitesse
B i Fraises [l 27_£c-42 020-030_14... [ 100m/
= Alésoirs x H
: | | 2T_EC080E20-3C08.E... | 100m/r
Tarauds A :'I
@ I, Tournage z || | 2T_ECO40E12-3C06.E... | 100m/r
[ % Polygonage tournage ij ” 2T_EC100E22-3C10_E... | 100m/r
E | Couteaux i I} | 2T_ECCOB0E16-3C06_... | 100m/r
Meules Abc | || | 2T_F4AS0B0DADL3 E... | 100m/r
&f [l |27 EC040E12-2C06 E... | 100m/r
= | || | 2T_ECO50E14-3C06.E... | 100m/r
Il |27 F4AS0600ADL38 E... | 100m/r
] 7]
I

2T_ECO80E20-3C08_E... | 100m,r
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Document de conditions de coupe - Modification de I'ordre des abaques

Il est désormais possible de modifier I'ordre des abaques dans le document de conditions de coupe. Cet ordre est
mémorisé dans une propriété enregistrée dans le document.

Cela permet de prioriser un abaque par rapport a un autre, méme s'ils partagent la méme compatibilité, lors de la
recherche de conditions de coupe.

Document de conditions de coupe - Copie de plusieurs abaques

Vous pouvez copier plusieurs abaques en méme temps, dans le méme document ou dans un autre document de
conditions de coupe.

Bibliotheque de conditions de coupe d'usinage utilisateur - Purge des documents
de conditions de coupe non utilisés
La nouvelle commande Purger les documents de conditions de coupe non utilisés est accessible

via le menu contextuel de la bibliothéque Conditions de coupe d’'usinage utilisateur TopSolid >
Gestion des conditions de coupe.

Son fonctionnement est identique a la commande Purger les outils non utilisés de la bibliothéque d'outils
génériques Outils d'usinage utilisateur TopSolid.

Outils - Sélection d'un outil lors de la création d'une nouvelle opération

Lors de la création d'une nouvelle opération, le nouveau mode de sélection de I'outil

Ne pas monter l'outil pour les nouvelles opérations sauf pour les opérations de percage est
désormais disponible, en complément des modes Monter l'outil pour les nouvelles opérations et
Ne pas monter l'outil pour les nouvelles opérations.

Outils - Ajout de profils et de compensations outil depuis I'assistant de création
d’outil

Il est possible d'ajouter ou de supprimer les fonctions suivantes directement depuis I'assistant de création d'outil :

* Compensation outil

* Forme pour mise a jour du brut

* Forme pour I'analyse de collision

* Profil de révolution pour mise a jour du brut
* Profil de révolution pour I'analyse de collision

TopSolid
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Outils - Optimisation de la forme de révolution

La nouvelle fonction Optimiser la forme de révolution permet de simplifier ou non la forme de révolution de
coupe ou de collision lors de la vérification.

Optimiser la forme de révolution <ORS>

MNom d'occurrence :

[ors |
Publications

Supprimer les concavités internes des profils de révolution pour I'analyse de collision :

(] |Faux - |

Supprimer les concavités internes des profils de révolution pour mise a jour du brut:

O |Faux i |

Optimiser la forme de révolution <ORS>

MNom d'occurrence :

|ors |
Publications

Supprimer les concavités internes des profils de révolution pour I'analyse de collision :

] |‘u‘rai - |

Supprimer les concavités internes des profils de révolution pour mise & jour du brut:

] |‘u‘rai - |

Optimiser la forme de révolution <0

MNom d'occurrence :
|ORS |

Publicaticns

Supprimer les concavités internes des profils de révolution pour I'analyse de collision :

] |‘u‘rai

- |

Supprimer les concavités internes des profils de révolution pour mise a jour du brut:

O |Faux

- |
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Vérification et simulation

Simulation - Affichage de I'arrosage

Le type d'arrosage de I'opération peut désormais étre affiché dans la simulation.

Simulation - Afficher/cacher les axes non programmables

L'option Afficher les axes non programmables a été ajoutée a la simulation. Elle est accessible depuis la
commande Montrer/Cacher du menu contextuel.

Vérification - Choix de la représentation machine

Le choix de la représentation machine est désormais possible pour la vérification.

Vérification - Montrer/cacher la machine

Alinstar de la simulation, les éléments de machine peuvent désormais étre affichés ou masqués en cliquant sur
l'icbne de la machine lors de la vérification en mode machine.

Vérification - Choix des éléments de machine a importer

Par défaut, le fonctionnement est identique a la 7.18. Les éléments de machine cachés dans le document d'usinage
sont toutefois importés dans la vérification afin de gérer les collisions.

Vous pouvez décider si vous souhaitez les importer ou non.

#% Préparation |ﬂ Général ”f,: Incidents ||é Comparaison ||E Calcul rap Affichage...
Scénario = & . = []% Cincom M32-V
% Sirnulati = Eéments a simuler g O -n cml’1. )
= simulation F| | %% Ground mporté)
@& Tournage [ Pigce courante uniquement 7 [ ]9 Body turret (non importé)
e 11 " ——
= Usinage 2D I Me pas importer les éléments de machine cachés I + u
+ ¥ Usinage Bois W " - P " . ( ) 7 [ | ¥ Body main spindle (non importé)
. CYT I ettre a jour le brut pendant les opérations de filetage (tournage . . . .
"' epasm # [ |4 C1 Holder (non importé)
= :j Vérification externe Simnuler les porte-outils (fraisage/tournage uniquement) 7 [ )4 C1 (non importé)
[ NCSimul Machine Cutil et attachements # ]
& Wericut - s # [ ]®» C2 Holder (non importé)
" R Porte-outils de tournage réalistes 0 - fon mpare,
=) 5 Valeurs prédéfinies [ T
A" Préfives/suffixes de cotation préc Simuler les porte-piéces 3 [ |95 Mainspindle (non importé)
T Textes prédéfinis Simuler les environnements 7 [ 4

Machine - Axe de rotation sans limitation/butée

Dans les paramétres d'un axe de rotation machine, les champs Angle minimum et Angle maximum peuvent
désormais étre vides. Cela permet de définir un axe de rotation sans limite angulaire.

Machine - Sens de rotation des axes

Le parametre Sélectionner un sens de rotation des mouvements de liaison a été ajouté. |l est accessible dans les
parameétres des axes de rotation de la machine et propose les options suivantes :

* Automatique
e Horaire
¢ Anti-horaire
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Méthodes

Méthodes - Aire du fond de la MF poche

La nouvelle variable Aire permet d'obtenir la surface du fond de la poche a la suite de I'analyse d'une MF poche.

Méthodes - Navigation simplifiée dans la boite de dialogue d’exécution d'une
méthode
Il est désormais possible de revenir en arriére ou d'accéder directement a la derniére page dans les boites de

dialogue d'exécution de méthodes. C'est également le cas pour les copies d'opérations, que ce soit dans le méme
document ou dans un autre.

[ o o] |¢ ?

@ Sélection de faces

Sélection face contournage

7 #= Farme 1 <460> Face(91) ‘l qp

Méthodes - Ajout de la vitesse d’avance et de la surépaisseur personnalisées

Les types d'éléments suivants ont été ajoutés lors de la sélection ou la recherche d'éléments :

* Vitesse d’'avance personnalisée
* Surépaisseur personnalisée

Le résultat de la sélection ou de la recherche peut ensuite étre utilisé dans les parametres de I'opération.

Méthodes - Type de géométrie « Aréte »

Un nouveau type de géométrie Aréte est disponible dans la fonction Sélection d’éléments et permet de
sélectionner une aréte ou le profil d'une aréte lors de I'exécution d'une méthode.

Méthodes - Trouver un document de conditions de coupe

Un nouveau type de document Abaque de conditions de coupe a été ajouté dans la fonction
Trouver un document d'un document méthode.

La variable document résultante est uniquement accessible par une formule. A I'exécution de la méthode, TopSolid
recherche I'abaque avec la meilleure notation dans le document de conditions de coupe trouvé, puis l'applique a
I'opération.

Méthodes - Plus petit/grand diameétre outil compatible
L'analyse pour l'usinage en bout dispose de nouvelles variables :
» Diameétre du plus petit outil compatible

* Diameétre du plus grand outil compatible

Elles permettent de renseigner le diamétre le plus petit pouvant passer dans toutes les zones de la piéce (faces
sélectionnées), ou le diamétre le plus grand permettant d'usiner au moins une partie de la zone d'usinage.
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&

Méthodes - Mise a jour de variable

La nouvelle action Mise a jour de variable permet, lorsqu'elle est intégrée dans une boucle, de récupérer la plus

petite ou plus grande valeur d'un parameétre a partir d'un ensemble d'éléments.

Vous pouvez, par exemple, trouver le plus petit rayon vertical d'un lot de poches.

Méthodes - Choix d’outil pendant I'exécution d'une méthode

A I'exécution d'une méthode, si aucun outil compatible n‘est trouvé, la boite de dia

logue de sélection d'outil

s'affiche. Vous pouvez alors rechercher un outil dans le catalogue ou créer directement un outil générique.

Méthodes - Recherche d'outil dans une bibliothéque ou un

projet spécifique

Vous pouvez renseigner des bibliothéques ou des projets dans lesquels effectuer une recherche d'outil grace a

I'onglet Librairies spécifiques.

Une nouvelle variable Nom de la bibliothéque du document outil a également été ajoutée. Elle concerne le
document de définition outil et est disponible en tant que propriété dans les opérations d'usinage.

O

Fraisage = Contournage + Pergage + Fraisurage / Qutil

| Filtre ” Critéres de tri || Librairies spécifiques |

[C) Appliquer le filtre pour les outils montés

Librairies ou projets :

Cosmoowis

Cutillage pour usinage TopSclid

pod

£ OX &

ong
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Méthodes - Outil déja utilisé

Avec la nouvelle variable de type booléen Outil déja utilisé, vous pouvez choisir entre plusieurs outils déja utilisés.

Méthodes - Recherche d'éléments MF de trous similaires

A I'exécution d'une méthode, la rubrique Recherche cylindres similaires a été ajoutée lors de la sélection
d'éléments de type MF de trous.

Méthodes - Référence vers un parameétre TopSolid

Vous pouvez désormais utiliser la variable Référence vers un parameétre TopSolid dans une opération pour
conserver le lien avec le paramétre. Dans les versions précédentes, seule la valeur du paramétre au moment de
I'application de la méthode était utilisée.

Méthodes - Posage automatique pour les usinages en deux parties

Un deuxieme posage automatique est disponible pour les usinages en deux parties (percage/2 ou ébauche
tournage/2).

Méthodes - Optimisation du temps d’exécution d’'une sous-méthode

Dans la méthode principale, si I'exécution d'une sous-méthode est conditionnée par une formule VB et que le
résultat du test est faux, I'action est simplifiée, ce qui permet de réduire le temps d'exécution de la méthode.

Améliorations diverses

Préparation d’usinage - Multi-configurations de la piéce CN

La commande Ajouter une configuration de piéce CN permet de créer des configurations de piece CN, en
définissant, par exemple, différents environnements pour chaque configuration.

Lors de la création du document d’'usinage, autant de piéces CN que de configurations présentes dans le document
de préparation d'usinage seront créées. Ces piéces sont créées dans des étapes d'usinage distinctes et leur brut est
lié, comme lors du repositionnement d’'une piece.

Le brut est défini dans la premiére configuration et est également appliqué aux configurations suivantes.

Ces configurations doivent étre construites suivant I'ordre chronologique d'évolution de l'usinage de la piéce. Cet
ordre n'est pas modifiable dans le document d'usinage.

@Accueil w9l Pigce |7 | P Assemblage ¥ |y Modélisation &

: v e
| , AT ition piece CN...
R e e FEEEEEEE B e 13 = o 3 (8 S
wp  Réserve de rectification... o
pérations . :I WA ik W
B o [ oft " Analyse des cylindres et pergages... @l 4 Ph a, I L) _
£l -7 q Eciifion Pidce CN demee . = if Préparations de pigces CN =+ Etape préparation usinage
(i : : : — _} + |gw Préparation de piéce CM 1 configuration 2| [ #% Gestion de la pigce CN 1 configuration 2
[P ot LSS TGN TSN oy + g Préparation de pigce CN 1 configuration 1 + 8% Gestion de la piece CN 1 cenfiguration 1
Entités 1 X WUsinages o x
T oo 0ol 2o (B 20 | y = T B
- D 8% 15y 11
Y i
) ¥ & 96 [ —
— — . %{ ‘ il |
= i Pigces CN 1 Bizce CN 1 confiauration 1
+ Pigce CN 1 configuration 2 b JECE:‘J . ccn;gmfﬂcn .
¥ Pigce CM 1 configuration 1 we Fiece LI T configuration £
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Edition d'opération - Affichage par défaut du dernier onglet utilisé

Lors de I'édition d'une opération d'usinage, vous pouvez afficher automatiquement la sous-boite de dialogue et le
dernier onglet utilisé.

<5 PDM Création/Edition
% Recherche [ Mise & jour manuelle
‘:‘ TDI_E”E Boite & ouvrir en édition
= 15 Usinage Automatique w
#o Analyses

f‘y Attributs d'usinage Pas de dia.Io s

:;' Conditions de coupe

Favaris
ke Formes de sécurité Choix d'outil
Outils Conditions de coupe
3"’: Parameétres utilisateur Géometrie

Pararmétres principaux

1
1" Percages .
&9 Commentaires

#/ ShopFloor Options CTCimiter le nomBbre d etiquettes
\1 Simulation des blacs Mombre maximum ¢
Q) Boites de dialogue :

e

;__-5 Conditions de coupe externe

Analyse de géométrie - Origine par défaut

Si une seule origine piéce est présente dans I'étape active, elle est désormais sélectionnée par défaut dans I'analyse
de géométrie.

Favoris - Sélection automatique des favoris

Vous pouvez désormais sélectionner automatiquement un favori compatible pour les opérations créées. Si
plusieurs favoris sont compatibles ou si aucun favori n‘est trouvé, la boite de dialogue des favoris s'affichera.

UY Pergages B Sélection automatique des favoris pour les nouvelles opérations

:‘? ShopFloor Options s

\1 Simulation des blocs a v o

SE? Boites de dialogue Au changement d'outil
= | iti -
&3] is C.Dndltmns de coupe externe Poser la question v|
5 Fil T

3 . . o —Jamais
|:u Gestionnaire d'opérations CN ] T E——
‘a' Machines Toujours

De plus, de nouvelles options de sauvegardes de favoris sont disponibles.

& Que sauver dans ce favori ? O *
B L'outil
[[) Les conditions de coupe @ Ae [
B Matigre
B La machine
W X ?

Environnement - Définition de groupes par sélection graphique

Il est désormais possible de sélectionner des environnements par sélection graphique pour créer les ensembles
d’environnements.

Programmes - Renommage des programmes
Si le document d'usinage est monocanal, la nouvelle commande Renommer les programmes est disponible

dans le gestionnaire de programmes. Elle est également accessible depuis la boite de dialogue de la commande
Changer de programme.
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Le renommage se fait dans l'ordre d'apparition des programmes dans la gamme.

Programmes - Ajout d'un programme depuis la fenétre de changement de
programme

Si le document d'usinage est monocanal, la commande Création d’'un nouveau programme est maintenant
disponible dans la boite de dialogue de la commande Changer de programme.
Vue Analyse - Affichage des valeurs min/max des axes

La nouvelle option Afficher les valeurs max/min est disponible dans la fenétre d'analyse.

Normales - Différenciation des normales avec une ou deux solutions

Dans les options d'affichage des normales, une nouvelle couleur a été ajoutée pour les normales ayant une unique
solution angulaire.

Eléments de sécurité - Ajout de la sphére

L'élément sphére a été ajouté au dossier Eléments de sécurité dans I'arbre des entités. Pour rappel, ces éléments
sont créés automatiquement dans le document d'usinage.

Parametres par défaut - Import sans suppression des parameétres existants

A limport d'un jeu de paramétres par défaut, si TopSolid détecte que des jeux de valeurs portant le méme nom

existent, le jeu de paramétre sera importé avec un nouveau nom en placant un chiffre a la fin du nom.

Parametres par défaut - Sauvegarde d’'un parameétre dans le jeu de parameétres
courant

Une nouvelle option Afficher les boutons de sauvegarde des valeurs par défaut est disponible dans la rubrique
Usinages > Boites de dialogue des options générales de TopSolid.

Lorsque cette option est activée, vous pouvez sauvegarder localement un parameétre dans le jeu de valeurs par
défaut courant si celui-ci est éditable. Un bouton en forme de disquette apparait a c6té du champ lorsque celui-ci
est sélectionné, et si la valeur est différente de celle du jeu de valeurs sélectionné.

Maintenez la touche Ctrl enfoncée et cliquez sur le bouton pour sélectionner un autre jeu de valeurs a modifier.

Points technologiques - Amélioration de la sélection du début et de la fin de
I'élément

Lors de la sélection d'un point de début ou de fin, la portion du trajet sélectionnée est gardée en mémoire afin de
recalculer correctement le point sur le bon élément.

Répétition - Echo des opérations dans la répétition depuis un posage

Lors de la création d'une répétition a partir d'un posage, les opérations contenues dans ce méme posage sont
désormais visibles dans la zone graphique.

Répétition - Réinitialisation des parameétres modifiés dans les opérations répétées

Lorsqu'une ou plusieurs opérations répétées modifiées sont sélectionnées dans l'arbre des usinages, la nouvelle
commande Répétition > Réinitialiser par rapport au parent est disponible depuis le menu contextuel.

Les valeurs modifiées retrouvent alors les valeurs initiales de 'opération meére.
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Répétition - Mise a jour du brut pour les répétitions

L'option Mise a jour du brut pour les répétitions ou les motifs a été ajoutée dans les propriétés des opérations.

Elle permet de définir I'état initial de I'option Mettre a jour le brut pour les exemplaires des répétitions.

1= Usinage en bout : Propriétés

Générale Gestion de collision Paramétres par

Gestion des calculs
Gestion du brut

% Mettre a jour le brut

'ﬁ" Mise & jour du brut pour les répétitions cu les motifs

:f;-ﬁ' Veérifier la validité du brut

Palpage - Dégauchissage

Le nouveau mode de palpage Dégauchissage permet de dégauchir un axe machine en palpant deux éléments
(deux points, deux trous ou deux tenons).

Palpage - Mesure plan

Le nouveau mode de palpage Mesure plan permet de mesurer la pente d'un plan, a I'aide de trois points.

Les points 1 et 2 déterminent l'orientation du X+, tandis que le point 3 détermine la direction Y+.

f.y\ x
zZ A —
{
/
Y
B
X
A

Document d’atelier - Brut extrait de la derniére opération de la séquence outil

Dans un document atelier contenant le chapitre Liste des usinages qui changent d'outil, le brut extrait de Ia
séquence d'outil correspond désormais au brut aprés la derniére opération de la séquence. Dans les versions
précédentes, le brut extrait était celui de la premiére opération de la séquence.

Document d’atelier - Parameétre point piloté avec texte simplifié

Le parametre TypePointPiloté a été ajouté dans les documents d'atelier. Il permet d'afficher uniquement la
description de la fonction Compensation outil et non le texte complet du correcteur.
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Document d’atelier - Affichage des opérations d'un outil jusqu’au prochain

Une nouvelle liste Opérations d'usinage consécutives par outil a été ajoutée au tableau de propriétés. Elle permet
de générer la liste des usinages d'une séquence d'utilisation d'un outil.

Photo outil Photo pidce Opérations
Designafion Surfacage | 127,44
Surfacage 136,20
Fraisea surfaceravecallonge D63 A0 L3 5061 Surfamge 38695
lTen'p: sequence .['h13rr|n3[>: Sur‘faﬁqe gg'n]
Temps fofzl _E'hl3rr|nlB:
N°Plot
Dézignation | Poche ouverte . 8,88
o Poche 10,64
Fraize2 failles frefhée D20 L35 SD20 Poche ouverte 10,1
.Ten'p: zEguence lII'h Imin &z l Poche . 25,39
- | R— Usinage par le flanc 88,01
EmAs fofa J| min T
. . 1 Poche ouverte 40,13
N®Plof

Document d’atelier - Couleur de mise a jour du brut par outil

Les vues de maquettes affichant le brut peuvent désormais représenter les faces usinées par l'opération de la
méme couleur que l'outil utilisé, a I'instar de la vérification.

 Photo outil Photo piece Opérations
Désignation Surfacage 127 L4
Surfacage 136,20
Fraise a surfaceravec allonge D63 AS0 L3 SD&1 Surfacage 386.95
Temps séquence 0h12min 30s Surfa;age : 99,07
Temps total 0Oh13min 18s . J
N° Plot B S
. . []
Désignation Poche ouverfe 8,88
Poche 10,64
Fraise 2 failles frettee D20 L35 SD20 Poche ouverfe 10,71
Temps séquence 0Oh 3min 4s PO_[he 25,9
Temps fotal Oh 3min 46s Esmhage Da;le flanc Eg'?;
T oche ouverre '
N° Plot '
2 O

Document d’atelier - Données du composant machine

Les données d'un composant machine peuvent désormais étre récupérées dans un document d'atelier.
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Ul - Nettoyage du document

La nouvelle commande Purger le document disponible dans I'onglet Opération CN, propose les options suivantes.

=

Supprirmer les outils non utilisés

Supprimer les références aux documents de condition de coupe
Supprimer les posages et origines non utilisés

[ Désactiver tous les epérations cam

Sauver en tant qu'archive

\f}&?

Ul - Afficher/cacher les points du trajet

Une nouvelle icbne a été ajoutée dans la zone graphique. Elle permet d'afficher ou de cacher les points des trajets
des opérations d'usinage. Ces points sont de la méme couleur que le trajet en avance travail et sont positionnés aux
extrémités des entités a parcourir.

Cacher / Montrer les points du trajet en bout d'outil
En complément, des point bleus sont affichés au centre des arcs de cercles.

Ul - Afficher/cacher les mouvements de liaisons des trajets

Une nouvelle icbne a été ajoutée dans la zone graphique. Elle permet d'afficher ou de cacher les trajets des
mouvements de liaisons des opérations d’'usinage.

"_i:. Cacher / Montrer les mouvernent de liaisons du trajet

Ul - Interruption de tous les calculs en cours

Vous pouvez annuler 'exécution de toute la gamme d'opérations a I'aide de la touche Echap. Aprés I'annulation, les
opérations non exécutées devront étre rejouées.

Ul - Affichage de la fin des programmes

Dans l'arbre des usinages, une ligne correspondant a la fin du programme concerné a été ajoutée lorsque sa
description est renseignée.

Ul - Affichage du numéro de I'opération lors de son édition

Le numéro de l'opération est désormais affiché devant le nom de I'outil, dans la zone graphique, lors de son édition.
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Ul - Menu : raccourci pour inclure un document

Un onglet Inclusion a été ajouté dans le menu de la commande Personnaliser. Il permet de créer des raccourcis
vers un document a inclure, contenu dans une bibliothéque ou un projet.

— —_ — -

Personnaliser O *
| Menus | Raccourcis clavier |

Menu courant : Test

Glisser-déposer les commandes entre les barres d'ic... _ -
| | Contextes || Séparateurs || Listes déroulantes | | Exécutable ” Recherche I Inclusicn I

Catégorie de la commande : Aj 4 3 incl

— Ajouter un contexte utilisateur HOUICHUICOE el e e
|T0utes les catégories v |
Document :
IR R Cliquer avec le bouton droit pour medifier le nom/icéne d'un | |
contexte utilisateur, double-cliquer pour le renommer,

5}?;& propos de TopSolid... (Global)
"-E&ACC'ES a TopSolid FAQ... (Global)
ey Acces 3 TopSolid'Ferum... (Global) | |
" Accés a TopSolid'Store... (Global)

*;? Aide de I'automation... (Automation)

7 Aide... (Global)

':Q. Annuler maontrer seulement (Menu contextuel >
A Accictanra 4 dickanca fGlnhal

Glisser-déposer un contexte utilisateur pour changer sa position. Mom dela commande:

Glisser-déposer l'icne:

Ul - Afficher/cacher la machine universelle
Il est désormais possible d'afficher ou de cacher la machine universelle (plans/axes...) en cliquant sur l'icone
machine, a l'instar des autres machines.

Guillochage

Le guillochage est un procédé d'usinage dans lequel ni 'outil ni la piece ne sont mis en rotation autour d'un axe de
puissance. L'orientation de I'outil s'effectue en continu, perpendiculairement au profil usiné.

Le type d'usinage Guillochage a été ajouté aux opérations suivantes :

 Usinage par le flanc
* Finition (modes Plans paralléles / Morphing / Pas constant)

* Contournage 3D

Il est accessible depuis la boite de dialogue 4/5 axes en sélectionnant 3X + Guillochage dans le champ
Type de multiaxes.
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Fil

Fil - Vérification en mode machine

La vérification en mode machine est disponible dans un document d'usinage fil.

Fil - Découpe de profils auto-intersectants

Il est possible de créer une découpe fil en utilisant une géométrie auto-intersectante, elle-méme basée sur un profil
auto-intersectant.

Fil - Document d'atelier : liste des points d’enfilage

La liste des points d'enfilage correspond désormais uniquement aux points d'enfilage utilisés par les découpes.

Fil - Filtrage des éléments sélectionnables pour l'usinage

Lors de la sélection d'un élément non supporté, les commandes Géométrie de l'usinage fil et Découpe ne sont plus
proposées dans le menu contextuel.

Technologie fil - Ajout du type de découpe

Le champ Type de CN a été ajouté dans I'onglet Machine d'électroérosion par fil des propriétés de la machine. Il
est accessible depuis la commande Machine > Propriétés machine. Il se trouve également dans les documents de
technologie fil, avec la valeur par défaut Aucun.

De plus, une liste de types de découpe est disponible pour chaque type de CN. Le type de découpe a été ajouté aux
filtres des documents fils et aux méthodes ainsi que dans une nouvelle colonne dans la sélection d'une technologie
fil.

Lors d'un import de technologie fil, le type de découpe est lu et affecté dans le document de technologie. Il est
également inclus dans le nom du document de technologie

Méthode fil - Exclusion des technologies d’entrée et de sortie dans le nombre
d’opérations

Dans la fonction Sélectionner les technologies, le champ Nombre d'opérations exclut désormais les technologies
d'entrée et de sortie présentes dans le document technologie fil.
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Cam Operator

Forcer la mise au coffre des documents modifiés

Une nouvelle option Forcer la mise au coffre lors de la sauvegarde est disponible dans la rubrique Cam Operator
des options générales de TopSolid.

La mise au coffre du document est alors obligatoire pour permettre sa sauvegarde.

Affichage des propriétés utilisateur dans la prévisualisation

Les propriétés utilisateurs sont visibles dans la prévisualisation des documents d'usinage.

Simulation et vérification sur plusieurs opérations

Il est possible d'effectuer une simulation ou une vérification sur plusieurs opérations.
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Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

Découvrez les nouvelles fonctionnalités de TopSolid'ShopFloor, le logiciel de gestion des données de fabrication
pour I'atelier de TopSolid 7 !

Editeur de programme NC intégré

Fichiers en lecture seule

La méthode de comparaison des fichiers ISO a été optimisée. Désormais, si les fichiers ISO ne peuvent pas étre
modifiés, ils sont automatiquement marqués comme étant en lecture seule.

7 CUMMARAISUN DE> FRUGRAMIVIES L

S-S a Q15 ) B &
15.05.2018 092340 ~—XETT TREETIE | Comtacis: 1775158,
1617 G40 G90 G4 G17 G40 G99 G64
M140 M140
M160 1160
;DM_ATC_ON(3,1) ;DM_ATC_ON(3,1)
CFIN CFIN
H7=48 H7=40
CYCLES0® CYCLESG®
M59 59

Insertion automatique d’espaces

Une nouvelle fonctionnalité a été ajoutée a I'éditeur de programme NC, permettant d'ajouter automatiquement les
espaces entre les coordonnées. Cette amélioration optimise considérablement la lisibilité du code.

206 N1666@G1223.7F60

2087 N1676721.883

208 N1686X13.109Y-2.943

209 N1696G2X14.518Y-4.7CR=20.3

216 N1700G1X16.831 (] copier

211 N1718G2X26.59Y-2.2CR=20.3 (@) inserer /
212 N17208G1X41

213 N1730G3X41Y2.2I=AC(41)I=AC(8) 21 Imprimer

214 N1748G1X%26.59 @ | /

215 N17508G2X16.831Y4.7CR=20.3 = Insérer un espace

216 N1760G1X14.518 -

217 N17708G2X9.825YBCR=20.3 % OutilFiltre ’

218 N1780G2X13.109Y-2.943CR=20.3 B

219 N1790G3X16.273Y-2.7CR=2
226 N18@eGeZ25.5

221 N181eX16.387Y-.801

222 N18208723.883

223 N1830G1722.083

224 N1846720.267

Meilleure pré-comparaison des dossiers WPD

La pré-comparaison des dossiers WPD a été améliorée. Désormais, une distinction est faite entre les différences
pertinentes et non pertinentes, rendant la comparaison plus précise. De plus, le menu contextuel a été enrichi avec
les commandes Enregistrer les modifications, Renommer et Supprimer, optimisant ainsi I'efficacité de |'opération..

B = = + o
2 & R & el a|miEle
L1115.5PF = L1115.5PF
=1 L1116.5PF = =1 L1116.5PF
=1 L1117.5PF = =1 L1117.5PF
1) L1118.5PF # 1) L1118.5PF
(5 L1119.SPF = (5 L1119.SPF
Eh Comparer les fichiers
=) L1121.5PF by (SN * =) L1121.5PF
‘= 14497 coc 7 . . = 14497 coc
= Enregistrer les modifications T
I:[] Renommer
Tl Supprimer 08.07.2019
;L1119 ;L1119
;OPERATION  :NOP_OP ;OPERATION  :NOP_OP
G17 G17
NN9999: M17 NN9999: M17
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Différences dans les numéros de blocs

Les différences entre les numéros de blocs ne sont plus mises en évidence.

1087 L 720 FMAX

— 168 L X-115 Y78.3 FMAX
109 L 72 FMAX

110 L 70

=== 111 L Y11@ RR

L X-85

L X-60@

L Xo

bl X560

116 | Y78.3 R

| Z200 FMAX

118 FRUECKZIEHEN BEGIN

119 p1

120 | Y-479.2 FMAX

121 fRUECKZIEHEN_END

122 [ALL LBL 20@ ;PLANE RESET
123 - 0P4: ABLAENGEN

13

125 fANFAHREN_BEGIN

126 [ALL LBL 204 ;B18@ C-9¢ / C : -9@ ; B : 188
127 | Xi1@ 7183 C-9@ FMAX

128 | Y20.8 FMAX

129 | 73 FMAX

ANFAHREN_END

=y
=
~

=
o
B

[y
am
o

[ 22 Fmax
132 | ze
—{133 | vs2.s RL
—J13a | xee
=135 | xo

136 | X-50

137 | Y20.8 R@

138 | 728 FMAX

139 | Xi1@ Y73.3 FMAX
148 | 72 FMAX

AT L 78

Yles RL

X6

X8

X-5@

¥73.3 Re

=
IS
i
Rl el

Rechercher et remplacer

188 L Z+20 FMAX

189 L X-285 Y+78.3 FMAX
118 L Z+2 FMAX

111 Z+0

L
112 L Y+11@ RR
113 L X-235
114 L X-23@
115 L X-17e
X-12@
Y+78.3 Re

Z+208 FMAX

; RUECKZIEHEN_BEGIN

1

Y-479.2 FMAX

; RUECKZTEHEN_END

ALL LBL 200 ;PLANE RESET
0P4: ABLAENGEN

3

; ANFAHREN_BEGIN

X+80 Z+183 (C-90 FMAX

Y+20.8 FMAX
Z+3 FMAX
; ANFAHREN_END
Z+2 FMAX
Z+8
Y+52.5 RL
X+30
X-38
X-3@
¥+20.8 RO
Z+28 FMAX
X+80 Y+73.3 FMAX
Z+2 FMAX
7+
143 L Y+185 RL
144 L X+38
145 L X-30
146 L X-8@

147 L Y+73.3 R

ALL LBL 204 ;Bl186 C-%9@ / C : -98 ; B :

L'éditeur de programme NC bénéficie désormais de fonctions de recherche et de remplacement améliorées. Vous
pouvez lancer la recherche via les touches F3 ou Maj+F3. Les résultats sont mis en évidence et accompagnés du
numeéro correspondant. Des options avancées telles que la sensibilité a la casse, la recherche de mots entiers
et l'utilisation d'expressions réguliéres sont désormais disponibles. Il est également possible de basculer entre
Recherche et Recherche et remplacement. Enfin, le masque de recherche est désormais déplacable et intégré

directement dans la fenétre de I'éd

iteur pour une expérience plus fluide.

84

‘,'7 NC-PROGRAM EDITOR

2033001
ORI D Rechercher et remplacer

VA
711 v Rz
203300F b
15ial n, MW,
AT ‘Ll—l T
131 G2 ) @
13261 Ag Ab ¥ 8

133 G2 Arsriozz T-II7. 330 [—ACLOU) J—HCLU]

134 G3 X191.276 Y-119.381 I=AC(218.641) I=AC(-148.624)

135 G1 X92.561 Y-211.756

136 G2 X3.599 Y-246.889 I=AC(3.599) J=AC(-116.689)
137 G1 X-5e

138 G1 G48 Y-291.889

139 Ge Z11

140 GB Y238.549

141 G Z-3.394

142 GB Z-9.84

143 G1 Z-10.084

144 G1 G41 Y193.549
145 G1 X22.232

146 G2 X77.257 Y181.35 I=AC(22.232) J=AC(63.349)
147 G1 X148 Q71 V147 9pq

TopSolid
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Raccourcis clavier

De nouveaux raccourcis ont été ajoutés a I'éditeur NC pour améliorer la navigation :

* Ctrl+N pour passer a la différence suivante ;
 Ctrl+B pour revenir a la différence précédente ;
 Ctrl+O pour appliquer la différence des deux cotés.

Les raccourcis existants Ctrl+L et Ctrl+R restent disponibles pour exécuter I'action vers la gauche ou vers la droite,

respectivement.

Q COMPARAISON DES PROGRAMMES NC

Bz s e Qg

1 Modifie*
109.10.2018 14:00:53 KB:236 ‘ Lignes: 10877 Contacts: 241¢
T Ge r1e Go 710
;RUECKZIEHEN BEGIN ;RUECKZIEHEN BEGIN
M1 M1
Lms M5
 H7=48 H7=40
M9 Mo
SRUECKZUG STANDART Y-Z SRUECKZUG STANDART Y-Z
L_YzM91 L_vzM91
;RUECKZIEHEN END ;RUECKZIEHEN END
CYCLES@® CYCLE8@®
I~ N10@352 T18@352 ;(T1@0352 NC ANBOHRER D16 VHM) N10@352 T100352 ;(T180352 NC ANBOHRER D16 VHM)
M6 M6
= Tloes2e T100620
= G0 G64 G99 G64
- L_TOL(@.82) L_TOL(@.82)
== ; (OP45-ANSENKEN) 5 (OP45-ANSENKEN)
i 3 (ANSENKEN M1@ HELI-COIL) 5 (ANSENKEN M1@ HELI-COIL)
G17 617
== 5995 M3 D1 5995 M3 D1
TOOL_CHECK(218,0,3,8,0.1,-0.2) ;MSM TOOL_CHECK(210,0,3,8,0.1, -0.2) ,M5M
ANFAHREN BEGIN SANFAHREN BEGIN
M73 M73
M8 M7
___ TRAFOOF TRAFOOF
= 6511 G511
CYCLES@@(@,"TC1",8,39,0,0,0,0,8,0,0,0,0,1) ;B2 CO CYCLE8BB(P, "TC1",0,39,0,0,0,0,8,0,0,0,0,1) ;B0 CO
G@ X-106.5 Y58.75 GO X-106.5 Y50.75
7200 7200
710 710
| ;ANFAHREN END ;ANFAHREN END
== F199 F199
MCALL CYCLES1 (1@,-41.5,1,-48.1) MCALL CYCLESL (10,-41.5,1,-48.1)

X-186.5 Y50.75
| X106.5 ¥50.75
| McALL
SRUECKZIEHEN BEGIN
M1

Macro

X-106.5 Y50.75
X186.5 Y58.75
MCALL

;RUECKZIEHEN BEGIN
M

Lorsque vous cliquez sur I'image de prévisualisation de la macro dans I'éditeur NC, celle-ci s'agrandit et s'affiche a
c6té. Un second clic sur I'image permet de réduire la prévisualisation.

MACRO

G71 - Roughing cycle

G71 - Roughing cycle
Cutting depth

Lifting motion
Block number Begin
Block number End
Feed rate
GT71U004RS

‘G71 P10 Q20 U0.04 WO F5000
N10

TopSolid

G73 Pattern Repeating Cycle

G73 U1.0 W1.0 R3;
Gr:3 P100/@200 UQ.2 W.05 FO0.2

- PATTERN REPEATING CYCLE

- DEPTH OF CUT IN X
DEPTH OF CUT IN Z
AMOUNT OF ROUGHING PASSES
EIRSTFLINE OF SUBROUTINE

- LAST LINE OF SUBROUTINE

uoi2 - AMOUNT LEFT ON FOR FINISHING IN X
W0.05 - AMOUNT LEET ON FOR FINISHING IN Z
F0.2 - FEED RATE
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Program Manager

Liste d'outils/outillages

Il est maintenant possible d'effectuer des recherches directement dans la base de données des listes d'outils et des
outillages en mode Manuel, facilitant ainsi la recherche d'entrées spécifiques et optimisant les flux de travail.

TopSolid'ShopFloor Les outils dans le programme NC
TopSolid'ShopFloor Liste des dispositifs de serrage

LISTE D'OUTILS = “’S“"*"““”é*l = | DISPOSITIFS DE SERR! ] B de dommées e <
afeo R DYD %Y [#§mm  GE B8 oy —pep—— B DD
ngTow  OF DBD % % [#é¢me= o&B 2EO o P wn s e SR
1 § Tozrre OkF B H % % 1 T Ti00003 OR 80 21 B 103-2005-woseTo Op ®e
1 Tiozs3 Ok 80 % % 1§ Ti00004 OR 8@ 1 [® 105-2005-W03674 Ok ®E
71 F Toawsa OF 080 % % B fTwes Ol 0 1 [ 106-2005-wo3s7s oM 9%
r1 § Toosu OF ©80 % % e GRE DED st [P 107005 wosers 0P »e
T T Toss14 Ok 80 % % 1 G Ti00062 OR 50 1 [ no-2005-wosezs OF B E
m F Tioses OF 280 % % ngtwe O DBG 3| eparmTns OF %
e OF 980 % % g e O F DD 37} TR OkH DE
b oo OB 80 % 9 ng e O BP0 #1 P neoos woen OB ©DE
— T T Ti00098 ORF 2850 = il it OB D8
=& 1 [® 16-2005-wo3c68 g ®E
- e = 2R =0 v X = -

Lien vers TopSolid'Viewer

Une mise au coffre est désormais effectuée avant la création d'un paquet de visualisation, garantissant ainsi que
toutes les modifications ont été correctement appliquées.

L) s e i -
@ d i 01-CAD sl PROJECT MANAGER q 7
N

&, 02-SETUP
- & w 03- CAM

o B

5@ 1 Doku PROGRAM MANAGER fq:
v = =TI\
11339729 ‘N'@ 1339789 = —
Consulter / Gérer N .‘/ [
, , - \O¥
Verrouiller / Valider / Envoyer |
# & s001%0 /T
Comparaison Fichier 2 11339789 / 600193 | &
() = RhyMech AG —
N 8] 30147060E302400.6 (/
T TOOL MANAGER (i) WEICHENSCHIENE R=1500 WG \ @
N
ve geael| S
STORAGE MANAGER \g
ﬂ‘ /",T,
=
4 =
TOOL SET \\i
600196
T STOCK MANAGER ™
=
= WORKHOLDING MANAGER - - -
‘i ‘E/ T es 8=
MEASURING MANAGER \'N.g 11345988 OP1 B
41 49 600033

T /

(7 =l Doppelmayr Seilbahnen

4 20147227E004000.A4

I TR.ARIFNKIING LIFRFRGANG RFR
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Notification de retour machine des fichiers ISO

Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

Vous pouvez désormais définir, pour chaque machine, une liste d'utilisateurs a notifier lorsque des fichiers ISO sont
renvoyés. Les notifications sont générées juste avant la relecture quotidienne du cache.

TopSolid

Multichannel Interface Réécrire
Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
. . o
Users for notification -
USER
CONVERSATIONS REVISIONS
o] Utilisateurs
famn Alzmetall_GS1000#5-FDT
Read back from machine | 11092024 15:41 |
03 cavan @ 0 )
D Christian Myffeler . offline Read back from machine | 11092024 15:41 |
2011
Gast i
J @ Read back from machine | 11092024 15:41 |
] hap @ - 2034
[ Held . offline

[] Jonathan Lehmann
D Michael Zircher
[] Philipp Inderbitzin
[] Super Maria

[7] Sven Doswald

[[] sven Doswald laden
[] Sven Test

Conversations

. offline
@
. offline
. offline
. offline
. offline
. offline

— DMG-DMC_100U
Sven Doswald

87



Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

Interface TopSolid'Cam <> TopSolid’ShopFloor Program Manager

Une nouvelle interface a été établie entre TopSolid'Cam et le Program Manager de TopSolid'ShopFloor. Lorsque
cette fonctionnalité est activée, une icbne permet de générer un code ISO directement pour ShopFloor. Lors de la
génération, le prochain numéro de programme disponible est automatiquement attribué, et dans ShopFloor, le

fichier ISO est directement associé au fichier CAM correspondant.

Y] Options

" Génération de documents
£ Gestion des travaux
B Interfaces
Mise en plan
<» PDM
% Recherche
P Tolerie
B [5 Usinage
% Analyses
Bl Attributs d'usinage
::: Cenditions de coupe
ki Formes de sécurité
1 Outils
e‘.‘-ﬂ Paramétres utilisateur
" Percages
4

() Boites de dialogue

L5 Conditions de coupe externe
|:“ Gestionnaire d'opérations CN

'a, Machines

88

»l|i5hopFloor Endpoint
http:/VM-SRV-DEVD1:8022

T thuipements ¥ & 2D/3D ¥ | 5 4D/5D ¥ @ Tournage 3

s B | IS IS |

Page d'accue

TopSolid



Tool Manager

Presse-papiers

Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

Une nouvelle option permet d'afficher et de modifier la machine active dans le presse-papiers. Cette fonctionnalité
facilite le passage rapide d'une machine a l'autre, garantissant ainsi la sélection de la machine appropriée.

7 GESTION DES COMPOSANTS

! coooo93

! cooo173

- o x

Longueur totale
124mm

|
T oveomcon |

Changement manuel temporaire

Si un outil doit étre temporairement remplacé manuellement, par exemple en raison d'une rupture de stock,
une option peut étre activée lors du chargement du fichier ISO sur la machine. Cette option se désactive
automatiquement une fois I'outil retiré du magasin, garantissant ainsi un remplacement fluide et une gestion

optimisée.

TopSolid

DMG-DMC_100U v )
Mgz DISPONIBLE CNC
@ 424513E-0P2 )
A D e
(@) 00499562.cam /
Q 424514C
(D GEMAEUSE RO43 DN35:336
75 £ £ T s o
@ 203300F-OP1 [}
= anoe0
T B9 2033001
@) 00297915.cam !
G G 203300F
® GEHAEUSEDECKEL R650 DI
% PEEE
@ 2484891-0P2 )
= anazee
B3 248480
&) 00510542.cam /
© Gl 2484801
() GEMAEUSE RO21 DN50X336
T

Name Customer Drawing Number Description
~ Im| ~ 0O ~ O
(Mg MACHINE & T ouTiLs b
] rer par ourits —
TopSolid'ShopFloar Outils 3 ajouter
E@ 50050H-0P1
_| LISTE D'OUTILS 1 (]
{50050 L o
o &- & o EEI)
Gl so0soH-RZ || G Ti02m0 @ [
(i) GEHAEUSE| | —— [
e | | T TI00436 ﬁ‘ E )
= |
= | | T Tio3s22 0‘ ) (]
@ 745700-0P1-VA | T Tio03s2 0‘ e
L b | |% p— 0‘ Non utilisé" (1) | m
& 74570016 | T Toors 0‘ O )
4 - | T Ti00519
Gl 745701 —
() TESTSTUE] | § Tioo6os
o | T Tioogss
o || ¥
1 | T Ti3sd0
| T Tioms
L'outil est changé & la main
Ok @
x b il
O [X]
I I
Dans “Disponible” (36) |m
 Ti00450 O @
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Sous-composants

Il est désormais possible de définir des sous-composants pour les composants d’'un outil, comme une vis
pour un insert. Lorsque le composant principal est utilisé dans un outil, les sous-composants associés sont

automatiquement ajoutés.

90

(1) InFo

B SUBCOMPONENTS

<
g COMPOSANTSezs1) ? FILTRES
~ 8 .
s Fonction (o Filtrer [] Montrer tout
LI - RO )] Nom: C001340 &
El coo1340 Référence: C001340 ‘U
Planfr. D100 Z7 PKD Description: Planfr, D100 Z7 PKD ¢
‘omposants
.
o o
» 0 0y 18 . @& o
Nom Dossier Fabrican 0 arest 2 D
Référence fabricant
TR ~ Réf. supplémentaire: 622169 p O
i “D12/4" R2 e 0 11esm IR E=
ret - Dossier: B - 04 - Face mill (Planfréser)
étérence Description
o Bidliothéque: vatTOOL COMPONENTS .
2] 7 OE ! ® 8
g 0% L ~ Lieu de stockage: [ erest s W B
. Fourisseur:
Commentaire Fabricant -
H ColoCDE AL N° de commande: I [] eoo001 e OE=!
Gewindebohrer M8 601 x 1.25 coa
~ tock:
. irculant: @ o _
2] K R =] I8 Référence fabricant Ref, Stock circulant 0 [ schraube 2 %) =
. Fonction -
H +0.1- M10 6H/39/C00797 ;I 04883 2 i’i) -
Gewindebohrer M10 6H+0.1x 1.5 EAN Fournisseur Fraise a surfacer
Diamtre: 100 ] 1 cosssr @ oy o
o o I 0 33 = W
n 0 ®He [N ongueur:
: ) ) Angle: 45
Lieu de stockage Regrindable Nooe donts/Sens: 7 0 cosns o % o
H +0.05 - M3/17/C01667 Matiére coupante: Dismant
Gewindebohrer M3 +0.05x 0.5 P
S o 3 Statut [ co2000 RO
2] O OB o Porte-outil J_-’.
Type de I'attachement: Messerkopf 32
i +0.05 - M6/30/C01666 =Sl B U =
Gewindebohrer M6 +0.05 x 1 e Added components
= K R =] I8 ‘]nmwm ) —+‘
H 1/8°-NPT/23/C02756 ]
Gewindebohrer 1/8"-NPT
2 ey 6
- o098 b
‘ H 1.TEST
PN
- = 3
‘ H 1_TEST1 ‘ — Groupes de composants [] Groupe favori
m|
<
ﬁ‘ OUTILS 7 ﬁ} FILTRES B (Dinro H COMPOSANTS EXTERNES
- "
{ Fonction Paramétres Filtrer [ Montrer tout
Tooom? 11 .
Face mill D100 Z7 PCD - Planfr. D100 — Pl REM Nom: T000117 &
M 5 Référence: TO00T17
2 O 0% | ﬂo Description: TO0D117 - Face mill 100 Z7 PCD - Plai | | Composants
Commentaire: Face mill D00 Z7 PCD - Planfr. D10
T01069 @r Nom Dossier Fabricant: [l trest B Hn
Radius mill D10 R1 73 - Radiusfr. D10 Référence fabricant:
v U %Y M /‘# Ref. supplémentaire: 493600E54 0 1resn R
{ T 1= ( ﬂ Référence Description Longueur de Foutil: 110
Ut length: 50 o o
?nuoum v Attachement: HSK-A63 § erest S
Commentaire Fabricant Dossier: vatTOOL HSK-AT00 =
| [l eocoon =R
n O BE » Bibliothéque: vatTOOL HSK-A100 jz
Référence fabricant Réf. supplémentaire [l schraube B Hn
? Tioo002
- Fonctions
[ cossss IEROEE!
n Of e Bibliothéque Attachement =y —
- Dismétre: 100 n 1 cossst e
Longueur: 6
ﬁ‘?““"“m Statut Propriétés de l'outil Angle: 45 P
Nore dents/Sens: 7 [ cosizo =R
3 Matiére coupante: Diamant
r 2
g ad ﬁ Matiére coupante [ Groupe Maticre Q €92000 ‘@ i} =
? Ti00004 v "
Longueur de Toutil Util length O L=
n O » Composants de Foutil

B

| ? Ti0o062

0o 18

-

‘ [ 1xcootzsz B® = ﬂ‘

‘ [l 1xcooiz0  E D [ ﬂ‘

‘ [ 1xE00001 ) ‘

Groupes de composants [ Groupe favori
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Héritage de l'utilisation des matériaux

L'héritage automatique de |'utilisation des matériaux des composants vers les outils est désormais possible. Un
redémarrage du client est requis pour que la nouvelle définition prenne effet et que les modifications soient visibles
dans l'outil.

[ composanTsse: 1] coNFIG TS'ShopFioor (D) InFo
= Fabric. (TS'SF) Paramétres
LIRS /] Nom: C001340
I coo1340 Reférence: C001340
Planr. D100 Z7 PKD - U e Description: Planfr. D100 Z7 PKD
Commentaire:
- 0 Bf b . Fabricant:
Dossier REE. fabricant précédent.
Reférence fabricant:
u "D12/4" R2 ~ 2 Réf, supplémentaire: 622169
DLy e Deseription an Dossier: B - 04 - Face mill (Planfréser]
& Bibliothéque: vatTOOL COMPONENTS
2] 7 (DE !
O ©8 b w - Lieu de stockage:
01~ M8 6H/35/C021TT Commentaire Fabricant o :
) i N* de commande:
Gewindebohrer M8 6H=0.1 x 1.25 Fournisseur
v v Stock: 0
= o ® 18 Référence fabricant Réf. supplémentaire Stock circulant: 0
. . Fonction
[| ;o2- o sssjcoorsn
Gewindebohrer M0 6H+0.1 x 1.5 EAN i [} Fraise a surfacer
7Y . @ Diamétre: 100 ™n
o 0 B b v v s Longueur: &
- . Angle: 45
Lieu de stockage Regrindable e
+0.05 - M3/17/C01667 o o [ pitce dusure Matiére coupante: Diamant
Gewindebohrer M3 +0.05 x 0.3 [ piéce détachée
Bibliothéque Statut .
_— 7] Non géré dans Fout compter .
=] KR | 18 Porte-outil
. v || [ ronction uniquement pour ez ftres i S 3
+0.05 - M6/30/C01666 Optimal Convenable Rt enertis2
Gewindebohrer M6 +0.05 x 1 o ffe el _
M- - >
2 e e
= O By s Cw . Mm .
u 1/8°-NPT/23/C02756 e v E
Gewindebohrer 1/8"-NPT . .
2 8y 6
B o gy b - v
‘ [ 1TEST ‘
& &
- ®E 1S
[ 1TESTT =
m|

2
F OUTILSe ) (@ 147 opTIONS TS'SF (7) INFo [] composanTs ExTERNES
— ([ )| tim-corse devie tmin) Temps avent Avert. P e ] Montrer tout
Face mill D100 Z7 PCD - Planfr. D100 0 0 Nom: T000117 &
= - (ﬂ# Correcteur Position de coupe Référence: T000117
£ 0L DY [¢] ) Description: T000117 - Face mill D100 Z7 PCD - Plai | | Composants
E e " Commentaire: Face mill D100 Z7 PCD - Planr. D10C
To1069 Fabricant 0 vrest B Hn
Radius mill D10 R1 Z3 - Radiusfr. D10 =11, [ onndes ove Référence fabricant
. Ref. supplémentaire: 493600E54 T & o)
w4 DB [2) Voleur X (] Nenmesuré  Tolérance X min / max gt de Touti- 110 R B ®
Util length: 50
50 9 ETEST lER O]
fﬁ- Ti00001 Attachement: HSK-A63 0= = ¥
Valeur ¥ [] Nonmesuré  Tolérance ¥ min / max Dossier: vatTOOL HSK-A100 0 o
| E00001 iR,
Bibliothéque: vatTOOL HSK-AT00 w
= 08 B8 B0 o ibliothéque: vl
Valeur Z [] Nenmesuré  Tolérance Z min / max [ Schraube @ 9 1
| % T100002 ‘ =
110
Fonctions
e @ o
Valeur R [] Nonmesuré  Tolérance R min / max : [ cosss 5 W
CEN e Q) Fraise & surfacer
50 Diamétre: 100 *=n [ cossnn B W n
- . Longueur: 6
% Tioo003 Paramétres des outils Ao 43
o Nbre dents/Sens: 7 [l cosize % -
— (s Matiére coupante: Diamant
o s i =
n 73 Y [@) G8-0) | [Test string = TUTU [ coz000 B n
TEst Integer = 99
% [poooas Tst Float = 10.1
it Adopiod o 700 155 < O )
n 08 DY @ Optimal Convenable Composants de F'outil
P ~ ‘
@ o
1%C001357 o [ [+
‘ %. TI00005 ‘ O ~ N i B HE
= I wooze B [ 1]‘
N ~
n O B8 [0
| [l 1xe00001 g ‘
‘ f" Ti00029 ‘ At
n O % [
| % Ti00062 ‘
Groupes de composants [ Groupe favori

5@ =

I e
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Outils a monter/retirer - PDF

Les outils a retirer sont désormais répertoriés dans la liste des outils. Il est également possible de générer une liste
PDF contenant ces outils.

‘ o
£ % MAGASIN = (Z) TaAMONTER =R
Rechercher des outils ‘f/é\“ Envoyer le fichier d'importation des#ils mesurés
7 (] Bt
7N
£r1 F moosa0 i { @ ‘ =
- ¥ g + noorzs e
T, T100540_1 SN
@@ ‘\/‘ ¥ Ti0090 7
Lo F mon [ <]
4; F noisos 0@
fel F 00450 + noz2a10 il <]
% 004501 T T e
. Ti02423
Fo TR =3 T roazen %]
i # 05048 [ <)
s 7 %é ARETIRER i
% Vider le magasin
Les G monss £% 119 T Tioees %% Q
F,TI01346.1
- £% w2 § mosor 7% Q
Lo B £% 1se § Tios0m %% Q
% £k o F roza 0%
{3s 7 £¥ 20 F moeee %% Q
% £% 226§ ri0es 7% Q
T ‘

Etat de I'outil dans la liste de montage/démontage

L'état des outils a mettre a jour est désormais transféré dans la liste de montage/démontage.

Mettre a jour (2) Démaonter (1)
'{:}2 1‘ T100778 {:} 226 % T110284
Nom: T100778
{:} 4 -ﬁ- T102418 Reéférence: T100778
iption: Schaftfr. D20 Z4 schl. INOX
Comm ge:
Fabricant:

Réference fabricant:
Ref. supplémentaire:
Longueur de l'outil: 16

- Z162.23 R0.277

om: T102419

I Reference: T102419
Description: Schaftfr. D20 Z4 schr. INOX
Commentaire:
Fabricant:

Réféerence fabricant:
Réf. supplémentaire:
Longueur de l'outil: 192
X9.988 Y- Z192.338 R-

Créer et fermer la liste montage/démontage
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Longueur utile

Le nouveau parameétre Longueur utile est automatiquement récupéré depuis TopSolid, mais il peut étre modifié
manuellement si nécessaire.

Longueur de I"outil

Util length
170
402 Fonction
35 e
171 ‘ Diamétre/Largeur Longueur/Profondeur
£ |
\ : 19
|
; ‘ Rayon/Pas Angle /Forme
Nbre dents/Sens Matiére coupante

a

Outil non démontable

Les outils peuvent désormais étre marqués comme « outil non démontable ». Lors d'une tentative de démontage,
un message d'avertissement apparait, mais il reste possible de démonter I'outil.

E’wlé" Para. Machine ShopFloor

L'outil est toujours dans le magasin

Loutil est changé 3 la main

Loutil n'est pas monté/mesureé

Tool is not disassembled

< O O

9 Avertissement

Positions requises en magasin 1

<

The tool should not be disassembled as standard. Should it be disassembled anyway?

Paramétres des outils

A
MNon

i
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Héritage de I'état des composants

L'état des composants est désormais transmis a I'outil complet. Ainsi, si un outil complet contient un composant
verrouillé, celui-ci est visuellement indiqué comme verrouillé, bien que son état réel reste inchangé. Lors du
lancement ou de la fourniture d'un programme, un contrdle automatique est effectué pour détecter d'éventuels
composants verrouillés. En cas de détection, un message d'avertissement s'affiche.

TopSolid'ShopFloor Les outils dans le pregramme NC
LISTE D'OUTILS > Automatique
=11 § Ti00900 Ok Y0 % %
-1 F Toezn Bl % ¥
-1 G Tio0618 M B %Y
OR 85 EH % F

T Tioass O D80 %% % %I

-1 T Ti03984 O 80 %% %
=1 F Teis70 Ok 80 % %
1 T Ti02491 Ok 80 %% %
41§ Tozn2 Ok B0 2% %
-1 T Ti00531 OR 50 % %

£ B E

v X

Emplacement de stockage standard

T103488

%OUTILSASSEMBLES % QCOMPOSANTS

[l 1xcooot3 b OB =
[l 1x cooo0s b 75D 8 = I
- 7

Désormais, lorsqu'un outil assemblé est associé a un emplacement standard, une notification s'affiche dans les cas
suivants : lors de son chargement depuis le magasin, si I'emplacement standard correspond au stockage standard
de la machine, et lors de son désassemblage.

TopSalid'ShopFlaor Machining Motif Toaling

O@J TO0OM7_1

Outils assemblés s

Nom Correcteur C
Too0117.1 I
Machine courante

DMG-DMC_100U )
Durée vie restante Numéro ITN Val. X Actuelle Val. ¥ Actuelle

0 0
Emplacement Empl. stock. standard Val. Z Actuelle Rayon Actuel

Programme CN actuel

Progression

y Information

Cet outil (TO0O0117_1) belongs in the standard storage pocket L1_17

94

monté: 02.12.2024 09:08:10 / Préréglage: 01.01.0001 00:00:00
sur la machine: 01.01.0001 00:00:00 / Hors machine: 01.01.0001 00:00:00
en stock 01.01.0001 00:00:00 / Depuis le stockage 01.01.0001 00:00:00

IN_STORAGE GUID

~ 2815+smbF06vdwgZP58f1Q

1S_BARCODE

[ ] 15 MeAsuRED

[]1s ReGRINDABLE STATUS
IS NEW_CUTTER monté

[ 1s_NEW_MEASURED

TopSolid



Gestion des outils a réaffiter

Il est désormais possible de gérer les composants nécessitant un réaffitage.

H COMPOSANTS seo1)

>
<E? FILTRES

Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

(D nro

¢/ REGRINDING

TopSolid

L 4 = Fonctien Paramtres Regrindable
LI - O N Nom: C001017
001017 Reférence: C001017 Maximum regrinding length in Z
Schaftfr, DB 72 ~ Description: Schaftfr. D8 72 ‘ 1
¢
ba 1 e & Fabricant: Maximum regrinding length in X
Nom Dossier
Référence fabricant: ‘ 05
Q cooiza0 ~ ) Réf. supplémentaire: 611412
DR B0 () rera . Dossier: B - 06 - Slot mill (Schaftfraser m. Zentrum
e et Biblioth £TOOL COMPONENTS
p > ibliothéque: va Foun
s S ) - b ~ ~ Lieu de stockage: e
. . Fournisseur: Walter
TR Commentaire Fabricant :
[l 2 N° de commande:
D124 R2 . . oo
| n o oB 'S Référence fabricant  Réf il
. . Fonction o HE = @
0 0.1 - M8 6H/35/C02117
Gewindebohrer M8 6H+0.1x 125 EAN Fournisseur [} Fraise a rainurer
. . Diamétre: 8 Lieu de stockage (1)
= I @ @ R, Longueur: 17.1
. i Nore dents/Sens: 2
Lieu de stockage Regrindable Matidre coupante: Beschichtetes Hartmetall R ~
Q +0.1 - M10 6H/39/C00797
Gewindebohrer M10 6H+0.1 x 1.5 [% e e ]
Bibliothéque Statut Porte-outil ,L_', 5
(el o ® ?—;}I ﬂ; Type de 'attachement: Zylindrisch 8 ‘
v Taille de I'sttachement By At regrinding
+0.05 - M3/17/C01667 ‘2 ‘ ‘0
Q Gewindebohrer M3 +0.05x 0.5 (o} KX
=] ) z
0 o8 b Ajouter un lieu de stockage
Q +0.05 - M6/30/C01666 i Stockage des composants
Gewindebohrer M6 +0.05 x 1 = Eﬂ
A [
il K 2 b Tiroir / Etagére Emplacement
Q 1/8"-NPT/23/C02756 e ~
Gewindebohrer 1/8*-NPT
Ajouter un nouveau lieu de stockage
L 0o ® b
Q LTEST o
m|
TopSolid'ShopFloor Les outils dans le programme NC
LISTE D'OUTILS & ﬁg’ OUTILS ASSEMBLES
LS
T100108
-1 T Tioda2s 7 ) Qutils montés affectés <3
T100108_4 @ DMG-DMC_125U_1
: e =
11 T TI05203 7 £
1001081 (@) outils assemblés I
7 7
-1 T Tiole1s 7 ¥
Cil
-1 T TI03612 7 £
7 7
-1 T 00519 7 ¥
Assembler I'outil £
=
-1 T TI04355 7 ) Démonter loutil %53
Démontage sans datamatrix
7 7
-1 T Ti00430 7 ¥
Nom
=
-1 T Tiome ] D T100108 1 ‘
Machine courante
Eu n
<1 G Ti00108 7 £ DMG-DMC_100U -
Durée vie restante Numéro ITN
Ri=! ? T105048 - ,1000—‘ . Q C/
%
Emplacement Empl. st*k standard
= |Duli\sassemh\és ‘ ‘ * ‘
Enregistrer I'outil assemblé % qﬁ"
5 commanDes EDITER ‘
5 N* de commande ‘
5
8 & . @
] waiter
Positions ‘
[ cooorr

Qté commandée 2

Livraison partiell -

ot e
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Nouveau filtre pour les outils assemblés

Un nouveau filtre De la machine est maintenant disponible pour les outils assemblés, permettant de sélectionner
spécifiguement les outils revenant de la machine.

MACHINE &

DMG-DMC_100U = L
d@:‘ OUTILS
o
=1
L T109851
Radiusfr. D3 R0.2
| 7 BE B0
.'T T105653
1 El) ?—:'“ R0
.'i'r T102296
=1 E) ?} R0
L. TI01049

Extension de la liste de prélevement lors du processus d'assemblage

Il est désormais possible de définir certains composants d'outils complets qui, bien qu'ils ne nécessitent ni

TOLERANCE
Valeur X:
Valeur ¥:
Valeur £

Valeur R:

4 Tol. min: 01 Max:
0 Tol. min: - Max:
170  Tol. min: 0 Max
0 Tol. min: - Max

% OUTILS ASSEMBLES

T100108

Outils montes affectés

01

[2)

ﬂ?’ FILTRES

Name Customer

042052 v []

Filtres par Statut

Aucune

| Aucuns

h" T100108_4 ) oma-omc 12501 ‘
T, T100108.1 (©) outils assemblés
Assembler I'outil |

Bl

Démenter ['outil

Démontage sans datamatrix

Disponible et Machine
Disponible
Machine

A Charger

| De la machine

Drav

| [
i

)
-

(& )
AN

N

| =

>

assemblage ni mesure, doivent tout de méme étre retirés du stock. Ces composants sont automatiquement ajoutés
a la liste de prélévement lors du processus d'assemblage.

96

D’wll% Para. Machine ShopFloor

L'outil est toujours dans le magasin

L outil est changé a la main

L'outil n'est pas monte/mesure

| Post components from storage

Tool is not disassembled

Positions requises en magasin

[ JkS| NpE ALY

{

Components to be posted

[ 1xcooo134

[ 1xcooto17

O

TopSolid
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Tool Set

Modeéles prédéfinis

Vous pouvez désormais définir des modéles spécifiques pour le préréglage des outils. Ces modeéles peuvent étre
sélectionnés directement dans le Tool Set, améliorant ainsi I'efficacité et la convivialité du processus de préréglage.

Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3 Divers Dashboa

Stratégie de codification Authentifications SMB pour le client (au démarrage)
Gestion Composants
[Format
Numéro de départ 0 Authentifications SMB pour le serveur (au démarrage)
Format Reg. Exp.
\Appliquer paramétres pour le méme composant
Expression réguliére pour des paramétr| NOT--DEF Chemin d'accés pour TopSolid WebExplorer
[Expression réguliére pour tous les parar NOT--DEF
. : Motifs d'exigence pour les outils
‘Outil assemble
o . TEST
Format et numéro de départ par bibliothéque
-
Format Affichage dans le champ de commentaire des outils
INuméro de départ Commentaire ~
i Affichage dans le champ de commentaire des composants de I'outi
Modéle Mise en Plan - WZ DOKU
umérotation globale Description o
Dest d: [
it Expression réguliére pour F'UID de I'outil autorisé
Description pour les outils de tournage du 2éme composant
réer un point de décalage
texte alé éro de pice
réation Mise en plan Automatique Templates for presetting
Référence du fabricant dans “Référence du fabricant” SPIRALDRILL
[ Corrigez toujours Ia vue lorsque ous adoptez les outils SIDEMILL
"] Add components to the description
'‘Composant externe
Format “E"00000
[Numéro de départ 1
Format Reg. Exp.
T ouTiLs [ (= DONNEES oUTIL @
Outil(s) assemblé(s) °§‘ & 1M
Machine (164) Demandé =
& [ I 2z
T109058_1 (8) Lager 1.775
o] - LTI TV
¥ mo033s =@ ¥ 103007 [} P i
e —
i
¥ mo0ss0 = ¥ noross ) 1% P
g [1 8
F mo0s40 = Correcteur s n <
£ v ) V-"-" .
iz
Programme CN (0) A Charger (8) = E

Val. X Actuelle  Val. Y Actuelle  Val. Z Actuelle  Rayon Actuel

TiogN [
TI09MIS [}

TI05048 I (] a 4 SPIRALDRILL -

\ {:E Position sur la tourelle -

F Tooso0
% Tion271 Enregistrer les Jauges Outils  Durée vie restante
T mosos ¢ /3
— @I BANC DE PREREGLAGE
Heswe (240 A=) z_i ﬁ ToolSetKelch ~ Interface: KELCH
from OO |||twe COFHO Mewerrou L
§ mos3s0 3 ] L T = o Programme de mesure e ]
~ 2
Foosos O § o0 O] @ ol 2 -
F Tios047 [x] § mon ° }
Tol X min Tol. X max
§ mos0ss QI § moso9 -005 0.05
+ o ¥
¥ o
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Storage Manager

Suppression de I'affectation

Il est désormais possible de supprimer I'affectation d'un espace de stockage intermédiaire réservé, offrant ainsi une
plus grande flexibilité dans la gestion des ressources de stockage.

7o\
% OUTILS ASSEMBLES \ ? ) STOCK  (en cous dutilisation: 4, libre: 20)
o«
AT
T102423 (E=)
03.04.2023 08:32:48 =
— T102423_‘| RW1 Attribué & DMG-DMC100U@1 { X r:{
Outils montés affectés L H:
A
= P2
I T, T102423 1 ®rwis I
(~i5]
L
Pris de
Julia (01.01.0001 00:00:00) o\j
Stock
v KX
Stock
RW1 -

Emplacement

RWI13 v |

e
1=

Affichage de la date et de I'heure du retrait de I'outil

Le Storage Manager affiche désormais la date et I'heure auxquelles I'outil a été retiré du stockage, améliorant ainsi
la tracabilité.

CIEJ" OUTILS o7 % OUTILS ASSEMBLES
T102423 {
£ T102418 \
7
= = % =18 Outits momés affectds b HE
o oz I T TI02423 1 © stock l
v
i O 98 FHQE
4§ T2420
on
. 2 98 B@ =
4, TI02421
v
a O 98 H@
£, T102423
v
o 098 P
£, TI02429 Pris de
7 . o=
Julia (02.12.2024 10:00:35) &
a O ®HE EL| =
v~
£, T102434
') Stock
A O BB B0 .
Emplacement it
& Tioz447 RW13 v &b
= L T
& o ® ki [8) = =
4. TI02459 Charger / décharger autonome L
= O 28 5@
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Représentation simplifiée

Une représentation simplifiée est désormais proposée pour les grands stockages comportant de nombreuses
poches, ce qui permet d'optimiser les temps de chargement et d'améliorer I'efficacité.

505 STOCK

Choisir Stockage
TOTO v  {x]

Création Stockage

Pour les outils complets
|:| Pour les moyens de serrage
Simplified representation

Sauvegarder le stockage
Supprimer le stockage

Créer Code-barres PDF

Créer le fichier .cvs sur le bureau

TopSolid 99
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Emplacement de stockage standard

Lorsque qu'un outil assemblé avec un emplacement de stockage standard enregistré est sélectionné,

I'emplacement est affiché sous forme de texte. Si l'utilisateur tente de charger cet outil dans une poche enregistrée
comme emplacement de stockage standard pour un autre outil, un message d'avertissement apparait et l'action est

annulée.

100

:‘91" OUTILS om

ﬁ T104243
- 0O 9% ®HO
o Tioa248
- o %8 =B
& Tios2ss
= O B8 50O
5 Tioa2e4
2] o 8 =B
f Toses
S=] 1 % [
& T104303
+ 0 %8 =@
& Tossna
= O 2% =@

% OUTILS ASSEMBLES

T104291
26112024 151508
Outils montés affectés Kk H:
I T, T0aze11 @rwis I
(~is
L
Pris de
(23
'
Stock
~ o
Stock
RW1 -

o

4
|

<0 ¥
ﬁ%/’] STOCK  (en cous duutilisation: 3, liore: 21)

Q

(oo

Cio)

1104291 1

Empl. stock. standard: NA55_16_2

TopSolid
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Filtre

Améliorations

Le filtre pour les outils complets et les composants d'outils a été entierement repensé pour offrir une utilisation
plus fluide et dynamique. Les performances ont été significativement améliorées, renforcant ainsi I'efficacité
des processus. Une cartographie a également été intégrée, permettant de filtrer les composants appropriés
(par exemple, un foret avec une queue d'outil cylindrique peut étre associé a un porte-outil cylindrique, Weldon,
fretté...). Enfin, il est maintenant possible de filtrer par groupes fonctionnels ou de sélectionner les outils et

composants sans fonction assignée.
<
ﬁ FILTRES

/o)
ra o)
Yy FILTRES ki Standard v &
S *** Porte-outil =™ 'EQ
pnction Type de I'attachement : Zylindrisch 8
11 g 1w Taille de I'attachement : 8
i . Fonction
1 [||I| Drilling tools "
: non 1 o W
| Foret hélicoidal - O B =
j
Diamétre Longueur o Parte-outil e
hd A Type de I'attachement Taille de I'attachement
Angle MNbre dents/Sens - -
¥ v Type de porte-outil Taille du porte-outil
MNom Daossier e >
~ ~
N Dossii
Reférence Description om ossier
R e bl bt
Commentaire Fabricant Référence Description
~ b S S
Reférence fabricant R&f. supplémentaire Commentaire Fabricant
v “
“ ~
Bibliothéque Attachement
Référence fabricant Réf. supplémentaire
~ ~
Statut Propriétés de I'outil > >
w - EAN Fournisseur [l
Matiére coupante [] Groupe Matiére ~ ~
> ¥ e Lieu de stockage
Longueur de 'outil Util length
~
R e
Bibliothéque Statut
| KX ~
1= T
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Parameétres

Séparateur décimal

Le séparateur décimal est désormais défini indépendamment des paramétres Windows dans ShopFloor, ce qui
simplifie les manipulations.

102

Réglage 1

Réglage 2 Réglage 3

Réglage 4 Divers

Mbre max Révision Prog CN

Eo

Choisir paramétre Outil

Créer le paramétre

Parametres d'outil “Description”

Para. outil "Valeur prédéfinie” Parametres d'outil "Type"

2
Enregistrer les paramétres Supprimer les paramétres
Plusieurs langues dans TopSolid (DE:EM;FR#DE)
DEEMN:RO#DE
Affichage Nom pour les gutils
Nom %

Créer un code-barres pour les composants avec

REf. supplémentaire

Sélectionner la langue globale de Decimal separator

de-DE e o ~

Propriétés de I'outil
SCHLICHTEM
VORSCHLICHTEN

SCHRUPPEN
MEUWERKZEUG

Durée Max Rév Prog CN (jours)

90

Sélectionner le statut de l'outil  Créer un statut d'outil

Afficher le nom du statut de I'outil

Couleur d'état Statut connection T5'SF

|:| Pour les outils complets |:| For measuring equipmnets

|:| Pour les composants d'outils |:| For Measuring equipmenits instaces

|:| Pour les moyens de serrage

Sauwvegarder le statut Supprimer le statut

Visibilité des projets

pour la visualisation des projets

Activer I'aide

Orientation de I'outil selon le standard TopSolid

|:| Mesurer les mémes points de décalage ensemble

Groupe de composants d outils
WENDEPLATTEN

WENDEPLATTENM_2
WENDEPLATTEN_SPEZIAL

Dashboar

TopSolid



Centres de colits

Les centres de colts peuvent désormais inclure une description.

Centre de coiits

Activer I'utilisation des centre de colts

Centres de colts Créer un centre de ¢

2205|DMC200U

Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

(Description

DMC200uU

Enregistrer le centre de colts Supprimer un centre de colts

Il est également possible de définir des centres de colts spécifiques pour les stockages de composants et de les

affecter a des utilisateurs d'entrepéts individuels pour autorisation.

STOCK

Choisir Stockage
WZA v (x|

Création Stockage

Pour les composants d'outils
|:| Pour les moyens de serrage
[] For measuring equipmnets

Centre de colits

6688

Paramétrage du Stockage

Utilisateur de I'entrepot Créer un utilisateur de I'entrepot

Julia w

Mot de passe Code Datamatrix
PERSON_ID=WU

Groupes de stockage Créer un groupe de stockage

Enregistrer un groupe de stockag Supprimer un groupe de stockag

Stockages autorisés :‘_ﬂ Groupes de stockage autorisés

Sauvegarder le stockage
Supprimer le stockage

Créer Code-barres PDF

Permitted cost centers -

2205|DMCZ00U

Créer le fichier .cvs sur le bureau

Connexion

Autoriser le démarrage manuel D Gestionnaire d'entrepot

Sauvegarder Utilisateur Supprimer Utilisateur

Les utilisateurs de ShopFloor peuvent désormais se connecter via un code Data Matrix, a condition qu'un tel code

soit enregistré pour |'utilisateur sélectionné. Cette fonctionnalité est activée automatiquement dés qu'un Data

Matrix est disponible.

TopSolid
ShopFloar
Utilisateur
Julia Wiss
Mot de passe
Connexion

i

TopSolid
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Interfaces

Kelch : Transfert d'informations sur les tourelles

Dans l'interface Kelch, il est désormais possible de transférer les informations relatives a la tourelle. Cette option
peut étre activée dans Parameétres > Configurer le prérégleur d'outils > Kelch.

RS232/fichiel Zoller Hain

Chemin du fichier

1 #5T
\\WM-SRV-TSFO2\ShopFloor\KELCH 2 #5h T34 /
3 #MZ T34
Programme de mesure (Fraisage 1=W6T1.par; Percage 2=W2T2.par ;.. 4 I*TN T34 (K1 P10)
Frasen 1=WoT1.par;Frasen 2=WeoTz2.par,Planfrazen 1=W3T1.parPlanfr] 2 *WT Drehmeisel C5 C-Platte Rlu
& #ME MSM
Mesure de la tolérance Z-Min. Mesure de la tolérance Z-Max. 7 #MF -
8 #ME W1T1l.par
22 2.2 o #MP1
5 . a . 10 #G1 34.193
Mesure de tolérance X(Y.R)-Min. Mesure de tolérance X(Y.R)-Ma: 0a $62 144.193
022 0.22 12 $01 34.413
13 #02 146.393
Format "Enregistrements” (ex. SK40=1;HSK100=2;BT50=3) 14 $#0J1 33.973
15 #02 141.993
HSK-A63=HSK-A63;HSK-A100=HSK-A100; 16 21 0
Nom par défaut pour toutes les machines 17 #22 0
18 #5H 1
MSM 19 ?@EN

Les outils de correction peuvent &tre ajustés pendant la mesure

| Transférer les informations de la tourelle |

Transfert de données d'outils
Vous pouvez désormais générer un fichier par canal dans l'interface de transfert de données de I'outil.

Nom d'utilisateur du serveur FTP
Créer un dossier TS'SF sur la machine
Mot de passe du serveur FTP
Supprimer le dossier T5'ShopFloor sur la machine

D Charger les Prog CM lors de |a fourniture Envoyer 3 I'avance les jauges outils des outils mesurés

Déchargement

du fichier" (par magasin séparé par ;) Import d'outils "Chemin” (par magasin séparé par ;)

tete”

DATE_TIME({dd.MM.yyyy)%e
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Dashboard

Le nouveau dashboard propose une vue d'ensemble optimisée des fichiers ISO (disponibles sur la CNC et sur la

machine) ainsi que des outils pour les groupes de machines, les machines individuelles et leurs magasins.

Il affiche I'ensemble des outils nécessaires, soit pour tous les fichiers ISO, soit uniquement pour le fichier

sélectionné, en précisant leur état (sur la machine, dans le magasin ou en cours d'assemblage). Si un fichier ISO

Nouveautés TopSolid'ShopFloor 7.19

n'est pas attribué a un magasin, il est possible de consulter I'état des outils des différents magasins pour faciliter la

prise de décision.

En outre, le dashboard offre un apercu des outils demandés devant étre ajoutés. Les outils peuvent également étre

transférés directement du dashboard vers le stockage provisoire ou I'assemblage.

%/ DASHBOARD — ] '3
~
Y PROGRAMMES CN OUTILS A MONTER
. - 5 & 5 o o
Machine Group 1 [ @ [ DISPONIBLECNC 20, " MACHINE 3) [ ) T oan f o t oo % e e to Ty Foa T ® ®
wl 20 [ @) . o,
- o e £ g & v =
= &g T6619 DMC200U
g 50050H-0P1 DMG-DMC_100U t 59 DMC200U
DMC200U U
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—
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— o
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2] 203300F-0P1 DMG-DMC_100U 22.11.2023-06:00 ‘ ‘ 1 T993 DMC200U ‘
— | ”a ‘ﬁ[‘ T100900 DMG-DMC_100U |
;) 2484801-0P2 DMG-DMC_100U 22.11.2023-12:00 ‘ ‘ 1 T994 DMC200U ‘
— ) | & § o DMG-DMC 100U |
) 10026184 DMC200U ‘ ‘ 1 T995 DMC200U ‘
- et
— | % T oo DMG-DMC_100U |
2] 10045133 10074939 DMC200U ‘ ‘ 1 Thm DMC200U ‘
— | '“a '@" TI02423 DMG-DMC_100U |
2] 10068650 DMC200U ‘ ‘ L TI19 DMC200U ‘
o
— | b § s DMG-DMC 100U |
2] 10026223 DMC200U ‘ ‘ 1 120 DMC200U ‘
0
— | & T rosose DMG-DMC_100U |
2] 10011673 DMC200U ‘ ‘ t 21 DMC200U ‘
fm?
— % F sz DMG-DMC_100U |
2] 10026188 DMC200U ‘ ‘ 3 THE4 DMC200U ‘
O
- o284 DMG-DMC 100U |
) 10114713 DMC200U ‘ ‘ 3 130 DMC200U ‘ o V
=
2] 10531403 DMC200U ‘ ‘ 1 9T DMC200U ‘
[I_J SN —— | (R SN |
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Measuring Manager

Le nouveau module Measuring Manager sert de plateforme centrale pour la gestion des moyens de mesure.

Les utilisateurs peuvent y stocker des informations détaillées telles que des descriptions, des emplacements de
stockage, des statuts, ainsi que des données d'étalonnage, incluant la date d'échéance pour le prochain étalonnage
requis. De plus, les fichiers ISO peuvent désormais étre associés aux plans de mesure correspondants et a
I'équipement de mesure requis.
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Nouveautés TopSolid'Tooling 7.19

Explorez les nouvelles fonctionnalités des applications Split (Séparation de blocs), Mold, Electrode et Progress
(Outillage progressif) de TopSolid 7!

TopSolid'Split (Séparation de blocs)

Arétes candidates

La nouvelle option Isoclines de la commande Arétes candidates permet de calculer et dimprimer les silhouettes
uniquement sur les faces visibles de la piéce, en suivant I'axe de démoulage sélectionné.

Exemple de recherche d'arétes candidates en mode L'option Isoclines permet d'imprimer automatiquement
Précision. Il n‘est pas possible de créer un chemin fermé, les courbes silhouettes manquantes sur les contours
certaines arétes indésirables étant sélectionnées en trop. extérieurs, assurant ainsi la formation d'un chemin fermé.

Cette fonctionnalité évite de devoir réaliser une opération d'impression sur la piece avant de définir les arétes du
plan de joint. En effet, impression d'isoclines génére de nombreuses courbes, dont peu sont réellement utiles pour
la conception du plan de joint, ce qui imposait jusqu’alors une sélection manuelle des faces de la piéce a prendre en
compte pour optimiser le processus.

Apercu des courbes silhouettes proposées a I'impression pour la méme piéce.
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Courbes d'ombre

La nouvelle commande Esquisse 3D > Opérations > Courbes d'ombre permet de créer des courbes a partir d'une
analyse graphique qui visualise les zones d'ombre d'une piéce selon une direction choisie.

Les zones visibles dans la direction donnée, celles situées dans la direction opposée, ainsi que les zones en contre-
dépouille, sont différenciées par des couleurs spécifiques. Les courbes délimitant ces zones, qui ne correspondent

pas déja a des arétes de la piéce, sont ensuite générées.

La piéce a analyser présente . . . .
desg ones en co% tre-lco:/é ouille L'analyse graphique identifie les zones Les courbes délimitant ces zones sont
selon une direction do’; née « non visibles » dans cette direction. ensuite créées dans une esquisse 3D.

Une fois I'analyse terminée, il est possible d'imprimer les courbes nécessaires sur la piéce. Cette fonctionnalité
facilite, par exemple, la définition des arétes de plan de joint pour un insert mouvement dans le split.

Assistant de création d’arétes de plan de joint
La nouvelle commande Assistant est accessible lors de la création des arétes de plan de joint via I'icone des saisies

spéciales + . Elle permet de définir les chemins d'arétes de maniére intuitive. Vous pouvez sélectionner I'aréte
suivante a prendre en compte soit graphiquement a I'aide d'une fléche, soit par raccourcis clavier, et le chemin se

construit progressivement.

KA I T
[T Suivre les tangentes

Telérance angulaire :

De plus, dans les options du document, sous la rubrique Arétes de plan de joint, vous pouvez personnaliser les
raccourcis clavier associés aux fleches principales de la commande.
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Surfaces de fermeture

Pour simplifier I'utilisation de la commande Surfaces de fermeture, la boite de dialogue et certaines de ses options
ont été réorganisées.

* Mode Arétes : Il n'est plus nécessaire de sélectionner une face de référence. Il suffit désormais de
sélectionner une aréte d'une boucle fermée pour créer la surface de fermeture de I'ouverture.

* Mode Forme : La recherche des boucles d'arétes a été optimisée afin de ne plus considérer la boucle «
extérieure » comme une ouverture a boucher.

* Mode Face : Les surfaces de fermeture connectées a une face d'appui sont désormais créées. Vous pouvez
choisir d'ignorer certaines boucles ou de ne sélectionner que les boucles d'arétes a prendre en compte.
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Options du document de séparation de blocs

Dans les options du document Séparations de blocs, de nouveaux parameétres sont disponibles sous les rubriques
Attributs > Ensemble a mouler pour définir la couleur de la piece avec retrait, générée par la séparation de blocs.
Vous avez désormais la possibilité de choisir une couleur globale pour la piéce et/ou d'afficher ou de supprimer les
couleurs des faces de la piece.

Il est recommandé de configurer ces options dans un modéle de document pour en bénéficier automatiquement
dans toutes vos études a venir.

Export avec conversion

Il est désormais possible d'exporter la forme a séparer depuis le document Séparation de blocs, tout en conservant
les couleurs des zones a mouler définies sur la piéce. Cette fonctionnalité facilite les validations avec le client en
permettant une identification claire des zones des inserts.

Pour ce faire, il est nécessaire de créer une représentation incluant cette forme, puis de I'exporter en
étape plan de joint.
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TopSolid'Mold

Conception non synchronisée

La réalisation d'une étude de moule complexe implique souvent la modélisation d'un grand nombre de piéces, ce
qui peut allonger considérablement le temps de modélisation et de gestion lorsque celles-ci sont synchronisées
dans le document moule.

Vous pouvez désormais travailler dans un moule de maniére non synchronisée grace a trois nouveaux modes
d'inclusion de piéces, accessibles dans les options du document moule :

* Carcasse : Les plaques du modéle standard sont dérivées et incluses dans le moule sans synchronisation.

* Inclusions blocs empreintes : Les pieces de I'assemblage issues du document de séparation de blocs sont
dérivées et incluses dans le moule sans synchronisation.

* Inclusions ensemble moule : Les piéces de I'ensemble d'injection ou d'éjection sont dérivées et incluses dans
le moule sans synchronisation.

Pour éviter de synchroniser ces piéces dans le moule, les opérations doivent étre effectuées sur les pieces éditées
en place ou via I'assemblage en mode non synchronisé.
Restauration de la sélection graphique

Auparavant, certaines pieces incluses dans le moule pouvaient perdre leur sélection graphique, rendant impossible
leur sélection lors du lancement d'une commande.

Désormais, vous pouvez restaurer la sélection graphique d'une piéce en appelant le menu contextuel sur celle-ci
dans le dossier Piéces de |'arbre des entités, puis en sélectionnant la commande Restaurer le picking.

Circuit de régulation

Esquisse existante

Vous pouvez désormais choisir d'habiller une esquisse 2D ou une esquisse 3D existante lors de la création d'un
circuit de régulation.

Puits doubles

Il est désormais possible de créer des puits doubles dans une esquisse de régulation. Cette option permet de
définir deux percages de type puits et d'insérer automatiquement deux composants puits si le puits traverse deux
plaques.

Deux puits autobloquants sont automatiquement Les longueurs des deux percages sont
ajoutés lors de la création des pergages puits. définies par le style de régulation.
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Style de circuit de régulation

Le style de circuit de régulation a été enrichi pour permettre la définition des deux percages des puits doubles ainsi
que de leurs composants associés.

L'option Arrondir permet désormais d'ajuster les profondeurs des percages puits en fonction d'un pas défini.

T Style de circuit de régulation O *

Arrondir:

] “u’rai Ny
123 .123

.5€|'I -1%

Pas:

0,5mm

Mode:

Valeur inférieure

Assistant de distribution des percages

L'algorithme de répartition des percages a été optimisé pour garantir une distribution plus homogéne dans chaque

intervalle.

1
'O

zgﬂ

9 10

Version 7.18 : L'intervalle entre le percage jaune et Version 7.19 : Les percages sont désormais
le premier percage orange était nettement plus petit répartis de maniere uniforme dans l'intervalle
que l'intervalle entre les percages suivants de 29mm. entre le percage jaune et ['élément a éviter.
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Pour les cas ou la répartition des percages ne peut pas respecter toutes les données d'entrée, plusieurs modes de
gestion des pieces a réguler sont désormais disponibles :

* Strict : Ce mode affiche les erreurs et empéche la validation de la boite de dialogue tant qu'elles ne sont pas

corrigées.
i J\J
3

* Autoriser les percages invalides : Ce mode correspond au mode Non strict de la version 7.18. Les erreurs ne
sont pas affichées, la validation de la boite de dialogue est autorisée et les percages en erreur sont tout de
méme créés.

* Supprimer les percages invalides : Les erreurs ne sont pas affichées, la validation est autorisée, mais les
percages en erreur ne sont pas créés.

* Résoudre : Les erreurs sont automatiquement corrigées.

Dans I'exemple ci-dessus, on place un percage au milieu des deux percages en
erreur a gauche (120 mm) et on ne place aucun percage a droite (200 mm).

Assistant de distribution des puits

L'algorithme de répartition des puits bénéficie des mémes améliorations que celles apportées a la distribution des
percages.

Amélioration de la performance

Le calcul de la profondeur des puits de régulation sur de trés grandes empreintes, qui pouvait auparavant étre tres
long, a été considérablement optimisé.

- e

= ¥ Circuit de régulation
T

-

Temps de calcul avant I'amélioration.

B_R S e ot :
I 2703 T Circuit de régulatio

[F ] i

I Pt | 0w Pl -

Exemple d'une réduction de 75 % du temps de calcul. Temps de calcul apreés I'amélioration.
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Méthode

Vous pouvez désormais définir une méthode pour produire automatiquement un circuit de régulation. Cette
fonctionnalité permet de créer rapidement les parties standards des circuits, souvent similaires entre différents

moules, puis de les modifier facilement pour adapter le circuit final a vos besoins spécifiques.

La méthode génére automatiquement le Une fois le circuit créé, il est possible de le
circuit de régulation entre deux piéces. modifier pour ajouter les percages manquants.

Alimentation
La commande Circuit d’alimentation dispose d'un nouveau mode de projection, Normale a la forme, qui permet
d'orienter la section de l'alimentation perpendiculairement a la forme.

. - C N Gréce au mode d'orientation Normale a la forme,
Auparavant, les sections étaient orientées par la direction de L L o
, | ; - L L le circuit peut désormais suivre toutes les faces
démoulage, limitant parfois le positionnement précis du circuit. ’ .
d'une forme, quelles que soient leurs normales.
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Seuil

Diameétre hydraulique

Le diametre hydraulique est désormais automatiquement calculé au point d'injection lors de l'inclusion d'un seuil.

La valeur de ce diameétre est affichée dans la boite de dialogue de la commande, et il est possible d'en faire un
parameétre pour un usage ultérieur.

@
(O —

Section calculée

2 32671 Tenem
Tranalation

O Seuil

Ox

.:_‘;\r )}\
0z

Incrément :

0 1me

scp  gan
Valguir s
0.5mm

Diamdtrs bydiubque

1, 7218 5mm

) Créer e paramvitee

@ »

Ejecteur

Méthode

Vous pouvez désormais créer une méthode d'inclusion des éjecteurs « équipés » en une seule opération. Cette

fonctionnalité permet de définir les combinaisons d'éjecteurs courantes en fonction de vos besoins et de les
standardiser pour un usage ultérieur.

nlniale

Tous les composants sont automatiquement inclus

Exemple de méthode incluant un éjecteur cylindrique et ajustés dans Je moule en une seule opération.

et un éjecteur tubulaire, avec une plaque de précision.

TopSolid
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Doigt de démoulage

Composant

La commande Doigt de démoulage inclut un nouveau mode, Logement de doigt, qui simplifie le positionnement
et le dimensionnement des doigts de démoulage. Le doigt est automatiquement positionné et dimensionné en
fonction du diameétre du logement, et sa téte est limitée par ce dernier. Seule la longueur du doigt peut étre ajustée

pour piloter la valeur de course souhaitée.

Epargne-doigt

Positionnement de I'épargne

Auparavant, la section de I'épargne était automatiquement centrée autour du doigt de démoulage sélectionné.
Désormais, vous pouvez définir la position du centre de l'esquisse a partir d'un repeére, tel que l'origine du moule, et
arrondir la distance entre ce repére et le centre de I'esquisse.

116

() Utilisateur
a

O Modéle

| + COblong

Code:

DRepére automatique

Repére de référence :

A1 |Repére absolu ~ | b

@ Distance automatique
&0mm

Arrondi :

Supérieur (1) x
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Dimensions de I'épargne

Vous pouvez désormais réaliser I'épargne des doigts de démoulage en utilisant des cotes arrondies, grace a une
option disponible dans les deux sections ci-dessous. Pour activer cette fonctionnalité, cochez I'option Automatique

* Pilotes : Les valeurs minimales des pilotes sont automatiquement associées aux pilotes de l'esquisse, avec la

possibilité de les arrondir.
@ Pilotes

B Automatique

Pilotes

Largeur:

10mm

Jeu sur la largeur :
Ornm

Longueur:

11mm

Jeu sur la lengueur :

Omm

Arrondi :

Supérieur (1) x

* Profondeur : La profondeur minimale est automatiquement détectée et peut étre arrondie si nécessaire.

@ Profondeur

[J Débouchant

() Décalage
O Profondeur
B Automatique

23,26389mm

Arrondi

Supérieur (Précision = 1) x

Méthode

Vous pouvez désormais créer une méthode permettant d'inclure des doigts de démoulage ainsi que leur épargne.
Cette fonctionnalité offre la possibilité de concevoir des ensembles de mouvements standardisés, incluant
divers composants tels que les tiroirs ou les logements de doigts. Les procédés associés et I'épargne du doigt

sont également automatiquement appliqués lors de I'utilisation de la méthode, optimisant ainsi le processus de
conception.
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Marquage

Les commandes Marquage d'éjecteurs et Marquage de pergages ont été optimisées pour améliorer la lisibilité des
marquages sur les pieces en 3D.

Une nouvelle option avancée, Couleur, permet désormais d'attribuer une couleur aux arétes imprimées par
I'opération de marquage ou a l'esquisse du marquage allégé, facilitant ainsi leur identification.

Marquage d'éjecteurs

Une nouvelle option avancée, Positionnement automatique, permet de préremplir les valeurs du rayon et de
I'angle nécessaires au positionnement du texte sur la plaque. Ces valeurs sont automatiquement calculées en
fonction du diamétre de I'éjecteur sélectionné et de I'orientation de son détrompage.

=0
& . D

@Y ©
)

Marquage de percages

Une nouvelle option permet d'imprimer la désignation du taraudage (par exemple : M6, G1/4...) lorsque le percage
sélectionné est un taraudage. Ce marquage est associatif avec le taraudage réalisé.

Texte & marquer :

] Désignation du taraudage
M14

Famille:

| & Arial v

Pilotes

Taille:

A

De plus, I'option avancée Positionnement automatique préremplit la valeur du rayon pour le positionnement du
texte sur la plaque en fonction du diameétre du percage sélectionné.
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TopSolid'Electrode

Repeéres d’électrodes

Les reperes d'usinage et de positionnement d'usinage, automatiquement définis lors de la création d'une électrode,
étaient précédemment pivotés de 180° autour de I'axe X du repére de 'embase de I'électrode.

Désormais, vous pouvez choisir de pivoter le repére de 'embase autour de son axe X ou de son axe Y.

e Gestion des créations de repéres
Repére d'usinage

Repére haut de I'embase ~

Pivote autour de:
() l'axe X
0 l'axeY

Repére de positionnement usinage

Repére du mandrin 4

Repére par défaut si absence de mandrin :

Repére haut de I'embase 4

Pivoté autour de:
() l'axe X

O laxeY

Repére EDM

Repére haut de I'embase ~

Décorrélation

La commande Décorréler, qui était précédemment disponible uniquement dans les documents de type
Assemblage ou Mold, peut désormais étre utilisée dans un document Electrodes.

Il est ainsi possible de décorréler les pieces synchronisées directement depuis le dossier Synchronisés de l'arbre
des entités. De plus, les opérations créées dans le document Electrodes sont désormais reconstruites dans les
documents pieces, sans lien avec le document Electrodes.
“H\—PHMMFH,—.M\JJ"W""H

= (% Parameétres
= A SEIes

= Synchroniser..,

Synchronksés
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TopSolid'Progress (Outillage progressif)

Restauration de la sélection graphique

Auparavant, certaines pieces incluses dans l'outillage pouvaient perdre leur sélection graphique, rendant
impossible leur sélection lors du lancement d'une commande.

Désormais, vous pouvez restaurer la sélection graphique d'une piéce en appelant le menu contextuel sur celle-ci
dans le dossier Piéces de I'arbre des entités, puis en sélectionnant la commande Restaurer le picking.
Décorrélation

La commande Décorréler, qui était précédemment disponible uniquement dans les documents de type
Assemblage ou Mold, peut désormais étre utilisée dans un document Outillage progressif.

Il est ainsi possible de décorréler les pieces synchronisées directement depuis le dossier Synchronisés de l'arbre
des entités. De plus, les opérations créées dans le document Outillage progressif sont désormais reconstruites
dans les documents piéces, sans lien avec le document Outillage progressif.

# (P Paramétres

Z:Z g ﬁﬁ

Cacher les composants

La nouvelle commande Cacher composants, disponible en mise en plan, permet de masquer un composant ainsi
que son procédé sur une vue projetée. De plus, les hachures manquantes sont automatiquement reconstruites
pour garantir une représentation correcte.

Dans I'exemple ci-dessus, de nombreux Il est possible d'alléger la coupe en
composants sont implantés symétriquement. cachant ces composants et leur procédé.
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Nouveautés TopSolid'Cut 7.19

Découvrez les dernieres innovations de TopSolid'Cut, le logiciel de découpe dédié aux métiers de la tblerie dans
TopSolid 7!

Découpe

Usinage tolerie multiple

Une nouvelle commande contextuelle Télerie usinages est disponible dans I'arbre d'un projet, facilitant la création
rapide de plusieurs téleries d'usinage.

4}-'5 chapa metilica
+ %= [FEE
Y EsE-03
S Y EsE-04

Cuvrir document

LI

S Y EsMF-02 Consulter docurnent

R 5 lens plated w1

4 % pART 4 L3 Propriétés...

R 5 Part1 Gestion des travaux 3

+ ? Part1 Irnpression multiple »
=, Tolerie usinages... Télerie usinage »

4 %= Pitcel 1 = Mettre 3 jour...

+% sample 1
Mett ffre...
4}"5 Sheet metal re au coffre,
4}-'5 sheet metal Suppression D

4}-'5 sheet metal -
' 5:3’ Couper

4}-'5 sheet metal 3

4 % sheet metal 2| ==/ Copier

4}-'5 sheet metal &

Import [ Export 3
4}-'5 sheet metal 7 : .

Cette commande permet de sélectionner uniquement des documents de mise a plat et fonctionne de maniéere
similaire au traitement d'usinage télerie. Il suffit de configurer la boite de dialogue en choisissant le modéle
souhaité, puis de valider.

&) Usinages 0 X

P E

Création Mises & plat 4 |Matériau Epaisseur Usinages existants Machine Commentaires

» e 2 Optitome V2 1530

Modéle

Decument: [ ]
Machine: L ]

Destination

© Dossier source

(O Dossier spécifié : Projets\7.19

Options
@ Créerles usinages
[ Créer les micro-attaches

[ ouvrir aprés la création.

% ?

Dans I'exemple ci-dessus, trois tbleries d'usinage seront créées car un usinage existe déja sur la premiére mise a plat.
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Usinage de liaison

Il est désormais possible d'usiner une liaison. Cette option, accessible depuis la pastille Liaison d'une opération de
découpe, est compatible avec les opérations suivantes :

* Découpe

* Pointage

* Découpe de chute

* Découpe de squelette
* Coupe commune

Cette fonctionnalité peut également étre activée via un clic droit sur une liaison compatible.

Y

[ e}

- S g L

*vU

7 Liaisons

Etat de |a téte 7 tete haute

Etat de |3 téte ~" Téte basse
I/ Liaisons adoucies
Mode #& Désactivé

I, Résolution des liaisons dangereuses

Type de résclution & Aucune
T Usinage
Usiner la liaiscn

“¢r Bvacuation

Type d'évacuation & Aucun

Liaison

Editer...
Supprimer

Téte basse

Usiner la liaison
Point de passage
Editer...
Evacuation

Ajouter stop machine

CAQ
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Propagation d'usinages

L'onglet Découpe dispose d'une nouvelle commande Propager, qui permet de sélectionner une piece, un contour
ou un usinage, puis de propager cette sélection a toutes les piéces similaires.

8 Accueil |- Equipements ¥ < Gestion ¥ | =i Découpe w | [l Imbrication ¥ | =i Annexe ¥ AHOpération CN ¥ s Vérific

$ T3 BIIE CVD EDD e sORITEER X

Propage Page d'accueil |47 1*
[+ Sélection :

; X% ?
Mode ¥ Pidce
i, Propagation
Meode gg Rotation identigu

Les types d'usinages pouvant étre copiés lors de la propagation incluent :
* Découpe
* Pointage
* Découpe a la volée

e Micro-attaches
* Géométrie a ignorer

F K
HHXAK

Dans cet exemple, les usinages ont été propagés de la piéce située en bas a droite vers toutes les piéces identiques.
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Pieces prototypes

Une nouvelle pastille Piéces prototypes est disponible dans la commande Affectations automatiques. Elle permet
de sélectionner des piéces qui seront exclues de la trajectoire d'usinage globale et usinées en priorité.

s % DE% ¥

Piaces prototype Page d'accueil |§72*
Pieces & ad
vV K ?

\

b_; Sélectionner une de chaque

Stop machine l;:]' Une seule fois a la fin

DOOOOAOO

&

©E

H

Vous pouvez sélectionner les piéces individuellement ou utiliser I'option Sélectionner une de chaque, qui choisit
automatiquement une piece de chaque type. Un arrét est appliqué soit aprés l'usinage de chaque piéce, soit a la fin
de l'usinage de toutes les piéces prototypes.

Pidces prototype Page d'accueil |§92*

Piéces o ) ?

Forme mise 3 plat <1352»
Forme mise 3 plat <1657 >

Forme mise 3 plat <1134>
Forme mise a plat <1381

Forme mise a plat <1259

l b, Sélectionner une de chaque l

Stop machine ;: ]' Une seule fois a la fin

Vi

OOOO®

L

ooooonagnn

:IIIIIII: Uﬂg

C'

De plus, la prévisualisation des trajectoires des piéces prototypes est distincte de celle de la trajectoire principale.
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—
anl

s _I.r ﬁ‘.».

Fr..'onn,"”.

T

Fywyil 2on pupARRRIIT Y

- - -y -
) 8 — et

Gestion de la chauffe

La commande Affectations automatiques dispose d'une nouvelle option Alterner, permettant de définir un
nombre de passages destinés a réduire la concentration de chaleur sur une zone spécifique de la tole.

-} Affectations v X ?
CRAVIERR ) E

Iy Sélection

Type de sélection @ Tout

- & Ordonnancement des contours
Enchainement . Piéce a piéce
Départ Bas gauche.
Sens de progression ** Horizontal

Stratégie {5 avec voisinage

Pricrité des usinages x Aucul

() Recalculer les |iai: ntes

@ Alterner

MNombre de passages

i |

- & Position du point de départ sur le cont...

WEBOOOOAO

=

Accrochage ﬁ Libre

B Internes

Cercles @ Optimisée
Oblongs () optimisée
Rectangles [ optimisze
Autres contours % Optimisée

[ Privilégier les coins

Selon le nombre de passages renseigné, la trajectoire effectue les passages, puis saute un nombre équivalent
d'usinages pour éviter une focalisation excessive sur la méme zone.
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Exemple avec 1 passage.

Exemple avec 2 passages.
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Géométrie a ignorer

La nouvelle commande Géométrie a ignorer, accessible dans I'onglet Découpe, permet de sélectionner un contour
ou une portion de contour a exclure de l'usinage.

8 Accueil |0 Equipements ¥ <@ Gestion ¥ | =i Découpe ¥ | Imbrication_ % | =i Annexe ¥ M Opération CN & | Vérific

+ S BIEH YV HBE A w0 ESE| X

L] Géométrie 3 ignore Page d'accueil |47 1*
[+ Sélection :

; X% ?
Géométrie

Point de départ @ Libre

Type de contour S{I Complet

Par défaut, une géométrie ignorée est représentée par des pointillés noirs, mais il est possible de personnaliser la
couleur via la commande Outils > Options > Usinage > Télerie usinage > Attributs d'usinage.

Cette option est également disponible dans I'affectation automatique, bien qu'il soit impossible de générer
simultanément des usinages et des géométries a ignorer.

Vous pouvez paramétrer les géométries a ignorer dans le document Technologie de découpe, en accédant a
I'onglet GEométrie, puis en renseignant la colonne Technologie.

| Cenditicns de coupe ” Géométrie ” Amorces || Traitements des coins ” Rampes de vitesse || Pergage |
Type de contour Lengueur seuil Technologie
Contour externe = Omm Cut small contour -
Contour externe = | 20mm Cut wide contour <
Contour impri.. = Omm Marking <

4 Ligne de pli = | Omm

Contour interne = Omm Cut small contour

- Marking
Contour interne 20mrm Cut wide contour
< Géométrie & ignorer
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Repérage optique

La nouvelle commande Repérage optique, accessible dans l'onglet Découpe, permet aux machines compatibles de
vérifier 'équerrage de la tole en analysant des géométries spécifiques avant l'usinage.

+ TS GEEHI VU

3 Géométrie

=

Mode de repérage % Création
dh Création
Coordonnée X |Comdonnée Y

Géométrie de repérage O Cercle
Diameétre
10mm

Zone de repérage

D Bas gauche

i‘.

& Accueil |-ll':.qu[pemenis =|!EGE5tinn =‘¢_¥Décuupe ;‘Elmbricatiun -

= Annexe ¥

M Opération CN & | ~Heverific

— - ==
| FOSTIHEEE | X
1 Bocll | Bood bond bood Boo® Losd L=

&P ¥ &

b4l Page d'accueil

v K ?

Il est possible d'utiliser des géométries existantes ou d’en créer de nouvelles selon vos besoins.

Mode de repérage oh Création
= Création
Coordonnée X Ceerdeonnée ¥
.
1900mm 100mm
1900mm 200mm
‘Géométrie de repérage 0 Cercle
Diamétre
10mm
Zone de repérage D Bas gauche

- X &

v ) ?

@

aieNeNemimNENE
& & 8 N B N N
o CHCCH N
aleelsmimNmNE
slelenemimNENE
L OO T
sNeNeNeHE NN NN
OO OOl
o8 & oN B B N
e OO L
alaNeNsmimNENE

sleleNemimNENN
SheNeeimimNENE
CNCIRC UL NS
arsesmNENENE
areNeNsmimNEN N
OO OOl
o o o ¢H B N N
e OO L
alaNeNsmimNENE

Pour pouvoir utiliser cette fonctionnalité, plusieurs conditions doivent étre réunies :

* Le document doit étre en mode Pour génération du code ISO.
* La machine sélectionnée doit étre compatible avec le repérage optique.
* Un format de tdle doit étre défini.
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L'option Repérage optique peut étre activée dans le document machine via la commande Configuration machine
de l'onglet Tolerie.

8 Accueil | FP Assemblage ¥ | [ls Modélisation ¥ |l Mécanisme ¥ | # Esquisse2D ¥ # Esquisse 3D & | MMl Visualisstion & < Machine & #7Télerie % T Analyse ¥ 2" Construction ¥ % Outils ¥

| 82|1| < Pl Gy '

W % ?

B Repérage optique H

Gestion des motifs :

Aucun ~

Editions multiples

Un nouveau filtre est désormais disponible dans les commandes d'éditions multiples, permettant de sélectionner
uniquement les usinages internes ou externes.

[ Sélection

Usinage de référence

| e

BEE [ —

Usinages

[ [11l| Paramétres
Forcer la largeur de micro-attache

0,2mm
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Edition des évacuations
La nouvelle commande Editer évacuations, disponible dans I'onglet Découpe, offre plusieurs fonctionnalités

pratiques :
ehccueﬂ IEqLupemEﬂis ¥ g Gestion = -?Decoupe + | i Imbrication = -?Annexe ¥ EMOpérationCN ¥ 'i’-"\"enflc

- __k__'w_ % Dr—h ‘ﬂ’\/i:..

* Ajout d'un stop machine sur toutes les pieces usinées sélectionnées.
[z Sélection o ¢ n ?

Usinage de référence

Usinages

a - Evacuation ,

Type d'évacuation @ Stop machine

* Application d’'une trappe d'évacuation existante d'une découpe a une autre.

[+ Sélection v X IHL ?
Usinage de référence
|Découpe v‘ \ .

Usinages

0 |

Type d'évacuation @ Trappe - .
[it4] Options >

Configuration

v

o]

Trappe X

Forcer lec naramatres

v
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La commande Editer amorces intégre une nouvelle option permettant de sélectionner uniquement les opérations
présentant une collision.

Formules d’amorces

[ Sélection

Usinage de référence

= =
=] ==
[ Seulement les opérations avec collisions d'amaorce

Usinages

Il est maintenant possible d'utiliser plusieurs formules pour une méme amorce, permettant ainsi d'appliquer une

formule distincte selon que I'amorce est utilisée sur une ligne ou sur un arc.

TopSolid

r
i = Amorces standards

Modéles d'amorce >

Amorces >

L5(0.5xL)
L5(2xT)

O

- X

- X o

.- Modéle d'amorce
Mom :
Lo®
.+ Amorce
Mom :
L5(R)
[[J Amorcer au cenire
Rayon limite :
10mm

*+" Eléments d'amorce

Apergu >

/1> Ligne

Angle d'accostage:
o0
Longueur:

Smm

Longueur (par formule) sur une ligne : ’
Longueur (par formule) sur un arc : ’

R

|
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Travail

Annulation d'un traitement

Il est désormais possible d'annuler un traitement en cours dans le document de travail, en appuyant simplement
sur la touche Echap de votre clavier ou en cliquant sur la croix rouge en bas de I'écran.

|$ Travail ||@ Traitements H Résultats |“_/ Synthése |

Sélections

Traitements disponibles:

Traitements a appliquer :

TopSolid' Cam

TopSolid' Cam SheetMetal
TopSolid'Design
TopSolid'Drafting
TopSolid'Interop
TopSolid'Interop Acrobat
TopSolid'Interop AuteCAD
TopSolid'Interop Fhx
TopSolid'Interop Ifc
TopSolid'Interop Spatial
TopSolid WarkManager

2y

p
Télerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (Télerie usinage)
Imbrications (TopSelid'Cam SheetMetal) (Imbrications 1)

Exécutions

aad

Mises a plat (TopSoelid'Design) (Mise a plat)

Télerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (Télerie us...

Etat Résultat Messages

Executé

Imbrications (TepSelid'Cam SheetMetal) (Imbrication...

Durée

e

1,29
460

etMetal) (Imbrications 1)

I

Configuration

Nom:
|M|se a plat ‘
Description :
Crée des mises a plat & partir d'un lot de piéces. ‘ b
4
Documents a considérer :
Type de document Origine Traitements Filtres
Piece Tache z
1| Momenclature Tache @

Documents créés :

Destination

Daossier

Type de document Modéle
<unspecified>

Dossier specifié

| JTravail/01 Mise 3

Configuration avancée..

Mettre 3 plat les occurrences = Non

[ Pause aprés exécution

]

X=+000,000 Y=+000,000 Z=+000,000

Un message de confirmation s'affichera aprés I'une de ces actions.
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7 Voulez-vous réellement interrompre le calcul de l'imbrication 7
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Gestionnaire des travaux

La commande contextuelle Tourner support est désormais disponible dans I'onglet Supports de la gestion des
travaux, permettant d'appliquer une rotation au support sélectionné.

Cette fonctionnalité est uniguement accessible pour les supports qui ne proviennent pas d'une famille.

Gestion des travaux (Projet = Gestion des travaux 10)

ke £

3
@ ¢l

: e dm?
= Taches [ suppors |[fEF Treveus
EEH Filires: Aveun -] X I Affichage: =
Document (1/6) Etat  Désignation Reéférence  Nomdumatériau  Nom  Datedecréstion  Dimensionssupport  Disponibiltésupport | Quantitédisponible  Priorité  Chute

vl v v v vl v v v v v v v

I sppor tie - 2000 x 1000 3| Ajour |supporttole - 2000 1000x 3| |Acer |Support7 |15/10/2024 094941

Montrer dans l'arbre de projet
Des lignes sont cachées par les filtres. Cuvrid

Déposer un docurment Famille ou Piéce depuis I'arbre de projet pour créer un support. Bt
Utilisations

|| Teumersupport

o -

%8 Nom Contient 7"

Tourner support O
Angle de rotation :

o

Support avant rotation Support aprés une rotation de 90°

W
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Nouveautés TopSolid'Inspection 7.19

Découvrez les nouvelles fonctionnalités de TopSolid'Inspection, le logiciel de contréle qualité de TopSolid 7!

Processus

Gestion du multiplan
Il est désormais possible de relever des cotes a partir de plusieurs fichiers de plans de piéces.

Un projet d'inspection peut ainsi intégrer des fichiers de formats et structures variés, en utilisant plusieurs onglets
pour gérer efficacement I'ensemble du projet.

Flans Gestion des versions

+ Index | Mom du plan Fichier Image
F 1 20130409 094444 D:\07 - PLANS\20130409_094444.pdf "
’ 3 2 B10292770-220E-X D07 - PLANS\B 102927 70-220E-X . FDF
n. 3 FRAISAGE D:\O7 - PLANS\FRAISAGE. dxf
=]
o
A
ol
- (B
CoUTE AR
F
lsioce gerero
[« JbE]
1w
CASSER LES ANGLES VIFS
| [ [
- | el 8z s —=Sifiaban I:--;m:l Caiz | was
1
Metmrs - 18a3E (I1eL) [releen:zso zrmame
Ctacrvzhoma
Designation : Sainatza - o8
ez a 40 DE GH1320 14235 |[eleia [reme e
raligloe 3160 pstc - 17oevzmn fole 2/
g T Pl - B10285970 v

134 TopSolid



Gestion des versions

Nouveautés TopSolid'Inspection 7.19

Le suivi du cycle de vie d'un projet est facilité. Conformément a la nouvelle norme ISO, les évolutions d'un projet
Inspection sont désormais tracées grace & une gestion des versions. A chaque sauvegarde dans les programmes
de la suite TopSolid'Inspection ou action de TopSolid'Erp, le numéro de version est automatiquement incrémenté,
qu'il s'agisse d'une révision majeure ou mineure.

Plans = Gestion des versions

+

Wersion
1.0
11
12
13
14
15
16
17
18
20
21

2 22
23
24
25
26
27
28
29
2,10
211
212
213
2.14
215
2,16
217

Date
04/06/2024 15:50:24
04/06/2024 16:01:04
04/06/2024 16:01:35
04/06/2024 16:04:14
04/06/2024 16:07:49
04/06/2024 16:09:55
04/06/2024 16:10:40
04/06/2024 16:13:49
04/06/2024 16:16:25
06/06/2024 11:42:31
06/06/2024 11:42:46
06/05/2024 11:43:16
06/06/2024 11:43:20
06/06/2024 11:43:23
06/06/2024 11:43:26
06/06/2024 11:43:39
06/06/2024 11:43:42
056/06/2024 11:43:46
06/06/2024 11:43:49
06/06/2024 11:43:55
06/06/2024 11:43:57
06/06/2024 11:44:01
06/06/2024 11:44:04
06/06/2024 11:44:06
06/06/2024 11:44:09
06/06/2024 11:44:54
06/06/2024 11:44:57

User
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Test
Controleur

Controleur

Action
Création du projet
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Controller
Sauvegarde Controller
Sauvegarde Controller
Sauvegarde Controller
Sauvegarde Controller

Incrément version m.
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator
Sauvegarde Creator

Sauvenarde Creator

Ajout de points de contrdle dans Controller

Commentaires

Vair email ~

Phase P-10

Phaze P-10; P-20

Saveas

Saveas - Phase P-10; P-20

Changement indice plan

Cette nouvelle fonctionnalité améliore la gestion des aléas rencontrés en atelier. Lors d'une session de mesure
dans Controller, il est désormais possible d'interagir directement sur les piéeces ou les points de contrble. Vous
pouvez ainsi ajouter une caractéristique a contréler sur I'ensemble des piéces ou une sélection spécifique, inclure
des piéces supplémentaires a contrdler, ou encore modifier une caractéristique existante.

‘Gestion des Piéces |/ Points de contrdle

Fermer  Valider

Action
Cible : Pigce
Action : Ajouter un point de contréle existant
Régle : Selon la fréquence de contréle

Le point de contréle va &tre ajouté sur les piéces sélectionnées.

Point de contréle

IS0 GPS  Valeur : | Ajustement :

Tal. inf, : Tal. sup. :
Valeur inf, : Valeur moy, :
Limite surv. : - |Inf. :
Instructions :

Propriétés
Phase ;
Sigle : ~ | Unité :
Moyen 1:
Moyen 2:
Moyen 3 :
Moyen 4:

Type Contréle

Traitement :

Texte 1 Texte 2
Liste 1 - | Liste 2
Image 1: ~ |Image 2

V Ajouter
—

TopSolid

Tol. sup. :

Sup. :

® | Point de contrdle

® ) Ajouter un nouveau point de contréle

R B S A S I A S TS

Madifier un paint de contréle

® ) Sur une sélection de pigces

Ne. T Sttt T

|/BEBEBEE BB BEEBEBEBEEBEBEDEBRE

Commentaires
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Verrouillage volontaire de projet

Vous pouvez volontairement verrouiller un projet pour le cldturer ou restreindre son accés aux seules personnes

autorisees.
7

\/ — 7 + N

— [ml u — D'

Walider Supprimer  Rafraichir Ajouter  Modifier

VErrou  verrou
Actions Verrouilages Verrous valonta...
Verrous fonctionnels | Verrous volontaires
Find
d Type lock Fichier ITL

» 61614844 En construction DADT - PLANSMTLY lemoPROG00034600_
61614344 Claturs DAD7 - PLANSMTL 10292785-220E-X OF45643
41609576 En construction DAD7 - PLANSNTL 1346002 sa_
41603576 Obsoléte DADT - PLANSNTLY 3000346002
41609976 En construction DAD7 - PLANSMTL 16002 itl
41605576 En construction DAD7 - PLANSNTL PROG00034

Gestion verrouilage

Date Utilisateur Ayants droit Commentaires
23/08/2024 15:3_ userMr Admin user2iMr Gestionnaire:
23/08/2024 15:4 userMr Admin userdiMr Constructeur clot
23/08/2024 15:4_ userMr Admin
23/08/2024 15:4_ | user2IMr Gestionnaire analyst|Test aa

23/08/2024 15:5_

23/08/2024 15:5

user2iMr Gestionnaire:

userZIMr Gestionnaire

controleiControleur

controleiControleur

Gestion des non-conformités

Vous pouvez désormais prendre en compte les piéces de rebut grace a de nouvelles fonctionnalités de gestion des
cotes non conformes. Lorsqu'une piéce présente une cote non conforme, elle peut étre rebutée. De plus, pour les
fréquences de type échantillonnage, la non-conformité d'une cote peut déclencher la mesure sur la piéce suivante.

o Image dats |

1 Avertissement
sile étiquettes
yle étiquettes v | [ Image
o générale : |50 2758-m v

| -

1sinarnga

Vue Création : liste des points de contrdle

=

|\, Non-conformité : le point de contréle doit &tre contrdlé sur la pigce suivante,

i

+ . Ve Len | phase | Codewr | Nebule | Nesecondaire | Locaiis... | Sigle | valeur
SN 1 mm 3 P
[]

3 a | Indexm.. N® pigce N® série Valeur contrlée OK / NOK Statut Commentaires

B v 1 2001 =

B 5 21 [ =]

en 3 7 [v]

+ 4 11 =

- 5 6

] 16 [v]

Ajuste... | Unite | Toléra... Toléran...| Valeur sup. | Valeurinf. |Moyen 1de contréle | Fréquence |MNbrde...| Traiteme
mm | 0.2000 -0.2000 20.2000 19.2000 Ech.5 12 &
Ajout Contr... | Utilsateur | Date mes... Code machine | Libellé mach... | Photo machi...|  Texte 1 Texte 2 Liste 1 Liste 2
Test 15/04/20 jal
Mr Admin
Mr Admin
Mr Admin

Fréquence en pourcentage distribué

Dans le but de respecter au mieux les fréquences d'échantillonnage, un nouveau type de fréquence de controle
vous permet désormais de répartir un pourcentage défini de piéces a controler sur I'ensemble de la série.

Suppression de lighe sans renumérotation

Pour simplifier la réutilisation des projets, cette nouvelle fonctionnalité permet de supprimer un point de contrdle
sans entrainer la renumérotation automatique des bulles.
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Style de bulle

Nouveautés TopSolid'Inspection 7.19

Pour simplifier la mise en forme des bulles, les options d'affichage (couleur, forme, transparence...) sont désormais

regroupées dans des styles paramétrables, accessibles d'un simple clic depuis le projet ou la fenétre de mise en

forme des étiquettes.

7 Style de bule
Y X

Valider Annuler

Actions

Libelle Rond rouge

& Rond

Forme de bulle : + | Transparence :

ca

Semi-transparent

- - EN

+ | Couleur | I 240; 0; 0 W

Taille des étiquettes

| Afficher cadre
Utiliser comme couleur de ligne dans les grilles
Palice de caractére
Police : Cambria

v Gras

Italique

Bulles secondaires

Séparateur M= bulle findice : |.

(OIOEN

®) Indicage alphabetique .
Format indicage :

Indigage numeérigue

Synthése des non-conformités

Cette fonctionnalité permet d'imprimer un plan pour chaque piéce, avec un code couleur qui met en évidence la

Afficher trait de ligison

Souligné

Barré

| Afficher cadre pour les bulles secondaires

W | || Afficher trait de lisison pour les bulles secondaires

conformité des cotes, offrant ainsi une vision claire et rapide des non-conformités.

7 Synthése projet = x
X S &
o e
Fermer | Imprimer Imprimer
courant tous
Impression
Nombre de pigces conformes : 8
Nombre de piéces non-conformes : 3
Nombre de points de contréle non-conformes : 5 Paints de contrile [Ei] B8] B reces 5] [E] B
Nombre de déclaration NC : 0
N° pigce Statut Commentaires NE série NC
1 = TOP-180CX A
» 2 = TOP-181CX
3 = TOP-182C
[ = TOP-183CX
5 B TOP-184LX
6 = TOP-185CX ~
Plans ~ °
1
100 7
=
o 1
[6loa]Al
2 35|
9 6 4 ] %q—
— 120 20
HIEE ®40h6 3
I o~ @ 1.6
JUPE A-A e 3
=
| !
\
N\ AN 777 7 / “ .
< >
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Affichage du plan DXF dans Controller

L'application Controller permet désormais d'afficher facilement les plans dématérialisés au format DXF ou DWG.

17" TopSolid'Inspection Controller 7.19.303.0 - Utilisateur :Mr Admin

Projet - FRAISAGE

Client : Cde :

Ref. : Ind: Qe 10
Designi: L AEAIENES
Code phase : Libellé phase : Machine :
Pitce Phase Bulle
1
‘ ’ -
Commentires piéce :
Valeur attendue
sigle : Unité : | mm Fréquence : 7
Moyen 1 + |Moyen2: + | Moyen 3 : ~ | Moyen 4
‘ 150 | ‘7.4@
‘ 0,5 0,5 189,5 190 i 190,5 ‘
Type Contréle
Texte 1 Texte 2 Liste 1 Liste 2
Instrument 1: | ~ |Instrument2:| ~ |Instument3:| ~ Instrument4:| ~ N°prog.:
Valeur mesurée :  [DEATOES 0 [V
&) 0K NOK | Ei.Ell Statut : = -
Commentaires :
Texte 1 Texte 2 Liste 1 ~ Liste 2
192
191
130 i —
0 1 2 3 4 5 190,01/ 192

Tolérances géométriques complexes

E| - FRAISAGE.dxf
COUVERGLBEREF ‘ii 782

45° 15

T [190

3 TROUS M8
PROF 10MM

SUR DIAM 60\8 f

240 Hg

4 trous diam 8.5

| @/lamage 14*g

D

La fonctionnalité de saisie des tolérances géométriques ISO GPS (GD&T) a été améliorée, permettant ainsi une

gestion plus précise des to

Bulle unique pour indicage secondaire

érances complexes dans vos projets.

Utiliser nouvel indicage

Sigle

~ IS0 GPS

v [ Tal. :

IS0 2758-m

|m vlﬁ vl D.1|@I vl

SN

e [® V[ c

Y]

Annuler Valider (3)

Personnalisez la mise en forme de vos plans bullés. En cas de duplication d'une bulle avec indicage, une seule bulle
peut désormais étre affichée sur le plan, simplifiant ainsi I'organisation des informations.

Désactivation de I'animation graphique

Vous pouvez désormais désactiver I'animation graphique sur Creator et Controller, ce qui permet d'optimiser les
performances d'affichage.
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Import

Import MMT depuis Controller

Il est désormais possible d'importer les résultats directement depuis le poste atelier. L'application Controller gére
l'import de comptes-rendus externes, avec la possibilité de renseigner des propriétés supplémentaires lors de
l'importation.

Lo - o X
Import | Export - o x

Projet - Demo P ROG600 0346 002 - V1.1 lo P RO600 0346 002. -

"
Client : SEGEPO Cde : OF : V x
—

= -
Réf.: 123 Ind. : Qte: | valider Annuler
Design1:
Actions

Codephase: | P-10  Libellé phase : | Phase : |Mad =
Paramétres dimportation

Piéce P-10 Bulle
. Modzle de correspondance © Calypso - @
‘ ’ “
CE-100 Rev. | oom
Fichiers de résultats 3 importer
L [

Commentaires piéce :

Parcourir La structure des fichiers doit tre identique. A | zsiere |emisi

Valeur attendue

Sigle | L Unité : | mm Fréque (i \NOX 3040
Bt p.. - [ «|Moyen3: [ || =  D:\07 - PLANSVITLYTRIDIM\P039945 ind B OP190 final_OF 20738 N=2190-SE49478 s
‘ 2,90 D:\07 - PLANS\ITL{TRIDIMIPO39945 ind B P 150 final_OF 50738 N°2190-5E49480.xlsx
‘ 0,1 0,1 28 D:\07 - PLANS\ITL\TRIDIMIPO 39945 ind B OP190 final_OF 80738 N°2190-SE49962. 305
D:\07 - PLANS\ITL{TRICIMIPO39945 ind B GP 190 final_OF 90738 Ne2190-SE49483.dsx
Texte 1 Texte 2 lste1KC  Liste2
Instrument 1 | - | Instrument 2:| = | Instrument 3

* 0K NOK | Ei,ﬂl

Commentaires :

Texte 1 Texte 2 Liste 1

2B ——— Record 1of4 + w1 —

0 1 2 3 4

e

Localisation sur import CAO

Un projet créé a partir d'une mise en plan TopSolid'Design permet de localiser facilement les bulles et d'appliquer
un focus automatique sur la cote a contréler dans le plan.

Import MMT selon le numéro de bulle

Une nouvelle fonctionnalité permet d'importer des comptes-rendus MMT en utilisant le numéro de bulle et le
numéro de série de la piece, au lieu de l'index de bulle et de I'index de piece. Cette option assure une meilleure
compatibilité avec divers formats d'import.
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Nouveautés TopSolid'PartCosting 7.19

Découvrez les nouvelles fonctionnalités de TopSolid'PartCosting, le logiciel de chiffrage de piéces de TopSolid 7!

Performance

Recherche de piéces par dimensions matiére

Identifiez facilement des piéces similaires selon leurs caractéristiques matiere pour optimiser le chiffrage par
analogie. La fenétre de recherche multicriteres permet désormais de filtrer par dimensions matiere.
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™ Recherche de pigce = =
—
valider  Annuler
Actions
o BErGEE e Tl e sy e Find
@ bore u Image  |Datemodfic.. | Code |Référence Désgnation In..
v Parpice: > J 10/10/2023 123
~ Par matiére : p
i’ 06/04/2022 B69542385
Groupe matiére :
Find K
Matiere : E/ 21/02/2022 869542385 CYLINDRE 14/40 K456 A
> P Aders aliés v Par fabrication -
> [ Aders déaoletage J 21/02/2022 B69542385 CYLINDRE 14/40 K456 A
s = Aders doux v Par approvisionnement
> [ Aders inoxydables . p
. Par dimensions 4 05f11/2021 B69542385
> [ Aders non allés — r
[ e eewedg=
> I Bronze . J 12p0/2021 B69542335 CYLINDRE 14/40 K456
> iy Cuivre Diamétre ext. (nm): (90 |Longueur (nm): (100 | Tolérance (%) | 10 -
4 Fonte l 25/08/2021 B69542385 Cylindre 14/40 1
FONTE 2 o
I J 1307/2021 859542385 3
» [ Plastiques techniques L
> [ Titane
Poubelle J 10/06/2021 869542385 CYLINDRE 14/40 K456
J 14/04/2021 869542385
@ 09/04/2021 123
é/ 08/04/2021 869542335 Cylindre
é/ 25/03/2021 GHas632
” 07/01/2021 B69542385
J 71212020 Exemple123
¥ 27/11/2020 869542385 CYLINDER 14/40
v Par machine : e
v Par sous-traitance 3/ 29/10/2020 DF456 Moyeu
v Paraffare N
Noimage data  23/09/2020 Exd45632 Ensemble
v Par prix
/i 22/06/2020 B5048965-56 o
44 4 Record10f22 > » M
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Ergonomie

Unité de temps et arrondi paramétrables

Personnalisez I'unité de temps des calculs pour une adaptation optimale a votre métier. Les temps de cycle peuvent
étre affichés en heures, minutes ou secondes, avec un arrondi ajusté selon vos besoins.

Gamme: 7 ox

Matiére | Gamme | Fournitures

Type de série piece

© premitre srie O série stablisée i gy
+ Index | Poste Machine Cyde M.0. Prog. Statut
&y 1 Tour-fraiseur Ref tournage /f... 39,5 01:50 01:20 (]
@ 2 Sous-traitance 00:00 | =)
m

S

B

"

[
5

&eyde | Mmo. fProg

o In... | % Pha... | Désignation Tps | Qua.. | Tps total| Statut Dé
’/ 1 15%  Spindle moveme. [ 1 &

= 2 21% Profiext.-Bba. 82 1082 = fod
- 3  32% Fietageext. 126 1 125 = pcs
) 4 15% Counter-spinde [ 1 s

k 5 17% Trongonnage 67 i 67 = ~
E; 6 0% Troutarsudé (x1) 24 1 24 L Fped
o
a

Total phase

Tps calulé 0 & | e

Processus

Quantité par lot

Optimisez la fabrication en mode lot. La quantité par lot compléete la quantité de pieces a fournir, et les temps de
mise en ceuvre sont calculés pour chaque lot, plutét que pour I'ensemble de la série.

Client |TOPSOLID SAS v| * | Recherche  Affaire: 90 -AF456  Recherch | Délai dient 24f09/2024 [~
Enter text to se: Find -
Code : A Référence : TOP557452| * ot so000 % b 9.0 PRGAY
3 N . [
» P Classification Désignation : Indice : — -
TEMPLATES Index élé it Outill Désignation &lé t e Ele t e lot 2000
: utillage : . :
TopSolidERP ndex element : it Esignation elémen Qtééément:  Qtélo
TALIA Temps total &ément a
D200211 Unitaire : 00:00:43 Série : 552:08
TopSolid
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