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Bienvenue dans TopSolid 2024

Bienvenue dans TopSolid 2024

Ce document présente les principales améliorations et évolutions introduites dans la version 7.18 du logiciel
TopSolid 7. Les nouveautés qui y sont décrites ne représentent qu'une partie de la totalité des nouvelles
fonctionnalités novatrices apportées au logiciel.

Pour découvrir le reste des nouveautés, consultez notre plateforme e-learning (a partir de mars 2024) ou contactez
votre agence locale.

TopSolid
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Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Ce chapitre décrit les nouveautés apportées aux applications CAO du logiciel TopSolid 7 dans la version 7.18.

Interface utilisateur

Mode sombre

La rubrique Théme de la commande Outils > Options permet maintenant d'afficher l'interface utilisateur en mode
sombre afin de diminuer la fatigue visuelle de l'utilisateur et de réduire la consommation d'énergie.

Apercu

s

o -

L -
"o O el
[ - I e

200mm

Une icbne permettant de visualiser I'apercu du document a été ajoutée dans la boite de dialogue de création d'un
nouveau document.

| Nouveau document (Mise en plan)

Modéle :

=

ﬁ.‘ Modele du projet

f"__f Défauts

o) S
ﬁ.‘ Mes modéles
ﬁ.‘ Modéles Standards Usinage Fil
ﬁ.‘ Steel Standard Templates
ﬁ.‘ Wood Machining Standard Ternplates
ﬁ.‘ Standard Templates
ﬁ.‘ Teoling Standard Templates
ﬁ.‘ Modéles standards Qutillage
ﬁ.‘ Machining Standard Templates
ﬁ.‘ Madéles standards
ﬁ.‘ Modéles standards Usinage
ﬁ.‘ Madeéles standards Métal

Maodéle vierge

s

O

X

W K

ongd
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Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Affichage des coordonnées

Il est possible d'afficher les coordonnées du curseur par rapport a un repére spécifique grace a l'icbne repere
située en dessous de la zone graphique. Les coordonnées du curseur sont affichées a droite du nom du repére

sélectionné.

—

—r - — W

200mm

e ey —————

X=+000,000 Y=+000,000 Z=+000,000 I - Frame Ix:-?m,{:m ¥=+000,000 Z=-+000,000

Historique des derniers documents utilisés

L'historique des derniers documents utilisés est maintenant sauvegardé et ces documents sont affichés en début

de liste. Le nombre de documents a afficher est réglable dans Outils > Options > Général.

4] Options

] Général]

@ Themes

<1 Simulation des blocs
B Affichage
'_—'_ Impression

" Analyse

E Rendu

Annotations
k Assemblage

Qi Batiments

5 Bois
[é Cam Operator

EE‘ Caractéristiques

& Esquisse

‘ Forme

'ﬂ‘ Génération de documents
ﬁ Gestion des travaux
‘iﬁ Interfaces

Mise en plan

‘ Moule
(4 PDM

#% Recherche

VP Tolerie
ﬁﬁ Usinage
L Valeuss prédéfinies, ol

[C] Gérer le défaire seulement sur le document courant

Mombre maximum de commandes a défaire par document :

[ | 10

Taille mémoire maximurmn & utiliser pour le défaire par document :

[ | 1000 Mo

Processeurs

Mombre de processeurs inutilisés :

[ | 0

Documents frequemment utilises

MNombre de documents @ montrer :

[ | 5

Automation

[ Gérer I'acces distant Ce réglage nécessite un redémarrage de I'application.

bk .y — Pa——— . S

TopSolid

) Profile

Famille:

]

-;,'- 05.535 - Profilé 3 ailettes

3" Cornigre 2 ailes égales, 150 657-1

3" Ferplat

3" Profilé rectangulaire creus, 150 4019
;' Profilé rond creux, NF A 4%-646

7 01,585/ 01.564 - Profile 3 ailette

2" 01X - Profilé 2 ailette

B02.531/ 02,505,002, 564 2P roflé 3 alEtaR. o sconm ot



Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Licences

Dans l'onglet Licences flottantes de la fenétre de gestion des licences, le bouton Ouvrir le gestionnaire de licences
permet d'accéder a l'utilitaire WImadim.exe de Sentinel afin de pouvoir ajouter les licences.

Licences en cours d'utilisation

i~ Licences m] x
Etat de |a protection
Une licence valide est disponible,
Licences disponibles
Description Version Status Expiration Licensed to
&
Licences fixes ” Licences flottantes ” Licences Cloud
MNom cu adresse IP du Serveur de licence :
| Appliquer Supprimer
Ajout d'une licence flottante Licences itinérantes
e Durée maximale en jours:
7 e
Actualiser
- - - . A expiration du délai, |a licence itinérante
Cuvrir le gestionnaire de licences . 2
est automatiquement retournée au

Serveur de licence.

Afficher le contrat de licence

sng

Activer le mode fonctionnalités réduites

TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.18

PDM

Gestionnaire de projets

La fenétre de gestion des projets a été enrichie avec des champs de recherche et des filtres pour chaque colonne.

W Projets O x
2 ] -

'ﬁ |l_-J @ |Fle-:hE|'-:hE|'|EtE><tE x ﬁ} @ \;ﬁ -
Mom Référence Date de création Client

What v 4 v A d
= ﬁ Projets l [ l

T Corbeille
G What's New 7.18

27/02/2023

Recherche

Un champ de filtre est disponible dans la fenétre des résultats d'une recherche.

# Reésultats de recherche (949) O >
| Regroupement: Glisser/Déposer les colonnes dans cette zone |||RA95-| x"
(] 3
RAG57103 - Vis RAS37103 - Vis RAG57103 - Vis RAS37103 - Vis
Bi-mét Bi-mét Bi-mét Bi-mét
I I I I

Sécurité

Les mots de passe sont maintenant hachés dans la base SQL, alors qu'ils étaient chiffrés dans les versions
précédentes. Le hachage apporte un niveau de sécurité plus élevé en ne permettant pas de déchiffrer le mot de
passe a partir des informations stockées dans la base SQL.

Document de fond

La commande TopSolid 7 > Fichier > Document de fond dispose d'un nouveau bouton permettant de parcourir
I'arbre du projet courant.

@D Document de fond

Document :

| L%

B Transparent

Propriétés

Le bouton Editer a été supprimé de la fenétre des propriétés d'un document. Les propriétés sont maintenant
directement modifiables.

TopSolid 5



Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Archivage

La nouvelle commande Archiver est accessible soit depuis le menu contextuel du gestionnaire de projets, soit
directement sur un projet dans le menu contextuel Autres.

¥ Projets ]
|¢'a g Rechercher le texte ;
MNam Référence
What w :
= :,' Projets b
T Corbeille ]
R

Ourvrir

Ouvrir decument principal
Consulter le decument principal
MNouveau projet...

Supprimer...

Ajouter aux modéles...

Exporter paquets...

Copier

Propriétés

Securité...

Archiver...

%*Eﬁ" @E¢Xﬁ|§l!:‘ﬁ

Les projets sont archivés de maniére asynchrone et sont stockés dans un dossier spécifique défini dans la fenétre
de gestion du coffre du PDM (Local ou Serveur). Chaque archive posséde un identifiant connu du PDM émetteur.
Les fichiers du projet archivé sont ensuite automatiquement supprimés du coffre.

Dans le gestionnaire de projets, une nouvelle icone située en haut a droite de la fenétre permet d'afficher les
projets archivés. Le menu contextuel appelé sur un projet archivé propose la commande Restaurer.

"1 Prajets O b4
e . . = —r—
% g Rechercher le texte x ‘}ﬁl\'@ @ [
Mom Référence Date de création Client

h g h 4 Y Y

= :,' Projets
T Corbeille
FH& | Internal
F& | TOPTRACK
EHa W
"By Examples (archivé)
G What's New 7.18

j/02/2014

02,2023
OQuvrir document principal

OQuvrir

Consulter le document principal
Mouveau projet..

Supprimer...

Ajouter aux modéles...

GEXEE J®

Exporter paquets...
Copier
Propriétés

Securite..,

& &80

Restaurer...

PP Lap— S— Py oy —_— . — P e 'y PP, pen
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Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Multisite

A chaque connexion d'un utilisateur & un serveur primaire ou secondaire, une purge des fichiers du coffre de
cache dont la date de derniére lecture est supérieure au nombre de jours indiqué par 'administrateur est réalisée.
Cette purge est effectuée de maniére asynchrone afin de ne pas allonger le temps de démarrage de la session. Le
nombre de jours est réglable dans la gestion avancée du PDM Serveur.

La purge du coffre de cache peut étre réalisée manuellement par 'administrateur du PDM Serveur grace au bouton
Purger le cache. Dans ce cas, les fichiers de cache sont purgés sans tenir compte de la date de derniére lecture.

TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Esquisse

Coupe graphique

Lors de la création ou I'édition d'une esquisse, une nouvelle icbne située en haut a droite de la zone graphique
permet de réaliser une coupe graphique pour faciliter la modélisation.

* Esquisse 1

Mode

"-f.*.-.h UM
P

[ Verrouiller
B Interactif

b

Arc complémentaire

[ Longueur:

Désactivation de I'accrochage

Lors de la création d'une entité (contour, cercle, ...), la touche Maj permet de désactiver la création de contrainte ou
I'accrochage sur la grille.

Paralléele

Le nouveau mode Lettrage est disponible dans la commande Esquisse 2D > Opérations > Paralléle. || permet de
réaliser rapidement les paralléles de plusieurs profils fermés.

* Esquisse 1

Profils :
||Esquisse1 V| qr |

8 Construction

oy »

La rubrique Congés spéciaux a également été rajoutée et permet d'extraire, de conserver ou de remplacer
globalement ou localement les congés sélectionnés.

8 TopSolid



Nouveautés TopSolid'Design 7.18

1 . " Esquisse 1
]

@
@ 'Congés spéciaux
g

Rayon :

F W
o

| |1mm

Segrnent Type Rayon forcé

Esquisse 1:5.. 2mrm

Esquisse 1:5..

Esquisse 1:5..

Esquisse 1:5..

Esquisse 1:5..

Profil milieu

La commande Esquisse 2D > Opérations > Milieu propose le nouveau mode Arc de cercle qui permet de créer un
arc de diamétre médian a partir de deux arcs concentriques.

Une option permet également d'obtenir I'arc complémentaire.

@ Milieu 1
2 «

Premier profil : Premier profil :

W |Sketch 2 | W | Sketch 2 |

Second profil : Second profil :

A e = e

Synchrenisation :

Libre

E] Complémentaire

Correspondance:

Mode Général Mode Arc de cercle

TopSolid
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Silhouette

Le nouveau mode Graphique est disponible dans 'opération de calcul de silhouette. Il permet de réaliser le calcul
par la carte graphique et de diminuer le temps de calcul sur les formes complexes.

De plus, ce mode dispose d’'une option permettant de réaliser un décalage de la silhouette, ainsi que d'une option
permettant de limiter le calcul a une zone.

? Esquisse 1
& i:‘! Silhouette
Mode de calcul
() Géométrique
r © Graphique

Forme:

||Forme v| dh |

Décalage :

Smm

[ Garder les contours internes
(I Fermer les profils

[ verifier e résultat

Grille

Taille de la grille:
2048

@ Etendue

Etendue automatique

P -

Exemple de silhouette graphique limitée par une zone.

Enroulement

Dans la commande d'enroulement, le nouveau mode Enroulé conique linéaire permet par exemple d'obtenir des
lettres qui suivent les courbes isométriques de la face conique.

# Sketch 2

N Profils 3 enrouler:

Sketch 1:Profil(248)
Sketch 1:Profil(247)
Sketch 1:Profil(236)
Sketch 1:Profil(235)

Point erigine du profil :

(Sketch 1:Sommet(3) | 4

Axey du profil :

A |Sketch TidxeY | db

Repére axial :

[i]-Frame‘l v|nﬂ- |

© Face cylindrique ou conique

|Shape T:Face(2) v|

Enroulé conique linéaire

Enroulé conique projeté

10 TopSolid
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Informations

Lorsqu’on ajoute une information avec la commande contextuelle Autres > Informations, la désignation de
I'information est maintenant affichée entre parentheses apreés la valeur de la cote et le commentaire est affiché
lorsqu’on survole la cote avec le curseur.

)

Longueur maximum : %0mm

TopSolid 1
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Forme

Poche

Lorsque le contour de la poche contient des parties concaves et convexes, il est désormais possible d'indiquer des
valeurs de congés différentes.

Raccord
Type:

Aucun

Congés

Rayon de fond

no

Rayon vertical interne :

I5mm

Rayon vertical externe :

IEmm

Filetage 3D

L'option Modéliser est maintenant disponible dans les commandes de percage (trou taraudé) et de filetage. Elle
permet de réaliser la forme réelle du taraudage ou du filetage en vue de I'impression 3D.

Ju = Square Threading
Face a fileter: 20
|| Forme 1:Face(117) R ||

Plan erigine:

A |Plan 1 v| @

Filetage complet :
O |Faux
Lengueur:
T4mm

@ Modéliser

Geéneral Avancé

@ rorme:

Sguare Threading ~

() Strict
Désianations PR

12 TopSolid



Parallélisation

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

La boite de dialogue de la commande Parallélisation dispose d'une nouvelle rubrique permettant d’exclure
manuellement des faces.

De plus, le bouton Détecter les faces a exclure permet de supprimer automatiquement les faces qui ne peuvent
pas étre parallélisées.

TopSolid

'} Faces a supprimer

Faces 3 exclure:

Handle:Face(391)
Handle:Face(377)
Handle:Face(320)
Handle:Face(3053)
Handle:Face(277)
Handle:Face(291)
Handle:Face(461)
Handle:Face(405)

Détecter les faces a exclure

[ Créer les arétes de bord

13
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Surface

Copie de face

Dans la commande Surface > Faces, la nouvelle rubrique Ouvertures permet de copier une face en mode restreint
sans tenir compte des trous.

Suppression

e Ouvertures

@ Couvrir les ouvertures

() Ouvertures 3 ignorer :

Les nouveaux modes Corps a supprimer et Corps a conserver sont disponibles dans la commande de suppression.
Le mode Corps a conserver peut étre trés utile lorsqu'on souhaite ne conserver qu'un seul corps de la forme.

14

Y Suppression

Type:

BRI AR

(O) Corps a supprimer

© Corps a conserver

[ Garder les corps

TopSolid



Tolerie

Tole sur esquisse

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Dans la commande Téle sur esquisse, la nouvelle option avancée Forme plate rapide améliore significativement
le temps de création d'une téle sur esquisse en mode Forme plate. Les gains peuvent atteindre jusqu’'a 80 % du
temps dans le cas d’'une esquisse contenant beaucoup de profils (une grille a trous, par exemple).

Cette option est cochée par défaut dans la commande.

PRLRD

o A
L lkjl | Options avancées

B Forme plate rapide I

Gestion des propriétés tole améliorée

La gestion des propriétés tdle se distingue par une nette amélioration de performance, vous permettant ainsi de
gagner jusqu’'a 80 % de temps de calcul.

Pour bénéficier de cette optimisation sur les anciens fichiers, il suffit de régénérer I'opération nommée
Gestion des propriétés tole.

Opérations
W e 07 e o 3o 7 I8 Sfk T v £ @ of 3 [ 18 SR
© |l G |@
T4) =+ Etape analyse 7] .=+ Etape analyse
7A44] i %, Gestion des propri€tes tole 1,38[) - . Gestion des propriétés tole
0,000 i@ Gestion des filetages 0,00] @ Gestion des filetages
0,70| i * Gestion des propriétés physiques 0,70 i * Gestion des propriétés physiques
0,00 i #|” Gestion de la boite englobante 0,00 . =" Gestion de la boite englobante
0,00 i %* Gestion des fibres 0,00 i %+ Gestion des fibres
0,00 i «™ Gestion de I'encombrement 0,00 . «1” Gestion de |'encombrement
0,00 b T . 000 G T .

TopSolid
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Assemblage

Profilés

Lors de la pose de profilés, trois nouvelles icbnes situées en haut a droite de la zone graphique permettent de
réaliser une coupe graphique afin de faciliter le positionnement.

Dans le menu Modélisation, les commandes Coupe d'onglet, Coupe principale et Coupe disposent maintenant
d'un apergu du résultat.
@ Coupe d'onglet

Profilés :

Profilé carré creux 100 = 3, [
Profilé carré creux 100 = 3, [

() Cacher

[l Prolonger

(L XY

Décalage:

|{J,Omm

[l Angle variable
[C) Créer dossier

L'option Angle variable a été remplacée par cing icbnes de maniére a gérer les coupes entre profilés complexes.

Profilés de base Coupe intérieure Coupe extérieure

16 TopSolid
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La commande Modélisation > Coupe plane a été renommeée Coupe et propose désormais quatre modes de coupe :
* Coupe par plan
» Coupe par surface
* Coupe par faces
* Coupe par profil

De nouvelles poignées sont disponibles :

* La poignée jaune permet de choisir la partie a conserver. Dans les versions précédentes, seule la partie la
plus longue du profilé était conservée.

* Dans les cas ambigus, comme la limitation d'un profilé traversant une face cylindrique, des poignées
sphériques jaunes et rouges permettent de choisir le c6té de la face cylindrique a utiliser.

Il est a noter que ces poignées sont également disponibles dans la commande Modélisation > Coupe principale.

Exemples de coupe de profilés avec les nouvelles poignées.

La commande Coupe propose également trois nouveaux modes de redressement.

= \_

Aucun Droit Tangent

Les profilés importés et convertis via la commande Modélisation > Téles par reconnaissance sont maintenant
supportés par les commandes de coupe de profilés.

TopSolid 17
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Le nouveau mode de positionnement sur segment permet de réaliser automatiquement les opérations suivantes :

18

* positionner un profilé sur le segment sélectionné ;
* créer une coupe par boite avec la longueur du segment sélectionné et les dimensions de la section du

profilé;

* créer une coupe par plan passant par le point sélectionné sur le segment ;
* orienter la caméra normalement a la coupe ;
* zoomer sur la section.

Profilé

Famille:

| # Cornigre 3 ailes égales, 150 |

Code:
80x80x8 v

I'\/"VLE‘!@

Segment de destination :

Orientation :

180°

[ inverser

TopSolid
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Division
La nouvelle commande Division est disponible dans le menu Modélisation. Comme dans un document piece, elle
permet de diviser une piéce ou un assemblage en plusieurs parties.

Division

Pieces & modifier :

Répétition 1

[ ] Cacher

Section :

Sfewmer o

Zones 3 conserver:

Extérieur

Distribution

De nombreuses modifications ont été apportées a la commande de distribution de composants :

* Comme pour les profilés, trois nouvelles icOnes situées en haut a droite de la zone graphique permettent de
réaliser une coupe graphique par boite afin de faciliter le positionnement.

* Deux modes permettant de choisir le nombre de composants sont maintenant disponibles en haut de la
boite de dialogue.

N l-+
v a

@ Distribution 1

I 1wl
lag’
. Mode deux composants |
d L

Profil de destination :

* Dans la rubrique Deuxiéme composant, I'option Lier le positionnement du second composant avec le
premier permet d'appliquer les mémes réglages (orientation, inversion, décalage) que ceux définis dans la
rubrique Premier composant.

* Le choix du type de numérotation a été ajouté dans la rubrique Options avancées en bas de la boite de

dialogue.

TopSolid 19
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Options avancées

B substituable aux niveaux supérieurs

MNumérotation :

|Ascendant avec extrémités stables -~ |

Ascendant

Ascendant alterné
Ascendant avec extrémit
Descendant

Descendant alterné

Exemple de numérotation ascendante avec extrémités fixes.

* Dans la commande Outils > Options > Assemblage, la nouvelle rubrique Distributions permet de définir
les valeurs par défaut pour les options Lier le positionnement du second composant avec le premier,
Numérotation et Composant modifié pour le reliquat.

it Options O x
E Général ] Toujours lier le positionnement du secend composant avec le premier.
Thémes
E Affichage Murmnérotation :
'_| i - e
= Impression Ascendant avec extrémités stables w
7 Analyse
B Rendu Composant medifié pour le reliquat :
Annotations Second 9

=] E Aszemnblage
& Général
] Distributions

= Profiles

P i, o ——si, P —— - PP e Ak s s

Opérations non synchronisées

[l est maintenant possible de régénérer une sélection d'opérations non synchronisées depuis I'arbre des opérations.

Propriétés d'occurrence

Il est maintenant possible de remplacer les propriétés systeme présentes dans les documents de définition. Cela
permet, par exemple, de modifier la désignation ou la référence d'un composant inclus dans I'assemblage.

(4)

'@ Propriétés
Propriété Valeur
Désignation Profilé 403
Masse 2kg
Désignation du matériau | Alurminium

b MNam

20 TopSolid
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De plus, la rubrique Propriétés d'occurrence a été rajoutée dans la commande Outils > Options >

Caractéristiques, ce qui permet de modifier les propriétés d'occurrences d'une piéce a partir d'une nomenclature

affichée dans I'arbre des piéces ou depuis la commande Outils > Caractéristiques.

il Options

il Général
@ Thémes

ﬂ Affichage

= Impression
T Analyse
ﬁ Rendu
Annotations

h Assemnblage
Ei Batiments
£ Bois

[é Cam Operator
EE‘ Caractéristiques
# Esquisse

Ry

Documents :

| P picce v|
Caractéristiques disponibles :

Rechercher x

a

Caractéristiques selectionnées (ordonnées) :

Classements
Options
= Propriétés d'occurrence

Propriétés physiques
Propriétés standards
Propriétés utilisateur

. b e b il o e B i

Ajout d'une nouvelle propriété...

Propriétés d'occurrence
Ajout d'une nouvelle propriété..,

X

Procédés des sous-composants

Les procédés des sous-composants sont maintenant réalisés automatiquement.

Formes locales

Le sous-menu Formes locales a été renommé Formes et les commandes de création de surfaces et de téles ont été
rajoutées dans les menus Surfacique et Tolerie.

Tuyau...
Balayee...
Gabarit...
Reparamétrage...
Remplie...
Contrainte...
Raccord...
MNormale...
Faces...
Milieu...
Plate...

2 QevlitbaLa W

Matrice...

P
wE

Surface par formule...

W A

Surface d'extension...

Surfaces tangentes...

Impression...
Suppressicn...
Bouche trou...

Prolongement...

€IS 6G

Lissage...

Menu Modélisation > Surfacique

TopSolid

AdVNIOY ({8ASD

Téle de transition...

Rebord...

Pli écrasé...

Recouvrement...

Dépliage de pli...

Repliage de pli...

Casse coin...

Casse aréte...

Redressement de faces latérales...
Redressement de bord tombé...

Téle surfacique...

Menu Modélisation > Tdlerie

21
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Remplacement

Dans la rubrique Remplacer, les cases a cocher ont été remplacées par des boutons qui préremplissent la liste des
éléments sélectionnés, ce qui permet d'avoir un apercu des éléments qui seront remplacés.

| Remplacer

() Ce composant

© Plusicurs compesants de cette famille

De code CH 220 = 29

Tous les codes

Poutrelle en U section CH 220 = 29 <2
Poutrelle en U section CH 220 = 29 <2
Poutrelle en U section CH 220 = 29 <2
Poutrelle en U section CH 220 = 29 <2
Poutrelle en U section CH 220 = 29 <3
Poutrelle en U section CH 220 = 29 <3

Poutrelle en U section CH 220 = 29 <

M— PR Rap—— s, - — o Py 2.

Assistant de remplacement

Dans la boite de dialogue de la commande Assistant de remplacement, le choix des modes Rediriger accrochages
ou Remplacer géométries a été supprimé. Désormais, le mode Remplacer géométries est le mode par défaut.

Il est toutefois possible de réafficher le choix des modes en démarrant TopSolid en mode obsoléte. Pour activer ce
mode, ajoutez I'argument "-0" dans le raccourci de lancement.

Pieces et assemblages locaux

La symétrie des pieces et des assemblages locaux est maintenant supportée.

De plus, la commande contextuelle Fournir fonction est désormais disponible sur une piéce ou un assemblage
local. Cela permet, par exemple, de définir les caractéristiques d'imbrication d'une piece locale.

22 TopSolid
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Bdtiment

Epure d'escalier

Hauteur a franchir

L'information Hauteur a franchir est maintenant disponible et réglable dans I'étiquette de la zone graphique. Il
est possible soit de renseigner une longueur et, dans ce cas, la valeur peut étre éditée dans I'étiquette de la zone
graphique, soit de sélectionner un point dans la zone graphique et, dans ce cas, la hauteur n'est pas modifiable.

Escalier balancé avec faible longueur de volée
Lors de la création d'un escalier avec palier balancé, le collet des marches augmente progressivement lorsqu’on
s'éloigne du changement de direction.

Avec la nouvelle version 7.18, le collet minimum est donné aux premiéres marches si la longueur de la volée est
suffisante ; sinon, le collet minimum n’est appliqué qu’a la premiére marche des volées adjacentes.

M

Le collet minimum n’est appliqué que sur la volée le permettant.

N

En version 7.17, le cas ci-dessus ne pouvait pas étre créé avec un collet d’une valeur autre que Omm.

TopSolid
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Modifier I'épure 2D

Le nouveau mode Modifier I'épure 2D, accessible via l'icbne % dans la zone graphique, permet de modifier
localement une marche sur I'esquisse 2D. Lorsque ce mode est activé, il est possible de sélectionner un segment de
marche et de le faire pivoter autour de la ligne de foulée en déplacant les sphéres jaunes.

Dans l'exemple ci-dessus, la premiére marche a été modifiée.

L'exception est identifiée en violet.

Limons
La nouvelle rubrique Limons permet de créer les esquisses et les formes locales de limons.

Esquisse de limon central sous marches Formes locales de limons sous marches Formes locales de limons latéraux

24 TopSolid
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Marches d'escalier

Pilotage de famille

Le pilote Angle droit central a été ajouté a la famille de pilotage Famille marche pour le type T7. Ainsi, davantage
de géométries de marches peuvent correspondre au type T7.

50 (Profondeur amére droite)

30" (Angle avant amére)
110* (Angle avant gauche)

100 {Profondeur droite)

105% (Angle avant droit)
i

1—47 1000 (Largeur avant) 4¢—l

§ 110° (Angle droit central)

] -
LS. ——

Appliquer a tous les types

La nouvelle commande contextuelle Appliquer a tous les types est disponible depuis une ligne du tableau des
types de marches. Elle permet d'appliquer les paramétres (famille + pilotes) de la ligne courante a tous les types qui

I'acceptent.
Pararmétres
Type Famille :
1
| #" Marche 52 - marche en bois avec contre-marcl V|
3 Appliquer 3 toutes les types l
4
5 | Marche
6 Contre-marche | Options avancées
Contre-marche :
(] |‘-frai w | dh
s | i N bt ST, -
Modélisation
Marquage

Les exemplaires de polices utilisés par la commande de marquage sont maintenant référencés ; ceux-ci sont
exportés lors de I'export du document et ne peuvent pas étre purgés s'ils sont utilisés par un marquage.
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Espaces de travail

Menus

Dans un document Gestionnaire d'espaces de travail, les menus Forme et Surface ont été simplifiés et la
commande Formes de construction a été ajoutée au menu Construction.

Création

Les espaces de travail peuvent étre créés directement depuis le menu contextuel sur le dossier Espaces de travail

de l'arbre des entités.

Dans la boite de dialogue de création, la nouvelle case a cocher Contextes permet de sélectionner ou de

Entités

m_ilalb t:;‘ﬂ ofz o [? E:“ 21 -"f;:i:

==
e

% # % (i

=nd

T Contextes (0)
§5] Espaces de travail (0]

i[9 Représentations (3) Sélection
9 Centraintes (1) %  Espace de travail...
T3 Pigces (1)

Espaces de travail
T3 Formes (3)
. Autres
T Caméras (9)
43 Boussole
T3 Repéres (1)
- I pa—— B e s B BN e o s

désélectionner tous les contextes.

26

|ws1 l |

Auteur:

Admin

B Contextes:

1| 1st Level Walls
[#]|2nd Level Walls
]| Balcony Slab1

. Balcony Slab2

TopSolid



Copie des espaces de travail

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

La nouvelle commande contextuelle Copier I'espace de travail permet de dupliquer un espace de travail avec son
document de fond. Il est ainsi possible, par exemple, de créer plusieurs versions d'un méme espace de travail.

Bl oo 8o B [ (5 20 5
%% % % @

g

| T Contextes (4)

(T3 Paramé

= ([ Espaces de travail (3)

WS.'-!
% Wi Espace de travail (WS3)
gE ws1 ~  Editer...
(T Représ Autres
5] C.cuntra Ws3
[w] [y Pigces| -
| (T Formes = LT
i Camér % Supprimer
| 4= Bousso Assembler les espaces de travail...
p
E i slelﬂé’e i Copier I'espace de travail... %
0 $ A:ns((g %=  Forcer la mise a jour des espaces dt travail
+ es
- - | OQuvrir document
O (T3 Points B!

Autres

S A

(T Styles (4)

Assemblage

Comme dans la commande de création des espaces de travail, la commande d'assemblage des espaces de travail
dispose d'une nouvelle case a cocher permettant de sélectionner tous les contextes et tous les espaces de travail en

un seul clic.

TopSolid

—
-._,E }J__. Assembler les espaces de tra...

© MNouvel assemblage final

|Fina|

Mise & jour d'assemblage final

B Contextes des espaces de travail :

2nd Level Walls

Balcony Slab

R EHE

Balcony Slab2

Espaces de travail :

= | ws2

= | ws3
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Méthode

Une méthode permet de définir un enchainement d'opérations et de les appliquer sur un élément d'un document
Piece ou Assemblage. Cela permet, par exemple, de créer une poche rectangulaire avec des pergages sur chaque

sommet simplement en glissant-déposant un document Méthode dans un document Piéece.

Ce nouveau type de document est disponible dans I'onglet Avancé de la fenétre de création de document. Son
principe de fonctionnement est similaire a celui du document Famille.

¢’|_| Nouveau document
Type:
| Usuel || Avancé || Spécial

Modele:

, Fonction de pigce

g Matériau

f Matériau de stratifié

Matériau multicouche

Méthode

== Mise a plat
ﬁ Madélisation 3D

ﬁ' Modeles de projet

ﬁ' Modeles standards Métal

ﬁ' Modeles standards

ﬁ' Steel Standard Templates

ﬁ' Machining Standard Templates
ﬁ' Modéles standards Usinage

ﬁ' Toeling Standard Templates
ﬁ' Modeles standards Bois

ﬁ' Modeles standards Outillage

b S Y Al e e

ﬁ' Wood Standard Templates

Lorsque la méthode est appliquée sur un élément, les opérations sont récréées sur celui-ci sans créer de lien avec
la méthode. Elles peuvent donc étre modifiées indépendamment.

Ent

ités

B e b3 o 2o (7 5 21 [

it

Rl Page d'accueil |7 PocketWithHoles

=
(w]
(w]

J0O

i[9 Génériques géométriques
T Génériques
= Pilotes
[y Pilotes optionnels
S HP
E( Esquisse 1
ﬂ Forme 1
m Opérations
n Dégagement d'angles 1
7% Répetition 1
= Motif symétrique (Motif 1)
3 Plan milieu (Plan 2)
3 Plan milieu (Plan 1)
T Pergage
~L: Repere contraint (Repére 1)
& Pochel

™

T Paramétres
i Fonds

28
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Lors de l'inclusion du document Méthode, toutes les opérations encadrées
en rouge seront automatiquement recréées sur la forme de destination.
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Nomenclature

Régles de repérage

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

Les régles de repérage ne se définissent plus uniquement par rapport a des documents Fonction. Elles peuvent
utiliser des documents Filtre pour définir les piéces a considérer.

Il est également possible de définir un repérage par défaut pour les piéces qui ne correspondent a aucune des
regles définies.

% Régles de repérage

[Fowe ]
Ajouter Supprimer
Reégle par défaut :
P500 %

Description :

Fastener

Activer
Acheté

Batiment

Fabriqué

Panneaux

Oooooo®oooo

Matériau verre

Document filtre
Acheté et mise en plan nécessaire
Matériau bois
Matériau minéral

Mise en plan nécessaire

Plague multicouche

Garder entités

o o o o o o o o o

Ignorer propriétés d'occuren

Ooooooooooo

ce

Famille

Indice

v ¥ ?

De plus, les deux nouvelles commandes Regles de type pour nomenclature assemblage et
Régles de type pour nomenclature piéce permettent de changer la valeur du paramétre Type pour nomenclature
uniquement dans la nomenclature.

Filtres par propriété

Les propriétés affectées aux occurrences de pieces sont désormais supportées par les filtres par propriété.

Repéres de production

Il est possible d'obtenir la liste des repéeres de production modifiés en affichant la nouvelle propriété
Repére de production précédent dans une colonne. Comme les repéres de production, ces repéres peuvent étre
réinitialisés via la commande Nomenclature > Vider repére de production précédent.

ill’ Colonnes

Propriétés disponibles :

Colonnes sélectionnées (ordonnées) :

Repe

%

Fonction
(= Standard

Imbrication

=/ Nomenclature
Repére
Repére de montage
Repére de production

Repére de production précédent

PO SPTEN a

[5] Quantité (Momenclature)
[.3 Désignation (Général)

;:| Masse (Général)

:;| Lengueur (Général)

;:] Angle de coupe 1 (Conception)
[ Angle de coupe 2 (Conception)
;:| Coupe complexe (Conception)
:;| Image (Momenclature)

;] Désignation du matériau (Matériau)
[5] Désignation du revétement (Matériau)

[ Repére de production (Nomenclature)

+

[m] x

Colenne sélecticnnée ” Colonne pour le tri

Titre forcé de la colonne:

Visible
Indentée
Miveau
A partir du niveau courant

A partir de |'assemblage de ha

ut niveau

TopSolid
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Visualisation

Coupe par boite

La nouvelle commande Coupe par boite du menu Visualisation permet de réaliser une coupe graphique a partir de
la boite englobante des éléments.

Coupe par boite

|Coupe1

© Repére:
|}' |Repéreabsolu V| LH |

() Origine :
&h

Réglages avancés

B Afficher Ia coupe

Options

@ Utiliser la couleur des fo..,

8 Hachurage automatique
B Afficher les arétes de coupe
[_] Prévisualiser les arétes de c...

[ Couper les esquisses

B Activer la coupe

Exemple de coupe graphique par boite.

Rendu réaliste

Si aucune caméra de rendu n'est présente dans le document, la commande Visualisation > Rendu réaliste propose
maintenant de créer une caméra de rendu lors de son lancement.
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Studio

Volume diffusant

La nouvelle commande Volume diffusant permet de définir un effet volumétrique. Cela correspond aux effets
induits par la lumiére passant a travers des particules comme le gaz, la fumée, la poussiére, ...

Sans volume diffusant Avec volume diffusant

Analyse

Aire

La commande Analyser permet maintenant d'afficher I'aire d'une MF de poche.

MF 3
(MF de poche)

Attribut
Couleur: RB=233 V=233 B=233 (Blanc)

Géométrie

Direction : X=0Y¥=0Z=1
Profondeur: Smm

Est traverzant : Non

Est ouvert : Non

Rayon du fond : Omm
Rayon vertical : Omm
Angle de dépouille : 0°
Aire: 2033,513262mm2
Velime T 037smme
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Construction

Parametres couleur

Les commandes Parameétre couleur, Paramétre couleur tabulé et Paramétre couleur aiguillage ont été ajoutées
au menu Construction > Paramétres > Autres paramétres. Elles permettent de paramétrer la couleur d'un
élément dans les documents Matériau, Revétement et Finition. Le parameétre créé peut ensuite étre utilisé en tant
que pilote dans un document Famille.

Motif combiné

Le menu Construction > Motifs a été enrichi avec la nouvelle commande Motif combiné qui permet de faire la
multiplication et la somme de plusieurs motifs.

Exemple de combinaison de motifs de type multiplication (& droite) a partir de deux motifs circulaires (& gauche).

De plus, la nouvelle commande Construction > Motifs > Optimisation de motif permet de modifier I'ordre des
occurrences d'un motif en vue de maitriser la trajectoire d'usinage.

@

‘@ Résultat

Nombre de points : 1411
Longueur du chemin : 2,336m
Temps de calcul : 12ms

Options avancées

Point répété:

oits ]

B Modifier la numérotation

@

‘@ Résultat

Mombre de points : 1411
Longueur du chemin : 2,369m
Temps de calcul : 20ms

Options avancées
Point répété :
Moatif 5 | dR

B Modifier la numérotation

Exemple d'optimisation de motif suivant différents modes.
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En complément, la commande Analyser est maintenant disponible dans le menu contextuel et permet de connaitre
le nombre d’éléments du motif.

Mom :
Motif 1

Informations :
Mombre total : 881

Déplacements par translation : 880

Répétition

Les performances de la commande Répétition ont été améliorées.

Par exemple, la répétition d'un point selon un motif matriciel de 100 x 100 ne prend plus que 2 secondes au lieu de
plus de 20 secondes dans les versions précédentes.

Point d'intersection

Il est désormais possible de créer un point d'intersection entre un profil et une forme. Cela permet une meilleure
stabilité du point lorsque la forme est modifiée ou lorsque le point d'intersection est susceptible de se déplacer sur
une autre face de la forme.

=4 Point d'int: 1
. ‘ oint d'intersection

Mam :
|Point5 |

i o s DF

Premiére géométrie : Profil/Forme

e P

Plan

Lors du survol d'un plan, des modifieurs sont maintenant affichés aux coins ainsi que sur les milieux afin de pouvoir
changer la taille du plan.
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Repére

Des champs permettant de régler la taille des extrémités des repéres sont maintenant disponibles dans la boite de
dialogue du style de repére ou lors de la création d'un repére.

." Style de repére 1

Marmn :
|Sty|e de repére 1

[ Style courant
Style de base:

l200%

@8 Tailley:
l200%

@8 Taillez:

200%

Couleurs des axes:

u’x-w’x-u’x

Repére de nomenclature

La nouvelle commande Construction > Parameétres > Repére de nomenclature permet de définir le repere de
nomenclature de la piece ou de I'assemblage. Cela permet, par exemple, de récupérer ce repére dans le nom du
document grace a la propriété [$BOMIndex].

Formes de construction

Lors de la création ou de I'édition d'une esquisse de formes de construction, la nouvelle commande

contextuelle Hauteur et décalage permet de forcer la hauteur et/ou le décalage de chaque forme de construction

de l'esquisse.

34

&’ Esquisse de formes de construction 1

Esquisse de formes de con...
Autres

Volume de construction 1
Hauteur et décalage...
Autres
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Nuage de points
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Sur un nuage de points, la nouvelle commande contextuelle Section permet d’isoler une tranche du nuage de
points en indiquant deux plans ou une boite. Un mode permet soit de conserver les points, soit de reconstruire un

contour.

Section

Muage de points :

|Nuage de points 1

Mode
© FPoints
() Contour

el

Distance de sélection :

100mm

Position

TopSolid
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Outils

Annotations

Dans un document 3D, le fonctionnement de la commande Outils > Annotations > Cote est désormais homogene

avec celui de la commande Habillage > Cote 3D d'un document Mise en plan.

Le plan de la cote est déterminé automatiquement et peut étre modifié manuellement via le bouton

Changer de plan ou les touches Ctrl + Espace du clavier.

De plus, la commande Note de percage a été ajoutée au menu Outils > Annotations. Comme dans un document
Mise en plan, elle permet de récupérer les informations de percage.

Dérivation

Les blocs enveloppes sont maintenant proposés dans la boite de dialogue de la commande de dérivation.

Entités a dériver
8 roints
B Axes
@ Directions

B Plans

] Repéres

B Blocs enveloppes

@ Esquisses
B Formes
T ~

Pieces opérantes et pieces opérantes répétées

Les commandes Créer procédé et Pieéces opérantes ont été déplacées dans un nouveau sous-menu Procédés.

Ce sous-menu contient également la nouvelle commande Répétition de piéces opérantes qui permet de créer les

procédés d'un composant, de le répéter et de définir le résultat en tant que piéce opérante.

Cette nouvelle commande permet un gain de performance d'au moins 50 % (test réalisé avec un composant

contenant une répétition de 247 vis).

36
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Les commandes Editer, Attributs et Montrer/Cacher les cotes sont maintenant disponibles dans le menu

contextuel d'un ensemble.

Options société

Tgﬁt:?@*&%o[?f}ﬂ"ﬁ

—

% % % M

O0000d AR MAAEEEE

2 (1 Ensembles (1)
= % Ensemble 1(3)
ﬁ Forme 1

-
E( Esquiss
[ Représentation x
B 2 Formes (1)
ﬁ Forme 1
£ Esquisses (2) A
i Caméras (9) I
42 Boussole
3 Repéres (1)
3 Plans (3) t{;
i Axes (3)
3 Paoints (1)
[y Paramétres (2)
iy Styles (8)

¥ 323

Ensemble 1 : Esquisse 2
Supprimer

Autres

Sélection

Dossier

Autres

Résolution (Esquisse 2)
Editer...

Autres [:}
Esquisse 2

Cacher

Cacher les cotes
Attributs...

Supprimer

P W i Frry

ik e b0 i P i s i b, st it Mt i i bt b bl

La rubrique Valeurs prédéfinies est maintenant accessible via la commande Outils > Options société.

TopSolid
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Matériaux et textures

L'interface utilisateur des documents Matériau, Revétement et Finition a été améliorée :

* L'onglet Usuel a été renommé Apparence.

* L'onglet Avancé a été renommé Propriétés. Il contient également les informations de nomenclature du
document (nom, référence, catégorie, ...).

* Le rendu peut étre prévisualisé a l'aide d'une sphére dans la zone graphique.

De plus, il est maintenant possible d'utiliser des paramétres dans les champs, ce qui permet ensuite de les piloter
dans un document Famille.

Imbrication (module optionnel)

Intégration de la géométrie des entrées/sorties

Dans le cas d'une imbrication d'usinages de pieces, les géométries des entrées/sorties sont maintenant
correctement prises en compte par le placement ou par le contréle de collisions.

De plus, la gestion des collisions entre ces géométries et les piéces a été améliorée.

Mise en barre

Simplification de la boite de dialogue

Les onglets Piéces et Supports ont été allégés et les colonnes Section, Matériau et Epaisseur ont été retirées, car
inutiles.
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Mise en plan

Vue
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La nouvelle option Projeter la définition des piéces solidarisées permet de mettre en plan la piéce telle qu'elle est
définie dans son document générique, mais avec les dimensions apres inclusion dans I'assemblage.

Coupe

,, Ensemble (Ensemble principal (FinalAssembly))

Document source :

| & FinalAssembly

Représentation :

Représentation détaillée

() Représentation

© Entités

Ensembles

B Assemblyl <139
DE‘ Profilé carré creux 50 = 5, 1SO 4019 <140=
E‘ Profilé carré creux 50 = 5, 1SO 4019 <143
DF Profilé carré creux 50 = 5, IS0 4019 < 146>
DE‘ Profilé carré creux 50 = 5, 1SO 4019 <149

B Projeter la définition des piéces solidarisées

Configuration principale :

Cenfigurations auxiliaires

Dans la boite de dialogue de la commande Vue > Coupe, le champ Géométrie n'est plus obligatoire lorsque I'option
Profondeur est cochée. Cela permet de réaliser une coupe indiquant seulement une profondeur supplémentaire.

Nomenclature

La commande Ouvrir document est maintenant disponible dans le menu contextuel appelé sur un tableau de
nomenclature ou sur un repére de nomenclature, dans l'arbre des entités ainsi que dans 'arbre des opérations.

Hachurage

Lors de la modification d'une zone hachurée, la nouvelle option Toutes les occurrences permet de répercuter les
modifications sur toutes les zones hachurées (de toutes les vues du document) de toutes les occurrences de la

méme piece.

TopSolid

v K ?

@ Dsfinition

|HT|:|utesIes OCCUMTENCES |

Type:
4 =
B
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Note de percage

Dans un style de note de percage, il est maintenant possible de récupérer la profondeur a la pointe.

Cette valeur peut également étre définie lors de la création de la note de percage.

Trou

" PRy PP

X
_— = = — ]
s s |G 1 § ebemsx BEXSI= == 0 BL
Textes 3
A — A Réels 3 Valeur tolérancée:
. Symboles  » >
Autres 4 Profondeur & la pointe
/ Diamétre de répétition
| |

J— ——y — . st o ot —

Tableaux

Position des tableaux

La boite de dialogue de création de tableau a été transformée en assistant.

L'option Créer tableau dans un autre document permet de positionner le tableau dans un autre document,
nouveau ou existant, ayant un format de papier différent. Cette option est disponible dans les tableaux de points
cartésiens, les tableaux de percages, les tableaux de cotations et les tableaux de plis.

De plus, la nouvelle commande Habillage > Tableaux > Tableau comme permet de créer une copie d'un tableau

dans un autre document.

Tableau de percages

b
L

J Tableau de pergages

WYue:
View 1

Style:

MNarmal

Style de repére:

MNarmal

Style de note de pergage:

MNarmal

8 sous forme de tableau

B Créer tableau dans un autre document

Plusieurs améliorations ont été apportées a la fenétre de définition d'un style de tableau de percages :

* La fenétre est maintenant redimensionnable.

* Les options de regroupement ont été déplacées dans une liste déroulante.

* Un nouveau champ de recherche des informations est disponible.

* La nouvelle option Fusionner les valeurs identiques permet de regrouper les cellules ayant les mémes

valeurs.

40
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r ) Merged cells

Nom :

| |Merged cells

| @ Style courant

?
‘ Colonnes ” Groupes prédéfinis ” Configuration ” Identification 1
Regroupement {
() Par type : trou taraudé, lamage,... () Par critéres de regroupement ;
© Paraxe (MFar groupes prédéfinis 1
Informations disponibles : Infermations sélectionnées : Colonne )
o B Visible
Nombre dans le groupe Mifaa © Nouvelle colonne )
E::. izzfmdeur [ Type (O Titre: {
Type de fond Diamétre %
s e H e
Type de filetage Coordonnée Y ,} P
Description du taraudage Altitude
D?amt:atrahm:n?ﬂa\ (&_ Profondeur de travail Insérer un saut de ligne
Diameétre intérieur Notes
Pas "—*Iu Fusionner les valeurs identiques I i
MNombre de filets d'entrée i
Sens de 'hélice (] Préfixe: j
Filetage conique
Texte additionnel 3
Commentaire 1
[0 Suffixe: f
SPOT FACING 10 | SPOT FACING - 18MM 10.5MM 18 105
HOLE 9 HOLE L 11MM Z16MM X 166MM THROUGH 1
[
iE[EE_I:AEINE B SPOT FACING l :?:: 216MM X 30MM 10.5MM 1118 10.5
HOLE 6 HOLE L MM 176MM X 126MM OMM THROUGH 8
LJ
SPOT FACING 5 SPOT FACOING 18MM 30MM X 166MM 10.5MM 18 105
HOLE & HOLE L 11MM THROUGH 11
HOLE 3 L MM TOMM X 70MM ]
SPOT FACING 2 SPOT FACOING - 18MM 10.5MM 18 105
HOLE 1 HOLE L 11MM 30MM X 30MM THROUGH 11
NAME TYPE SYMBOL | DIAMETER COORDINATES ALTITUDE | WORK DEPTH NOTES

En complément, les modifications suivantes ont été apportées :

* Les points d'entrée définis lors de la création d'une poche sont automatiquement récupéreés.

* |l est maintenant possible de récupérer la valeur nominale, maximale, minimale ou moyenne d'une valeur
tolérancée.

* Pour les pieces dérivées, le mode Automatique permet de récupérer les valeurs suivant le mode défini
(nominale, maximale, minimale ou moyenne) dans la commande Outils > Dérivation > Redimensionnement.

* La profondeur peut étre soit théorique (valeur saisie lors de la création du percage), soit calculée (lorsque le
percage débouche dans une cavité).
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Tolérances dimensionnelles

Dans l'onglet Spécial de la fenétre de création de document, le nouveau type de document
Norme de tolérance dimensionnelle permet de créer ses propres normes de tolérances linéaires ou angulaires.

£
" | Nouveau document

Type:

| Usuel || Avancé || Spécial

Modéle:

|:t' Modélisation 2D
g Norme de filetage

MNorme de lamage de vis

| | MNorme de trou de passage

&% Procédés d'usinage

Py — Y —y

MNorme de tolérance dimensionnelle

f’__j Modéles de projet

f’__j Modeles standards Métal

f’__j Muodeles standards

f’__j Steel Standard Templates

f’__j Machining Standard Templates
f’__j Modéles standards Usinage

f’__j Tooling Standard Ternplates
f’__j Muodeles standards Bois
(',_! B -

Création du document Norme de tolérance dimensionnelle.

My Standard Length Tolerance

Tolérance dimensionnelle
Type de valeur tolérancée:
Lingaire

Type d'unité:

Lengueur

P ey FEREL T

Y

Symbole  Valeur = Omm Valeur = Smm Valeur > 10mm Valeur > 20mm Usage occasion...
» 0.01mm:-0,00mm | 0,02mm;-0,02mm | 0.03mm;-0,03mm | 0,04mm;-0,04mm O 1
0,013mm;-0,015mm | 0,023mm;-0,025mm | 0,035mm;-0,035mm | 0,045mm;-0,045mm | j}

Exemple de document Norme de tolérance dimensionnelle.

Ces normes seront ensuite proposées dans la rubrique Tolérances des commandes de cotation.

vKE?

=
'
e Tolérance

@ Tolérance

Type:

Mormalisée

Morme:

s

| [ My Standard Length Tolerance

- |

Symbole :

i1L01

Utilisation de la norme de tolérance dimensionnelle dans une cotation.
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Cotes composites

L'icone des saisies spéciales est maintenant disponible dans les commandes Cote composite et

Cotes composites automatiques.

Mode:
= o= 10, ==
Bl T T
Direction :
Vertical w

Géométrie d'origine :

v|q}|*

Géométries 3 mesurer :

& |

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

e

.

#

Style: R

Sélection
- Intersection...

Point milieu...

s

\/ Point extréme...

R T WY

Composite Dimension’ = | &8
Style de cote:

Dimension Style 2.5 w | R

Cotes composites automatiques

La nouvelle option Coter les extrémités des lignes verticales et horizontales est disponible dans la rubrique

Détection de la commande Cotes composites automatiques. Elle permet de sélectionner les sommets de toutes

les lignes horizontales et verticales d'une vue.

@ Détection

@ < Détection des faces cylindriques
Inclinaison maximum :

0

Arc minimum :

360°

Diamétre maximum :

1000mm

Diameétre minimum :

Omm
(] Prise en compte des axes transversaux

8 [ Détection des sommets

[CJlgnorer les extrémités des profilés

25

L0

35

g

15

10

25

B Coter les extrémités des lignes verticales et horizontales

(A
P W S A S U S g P S S R PR PP W Sy Sy

Dans I'exemple ci-dessus, la détection des extrémités des lignes
horizontales et verticales permet de coter automatiquement le trou oblong.

TopSolid
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QR code

Les commandes Habillage > Texte et Esquisse > Texte (documents Piéce et Mise en plan) disposent d'une nouvelle

option permettant de convertir un texte en QR code.

©

[ Justification :

Format

) Police:

IsgnomD 2 5om

O cou.

<non spécifié>

O Calque:

B OR Code:
QO Cui ) Mon
Taille:

12mm

44

pu — — - pr—
¢
»
4
j Désignation: Auteur: Admin
A3
- Date: 26/09/2023
Référence: . Ech Revisi Foli 1
9 ) B ~ ch. |Révision| Folio
{ - @ 130:1| A 1/1
] = [=1eR*[=] Projet :
; EQSOIId ; What's New 7.18
[=] _

E [ [ [ [ ‘ A
]
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Mise a plat

Retournement automatique en cas d'impressions

Lors de la création manuelle d'une mise a plat, ainsi que lors de la création de mises a plat en rafale avec la
commande correspondante ou par le biais d'un traitement de mises a plat, la face d'origine est automatiquement
sélectionnée par TopSolid. Auparavant, il s'agissait de la plus grande face plane de la piece, ou sinon de la plus
grande face développable.

Dorénavant, si la piéce posséde des impressions d'un seul coté de la tble, ce c6té est privilégié pour la sélection de
la face d'origine. Le mode Retournée est automatiquement activé pour le positionnement de la mise a plat. Cela
garantit que les impressions seront bien présentes sur la mise a plat et correctement orientées pour la mise en
plan ou l'usinage.

Impressions inaccessibles

La nouvelle option Impressions inaccessibles est disponible dans les options avancées des commandes Mise a plat
et Style de mise a plat.

Lorsque cette option est cochée, la mise a plat devient invalide si :

* |a tble comporte des impressions des deux ctés de la tle ;
* |a tble comporte des impressions d'un seul c6té de la téle, mais la face d'origine est sélectionnée sur le coté
Opposé.

| Options avancées

8 Options avancées
Habillage
B Teraudages

I:l Lamages et fraisurages

Simplification

|_| Extraire les casse coins

Y. W - Vo SN [+ WD Y e PP SR PP
Cas d'invalidité
[T Présence de déformations complexes
(] Présence de faces quasi développables
Profil externe ouvert

Impressinnsinaccessibles
Faces latérales chanfreinées

Tolérance angulaire :

5e

Faces latérales chanfreinées

Dans les options avancées des commandes Mise a plat et Style de mise a plat, la nouvelle option
Faces latérales chanfreinées est disponible dans les cas d'invalidité.
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Lorsque cette option est cochée et que la téle comporte des faces latérales chanfreinées du cété de la face
d'origine, la mise a plat devient invalide. Cela évite de produire des mises a plat trop courtes a cause de chanfreins.

Options avancées

8 Options avancées
Habillage
B Teraudages

I:l Lamages et fraisurages

Simplification

|_| Extraire les casse coins

Y. W - Vo SN [+ WD Y e PP SR PP

Caz d'invalidité

(I Présence de déformations complexes
[ Présence de faces quasi développables
B Profil externe ouvert

B Impressions inaccessibles

B Faces latérales chanfreinées
Tolérance angulaire :

5e

Mise a plat en rafale

La recherche de mises a plat ou de mises en plan existantes a mettre a jour trouve maintenant correctement les
mises a plat produites sur les occurrences. De plus, si aucune mise a plat ou mise en plan existante n'est a mettre a
jour, les options correspondantes sont grisées.

ATinstar de la mise en plan en rafale, deux nouvelles options permettant la suppression des mises a plat ou des
mises en plan inutiles sont disponibles. Les documents éligibles a la suppression sont les documents de mise a
plat ou de mise en plan situés dans les dossiers de destination spécifiés et qui ne font pas partie des documents a
mettre a jour. Ces options sont grisées si aucun document candidat n'est détecté ou aucun dossier n'est spécifié.

) Mise 2 plat en rafale ] x
Sélection : Manuel .
Source Epaisse.. Matéri.. Misesa plat existant... Mod... Mises en plan existant... Créati.. Modéle de mise en plan
=) [k Assemblage 1 O

O 06-Tole-e 2mm Steel Acier - 2Zmm - (x1)2.. |Misea.. |03 - Tole- ep 2... O Téle pour liasse de plans

8 Avec mises en plan
Destination Destination des mises en plan

) Dossier source (O Dossier source

© Dossier spécifié: W155..0155778\02

10 Dossier specifié : WIN155..0135778102

Options

8 Ouvrir aprés la création.

8 Mettre a jour les mises 3 plat existantes.

8 Supprimer les mises & plat inutiles

& ettre 3 platles occurrences
© Toutes les occurrences

(O Occurrences des exemplaires de famille

Options mises en plan

8 Ouvrir aprés I création.

B Mettre a jour les mises en plan existantes.

8 Supprimer les mises en plan inutiles

o

W K
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Transformation

Nouveautés TopSolid'Design 7.18

La commande Esquisse > Transformer propose le nouveau mode Par direction et distance.

Transformer

Direction : Par direction et distance

| A |Sketch 1:Segment(f) -

Distance:
|5{Jmm

Document travail et Gestionnaire de travaux

Mise a jour

Lorsqu’on ajoute de nouvelles piéces ou de nouveaux assemblages ou que I'on change les quantités des répétitions,
les documents créés par un document travail peuvent se mettre a jour lorsqu’on réexécute le programme.

De plus, il est maintenant possible de réaliser un assemblage de documents de type Mise a plat.

Exports

Dans les taches d’export de documents, une liste déroulante permet désormais d’exporter les documents soit dans
un dossier du PDM, soit dans un dossier externe, soit dans les deux.

De plus, deux onglets permettent de choisir les représentations a exporter. Ceux-ci sont également disponibles

dans la fenétre de la commande Exporter plusieurs documents avec conversion.

TopSolid

| Configuration avancée

*

Exporter uniquement

Ajouter au Pdm uniquement
Exporter et ajouter au Pdm

- Dossier d'export...

Représentation de document de conception

” Représentation de mise 3 plat

- Convention de nommage
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Modélisation 2D

Parametres, points et repéres

Afin de faciliter la réalisation de symboles paramétrés, les commandes suivantes sont disponibles dans le menu
Construction d'un document Modélisation 2D :

* Point cartésien, Point polaire, Point sur profil, Point extréme, Point d’'intersection et Point projeté
* Paramétre angle, Parameétre distance, Paramétre distance dans direction et Parameétre longueur
* Axe par point et direction, Axe milieu, Axe décalé, Axe pivoté et Axe orthogonal

* Repére par point et direction

Interfaces

Interfaces Spatial

Un message explicatif est maintenant affiché lorsque l'option Couture des faces est cochée.

Export des instances de famille

La commande Exporter plusieurs documents avec conversion est maintenant disponible dans le menu contextuel
d'un document famille. Elle permet d'exporter une ou plusieurs instances d'un ou de plusieurs documents Famille
en n'importe quel format d'échange standard (Step, DXF/DWG, ...).

Export STEP

Les propriétés de type texte (parametre texte, propriété utilisateur, paramétre énumération et paramétre matériau)
sont maintenant exportées.

A partir d'une nomenclature, la commande Import / Export > Exporter plusieurs documents avec conversion
permet désormais d’exporter chaque piéce au format Step.

Export IFC

Un profilé qui ne fournit pas une fonction FEA sera traité comme un élément extrudé, a condition que l'option
Création de la géométrie des profilés soit cochée.

[ 4| Opticns O *
+ = Blum PSets
+ gty Bxport Ardis
7 HE Export CutRite B Exclure le mot "PSet” du nom des PSet 3 exporter
+ g Export OptiCoupe
i! Export des conditions de coupe Exclure les propriétés commencant par:
+ oy Autocad
] Dstv . . .
; E57 B Création dela géomeétrie des profilés
0—0 gténéral B cCréation d'un maillage si les opérations des profilés ne sont pas gérées
| Gtc
= @ Ifc B Exporter les opérations de pergage
| Export
a! Import
PR i v I T S PR, e o e s e el A e, e e el e e e B e Al e i)
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La nouvelle option Ignorer les IfcElementAssembly qui ne contiennent qu'un élément permet d'importer les
assemblages ne contenant qu'une seule piece en tant que piéce.

4] Options = i
Annotations Entité FcGrid
& Assemblage
- Textes
& Batiments
\ Bois Police : lzanomD 30mm

[& Cam Operator
|:|:_:‘ Caractéristiques

7 toaisse Couleur: <ncn spécifiés> x
ﬂ Forme
W Génération de documents Lignes

ﬁa Gestion des travaux o

= 7% Interfaces Style: <non specifie> x
= Blum
L Export Ardis S <non spécifiés %

HE Export CutRite
3 Export OptiCoupe
f'g—l Export des conditions de coupe
byl Autocad
[él Dstv
lrél ES7 Positionner localement les produits
B Geénéral
[l Gtc 8 Ignorer les lfcElementAssembly qui ne continennent qu'un élément
28D e
@ Export
@ Préréglage

e n ] e o e — o — e ol it Bt e o e e el Ll n ol i nait e b et e — o Ll B ian ket B - ik A

B Créer des picces locales

Export PDF3D

Les calques sont maintenant supportés lors de l'export d'un document de mise en plan, ce qui permet de les
montrer ou de les cacher dans le visualiseur PDF.

Export DSTV

Il est maintenant possible d'exporter le type et le sous-type d'un profilé ainsi que les coupes sur un profilé importé.

Import ASC et e57
Il est maintenant possible d'importer des fichiers au format ASC et e57 en tant que nuage de points. Il est a noter
qu'un méme fichier .e57 peut contenir plusieurs nuages de points. L'import avec conversion importe tous les

nuages de points tandis que la commande Construction > Nuage de points n‘importe que le premier nuage de
points.

Export FBX

Toutes les propriétés (couleur, rugosité, métallicité, ...) d'un matériau PBR sont maintenant exportées.
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Export gITF

L'export des caméras, le choix du mode d’'export des textures et |la direction de la verticale sont maintenant
disponibles dans la boite de dialogue de la commande.

| B Exporter les caméras

[C) Exporter les visualisations

Textures :

Aucune

Aucune

Options avancées

[l Compressé

| 8 Verticale +Y

TopSolid'Virtual

Lorsque l'application TopSolid'Virtual est installée et si celle-ci a été déclarée dans la rubrique Outils > Options

> Interfaces > TopSolid'Virtual, la nouvelle commande Fichier > Interfaces > Exporter vers TopSolid'Virtual
permet de transférer la topologie et les textures des piéces (ou des assemblages) vers TopSolid'Virtual et de lancer
I'application.

Translator

Colonne

Il est désormais possible d'ajouter la colonne Type de document dans le tableau des traductions.
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Nouveautés TopSolid'Cam 7.18

Ce chapitre décrit les nouveautés apportées aux applications FAO du logiciel TopSolid 7 dans la version 7.18.

Percage

Percage : Nouveaux outils dans le contrdle des points de collision

Le contrdle des points de collision supporte désormais les six types d'outils de percage suivants :

* Foret hélicoidal
* Foret a fond plat
Foret 3/4

* Foret a pointer

¢ Foret a centrer

¢ Foret a fraiser

Lorsque le contrdle des points de collision est réalisé sur un outil multifonction, un message d'avertissement
indiquant que seule la fonction d'outil courante est contrblée s'affiche dans les événements.
Percage : Gestion des collisions avec utilisation d'un environnement

Le fonctionnement de la gestion de I'environnement est maintenant indépendant de celui de la gestion des
remontées en percage.

Les anciennes options Toujours remonter et Détecter les collisions ont été remplacées par la liste de choix
Type de remontée qui propose les quatre types de remontée suivants : Sans, Toujours, Si nécessaire et Optimisée.

= Plans de travail et de dégagement

Type de remontée §iy Sans

Départ LR Sans

m Toujours [
+ Décalage

m Si néceszaire
Entre 2 trous
@'Autcnmtique ?ﬂ Optimisée

Percage : Nouveau mode de détection des intersections

Un nouveau mode de détection des intersections est disponible dans la rubrique Usinage > Percages >
Intersections des options générales de TopSolid, ainsi que dans les options du document d'usinage.

Le mode Opération, qui était le mode par défaut dans les versions antérieures, ne prend en compte que les
percages précédents du document et calcule leur(s) intersection(s) avec le percage courant.

Dans le nouveau mode Brut, le brut est sondé pour détecter une approximation des intersections du percage
courant avec des poches sans matiére.
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(i Options

= Impression
T Analyse
B Rendu
Annotations
& Assemblage
&1 Batiments
£ Bois
E_‘E‘ Caractéristiques
# Esquisse
‘a Forme
Wy Génération de documents
ﬂ“ Gestion des travaux
0_0 Interfaces
Mise en plan
g Moule
[¢h PDM
&% Recherche
P Tolerie
= 55 Usinage
&% Analyses
@ Attributs d'usinage
;‘; Conditions de coupe
e Formes de sécurité
. Fraisa
9 Outils
3,‘._’, Parameétres utilisateur
v
<1 Simulation des blocs

= Optimisation

a Limiter I'optimisation
Nombre maximum de trous
500

&% Options de recherche

] Méme diamétre

] Méme profendeur

[ Méme posage

[ Méme altitude

[] Respecter débouchant

[] Méme attribut d'usinage

[0 Méme couleur

[] Méme diamétre de positionnement

41 Affichage
[ Etiquettes topo. des trous

= Intersections

Méthode de détection d'intersections
Brut -
Tolérance angulaire pour la détection du brut

10°

Options q X Page d'accueil  [# Piéce 17

Ead

.| Général

| Cotation

.| Anneotation
Tolérances

. Esquisse

. Assemnblage
Forme

[ e = A = B = R = R =

. Usinage
@ Tolérances d'usinage
#% Analyses
? Documents atelier
@ Mouvements de liaison
“l; Posages
@ Mouvemnents de liaison en tournage
BH VuelsO

@ Tournage
fg Usinage en bout

w

Points pilotés
W

v X ?

Intersections

Méthode de détection d'inter:
Brut ~

Tolérance angulaire pour la dé

10°

Percage : Distance de repositionnement pour les percages avec débourrage

Lors d'un percage avec débourrage, une fois I'outil sorti du trou, celui-ci redescend en avance rapide a une certaine
distance au-dessus de la position ou il s'était arrété a I'étape précédente. Jusqu'a présent, il s'agissait de la distance

de sécurité.

Il est maintenant possible de renseigner une distance de repositionnement dans les modes Débourrage et

Picotage et débourrage.

52

| Usinage de trou (Percage) : Paramétres »

Géométrie du trou Altitudes Usinage précis

| ] Débourrage / Picotage

Centournage

fm

] Vidage de poche ||:|

Intersections de pergages

l ¥
Picotage ’

Paramétres de pergage
Prof. de passe initiale
=2mm
Délai d'attente
0s

Deébourrage | Picotage et ...

ol

Personnalisé

>

Distance de repositicnnement

|1mm|

| gp

Autres prof, de passe

=Z2mm
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Percage précis : Prise en compte de I'avance de sortie des trous borgnes

Pour l'usinage précis, vous pouvez appliquer le changement d'avance de sortie sur les trous borgnes en fin de
percage.

| Usinage de trou (Pergage) : Paramétres

Géométrie du trou Altitudes Usinage précis

||:| Débourrage / Picotage ” 1 Contournage
] Vidage de poche ||:| Intersections de pergages

[ Positionnement mone directionnel

B - Usinage précis

>

Type d'avance en descente 'L Avance
Distance d'entrée
Smm

]
Avance F_& Spécifique |
200mm/min
Distance de sortie
Smm

-, - o
Avance F_& Spécifique
200mm/min

IﬂTruus borgnes fnclusl

Analyse des cylindres : Tri des empilements par étage

Dans I'analyse des cylindres et percages, la nouvelle option Par étage permet de trier les empilements en fonction
des diametres et des profondeurs des différents étages de ces empilements.

Grouper suivant

1) Diamétre (Par étage)
2) Profendeur (Par étage)
3) Diamétre de positionnement

@ Pergages triés

& @: 18mm-16mm-16mm-10mm
= p=Tmm+4mm+25mm
£} (2 Pergages) d=0mm
= @: 19mm-19mm-17mm-8mm-10mm-8mm
= |2 p=19mm+Tmm+9mm+1mm
o ¢ (2

® ode co
%1
= . p=4mm+Tmm+24mm+Tmm
& {2 Persagesl a=0
L
®7

= @ 20mm-19mm-19mm-Smm

% DB B
® &
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Analyse des cylindres : Analyse des trous en 4X axial et 4X radial

Le nouveau mode de tri Type de multi-axes permet de regrouper les trous axiaux/radiaux afin de proposer un
posage unique pour chaque groupe.

@ Pergages triés

& Type de multi-axes : Aucun
Grouper suivant ﬁ

& Type de multi-axes : 4 axes axial
Q|Type de multi-axes : 4 axes radial |
1) Type de multi-axes

2] Diametre
3) Profondeur

SEEL T P T
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Fraisage 2D

Usinage 2D : Vitesses d’avance dans la gestion des angles

Dans la gestion des angles des opérations d'usinage par le flanc, de chanfreinage, de cassage des angles et de
contournage a la 3 tailles, il est maintenant possible de choisir la vitesse d'avance pour les segments des angles

cassés.

=3
F Travail

=. -

F & Spécifique
=

Fo% Facteur

Usinage 2D : Utiliser la plongée et la remontée de I'opération

Dans le document Entrées/Sorties personnalisées, les nouvelles options Utiliser la plongée de I'opération et
Utiliser la remontée de I'opération permettent d'utiliser, seulement si nécessaire, la plongée et la remontée telles
que définies dans l'opération, a la suite de celles définies dans le document d'entrées/sorties.

Eléments (5)
£ | H |
x | 1. 5egment .
= 2 Arc 5
x L | 3.5egment B
{_ | 4. Segment
| 5. 5egment
4
Apergu %
Type de trajet Sortie v 2
Diamétre de |'outil 2mm 1
Plongée et retrait C
[[] Utiliser la plongée de l'cp.. [] Utiliser |z rementée del'c...

TopSolid
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Usinage 2D : Nouveaux sens d'usinage en zigzag

Quatre nouveaux sens d'usinage en zigzag sont disponibles dans les opérations d’'usinage par le flanc, de
chanfreinage et de contournage a la 3 tailles.

. Technologie d'usinage

Sens d'usinage i+ Zigzag dernier avalant
Méthode de compensation E Avalant
Diameétre de correction M

3 Opposition
=10,05mm

@ Envoi du code de compensatio) 4. & Zigzag premier avalant

@ Trajectoire sans ajout de raccon| -
Angle de rayonnage Zigzag premier opposition
¥

90* +  Zigzag dernier avalant

Ajustement au brut 3 chague p... "
Zigzag dernier opposition

Distance de repositicnnement

Usinage 2D : Forcer la derniére prise de passe axiale

Vous pouvez forcer une derniere passe a vide, méme en l'absence de trajectoire.

Usinage 2D : Gestion de la descente et de la remontée en chanfreinage

ATinstar de I'usinage par le flanc, les onglets Descente et Remontée sont maintenant disponibles dans les
opérations de chanfreinage et de rayonnage pour gérer la plongée, dans et hors matiére, ainsi que le retrait.

1 Chanfreinage : Paramétres

’ Paramétres " Entrée et sortie ﬁ Altitudes

B Descente | B Remontée | Gestion des angles

Usinage 2D : Chanfreinage dans I'axe Z et en pente

Il est désormais possible de réaliser une opération de chanfreinage soit suivant la pente du chanfrein, soit dans
I'axe Z, comme pour une opération de contournage classique.

Usinage 2D : Prévisualisation dans la recherche automatique du cassage d’angles

Dans la section Géométrie de I'opération de cassage des angles, une nouvelle icbne permet de montrer ou de
cacher la prévisualisation des enchainements d'arétes générées.

“#= Topologie a . #= Topologie %
Géométrie 4 Géométrie *-.
( Y\ )
p § % (:;
' |G
x 4 %
\ AT ¥ ||/
B =
R 3 =
~7
¥
= Optimisation H i\_r":ec REvbsleation == Optimisation Sans prévualisation
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Multi-géométrie : Réinitialiser les valeurs globales de I'opération

La nouvelle icone Réinitialiser les paramétres est disponible dans la section GEéométrie et permet de réinitialiser
les valeurs d'une géométrie, c'est-a-dire de remettre les valeurs globales de l'opération.

Geéomeétrie (2)

¥ Forme 1 <455> Face(278)
L] Forme 1 <455> Face(369)

%

Usinage par le flanc : Nouveaux types d’outils supportés

La fraise scie, la fraise 3 tailles rayonnée ainsi que la fraise a rainurer en T sont maintenant supportées dans
l'opération d'usinage par le flanc.

| Usinage par le flanc : Choix d'outil

= Liste des outils

i WD |

Fr. 2T Fr. rainurer | Fr. rainurer T | Fr. torique.  Fr. conigue  Fr. chanfrei... Fr. scie

Fr. 3T rayen... |Etendre |a li..,

Usinage par le flanc : Contournage en spirale a plat

Dans l'opération d'usinage par le flanc, les nouvelles options Mode spiral sur les cercles et Contournage a la fin
sont disponibles dans la section Passes radiales de I'onglet Paramétres. Elles permettent de réaliser un

contournage en spirale a plat basé sur une géométrie de type cercle, avec la possibilité d'effectuer un contournage
final a la fin de la spirale, tout en respectant le fonctionnement du contournage normal.

|5 Passes radiales %
Prof, radiale max. MNombre de passes radiales
=10mm 1

Prof, de passe radiale finale

=Trmm

Iﬂ Mode spiral sur les cercles @ Contournage 2 la fin I
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Contournage a la 3 tailles : Ajout du mode hélicoidal

A linstar de I'opération d'usinage par le flanc, I'option Mode hélicoidal et ses paramétres associés ont été ajoutés a
l'onglet Paramétres de I'opération de contournage a la 3 tailles.

B [= Mode hélicoidal

>¥

Mode de calcul @ Pas

Contournage au début Contournage a la fin

Brochage : Gestion des retraits
Trois types de retrait sont maintenant disponibles dans I'opération de brochage : Incrémental, Sans et Valeur.

Il est également possible de renseigner une distance de retrait et de choisir la vitesse d'avance du retrait.

= Retraits #
Type de retrait
Incrémental w

Distance de retrait

Tmm

- =+ ~
Avance du retrait F 7 Rapide

= Rapide
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Fraisage 3D

Usinage 3D : Vitesse d’avance rapide des liaisons

Dans les opérations de finition, de superfinition et de reprise, la nouvelle section Gestion des rapides permet
d'ajuster la vitesse d’avance rapide des liaisons. Les mouvements rapides (G0) sont ainsi transformés en
mouvements d'avance (G1) une fois la trajectoire calculée.

F 7 Gestion des rapides

*»

pi

Avance rapide Spécifique

1200mmy/min

Ebauche : Modes de calcul pour la partie conique sur le brut courant

Dans les parameétres de l'opération d'ébauche 3D, 'ancienne case a cocher
Prendre en compte la partie conique sur le brut courant offre désormais trois modes de calcul.

B - Gestiondu porte-outil #
1 B3mm
Distance de sécurité latérale

Omm

: T0mm

Hauteur de sécurité

Ormm

: : I S
IF'rendre en cempte |a partie conique sur le brutl :F Discrétiser

Pas de discrétisation des parties coniques lf Cylindre avec le diamétre du bas
2mm -
1

J Cylindre avec le diamétre du haut

¥ . .
J Discrétiser

[[] %% Gestion de la téte de la machine

Ebauche : Discrétisation des parties coniques lors de I'utilisation de la forme de
l'outil

L'option Pas de discrétisation des parties coniques peut également étre renseignée dans l'onglet
Définition de l'outil de I'opération d'ébauche 3D.

. . I A
Prendre en compte la partie conique sur le brut J Discrétiser

Pas de discrétisation des parties coniques

Zmm

Ebauche : Modification de la vitesse d’avance sur les mouvements d’approche/
retrait

Les nouveaux paramétres Avance d'approche et Avance de remontée permettent de modifier la vitesse d’avance

sur les mouvements d'approche et de retrait.

TopSolid
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Ebauche : Gestion des fraises grande avance avec deux rayons tangents

En ébauche classique, il est désormais possible d'utiliser une fraise grande avance ayant un profil avec deux rayons.

- & =

Finition : Usiner uniquement les faces sélectionnées sur la piéce

Dans les opérations de finition Z constant, Plans paralléles et Pas constant, vous pouvez sélectionner des faces
a usiner dans la section Géométrie et appliquer éventuellement un débordement pour usiner également au
voisinage des faces a usiner.

= =
= Gestion des faces a usiner -

Faces a usiner

Fad Forme 1 <454> Face(12244)
#= Forme 1 <454> Face(36169)
#= Forme 1 <454> Face(36171)
#= Forme 1 <454> Face(36167)
#= Forme 1 <454> Face(11914)
#= Forme 1 <454> Face(12956)
#= Forme 1 <454> Face(36218)
#= Forme 1 <454> Face(36216)
# Forme 1 <454> Face(36220)

Débordement

0,1mm
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Finition : Gestion des surfaces d'arrét

Des surfaces d'arrét peuvent étre sélectionnées dans la section Géométrie des opérations de finition Z constant,
Plans paralléles et Pas constant.

= Gestion des faces d'arrét

Surfaces d'arrét

% Surépaisseurs (XY : Omm ; Z: Omm) [2]

Finition pas constant : Mode contact sur courbe avec une fraise torique

Le mode d'arrét En contact est maintenant supporté dans la gestion des courbes de limitation d'une opération de
finition de type Pas constant avec une fraise torique. La zone d'usinage est la méme que pour une opération de
plans paralleles ou Z constant correspondante.

Superfinition : Diameétre minimal pour éviter les faces planes

Dans une opération de superfinition, le nouveau paramétre Diamétre minimal est disponible lorsque I'option
Eviter les faces planes est cochée. Si le contour de la face plane rentre dans un cercle de diamétre minimal, celle-ci
ne sera pas évitée.

B ‘- Eviter les faces planes

*»

Diamétre minimal

10mm

Superfinition : Amélioration du recouvrement et de la limitation en Z

Auparavant, dans une opération de superfinition avec un recouvrement de zones supérieur a 0 et une limitation du
trajet en Z minimal, il y avait parfois des bouts de trajet indésirables provenant de la partie horizontale du trajet et
remontant sur les parois verticales de la piéce.

L'algorithme a été amélioré pour que ces trajets n‘apparaissent plus.

717 7.18

54 54

b
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Reprise de matiére résiduelle : Matiére minimale a reprendre

Dans l'opération de reprise de matiére résiduelle, le nouveau paramétre Matiére mini. a reprendre contrdle la
précision des zones de matiére résiduelle, permettant ainsi de ne pas reprendre des zones trop petites.

= Conditions de calcul %

Pac / Hauteur de créte

0,446318mm <= 0,02mm
Recouvrement des zones Dist. max. entre points
Orarm Trmrm

Matiére mini. & reprendre

0,02mm

Contournage 3D : Gestion des collisions

L'onglet Collisions a été ajouté aux parameétres de I'opération de contournage 3D pour éviter les collisions avec le
porte-outil et la téte de la machine.

Esquisse 3D : Calcul des esquisses en mode différé

Lors de la création ou de I'édition d'une esquisse 3D, le nouveau mode Lancement différé permet de ne pas
calculer I'esquisse immédiatement apreés la validation de 'opération.

De plus, la nouvelle commande Exécuter les opérations différées de I'onglet Annexe permet de sélectionner, puis
d’'exécuter les esquisses en attente de calcul.

¢4 <@

Page d'accueil |[# Test®

ey e 2 Exécuter les opérations différées... |
@ Propriétés H e
0'_5‘, Basifier @ Exécuter les opérations différées
Cpératicns différées
= . [] Esquisse résiduel 30 1 (Esquisse 1)
e Sl UG [J Esquisse courbes faces planes 1 (Esquisse 2)

Limitation de trajectoire 3D : Sélection multiple de profils

Lors d'une limitation de trajectoire 3D, vous pouvez sélectionner plusieurs profils et choisir le cbté a supprimer pour
chaque profil.

@ Limitation par profils

Profils
Profils Mode =
Esquisse 4
Esquisse 3:Profil(17) =
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Fraisage 4D

Usinage 4D : Nouvelle opération 4 axes radial avancé

La nouvelle commande 4X radial avancé permet de réaliser une ébauche en se basant sur un axe rotatif.

Usinage 4D : Usinage sur un cone

Il est maintenant possible de réaliser un usinage de poche sur un céne en 4 axes radial dans les opérations
d'usinage en bout et d'usinage par le flanc.

Usinage en bout : 4/ 5 axes podl Page d'accueil | [# Usinage 1*

Type de multiaxes (@ 4X Radial
|w@ Paramétres ||w@, Courses
w@, Formes de sécurité | Axes
= Actif #
Axe
C1(52) v|
Angle Minimum (-54007) Angle Maximum (54007)

Mk de tour pour le déroulage

= Fixé
Axe

B

Angle fixe
457

Balayage 4 axes axial : Mode TransMiT

Vous pouvez activer le mode TransMiT dans une opération de balayage en mode 4 axes axial.

| Balayage (Balayage) : 4/ 5 axes

Type de multiaxes @ 4X Axial
|%, Paramétres || Axes |

[&, Paramétres 4 axes

@ TransMiT

>
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Fraisage 5D

Usinage automatique 5 axes

La nouvelle opération Usinage auto 5 axes facilite 'usinage automatique de faces avec des outils de type fraises
hémisphériques, fraises toriques et fraise tonneaux (conique-sphérique, ovale, ...).

Simulation Pl Page d'accueil [FUsinage 1
Options de simulation a

e|tis

Options d'afichage 2

=

Programme ~

Outil - ArCutX @16 r4 r1000 r5 a10” 28 - BT40 ER20X120

Posage : WCS solution 1 [Origin 1| A:0" ;C:07]
Opération : Face
Programme - Programme1

Position courante du point piloté -

X -7.293mm
Y -52,551mm
z -27.607mm

Vitesse d'avance

1848.247mmi/min Avance travail
Positions des axes de la machine 2
358.639mm

3.572mm
-278.170mm

5.012°

363.300°

oo PN < X

Gestion des normales indéterminées améliorée

L'option Gestion de position indéterminée a été ajoutée a I'onglet Parameétres des parameétres multi-axes des
commandes Usinage en roulant et Détourage 5D.

Le nouveau parameétre Choisir I'axe de rotation permet de choisir si la résolution s'effectue sur un seul ou sur deux

axes de rotation.

Il est également possible d'indiquer comment définir une normale indéterminée.

64

\ Usinage en roulant (Face et fond) : 4/ 5 axes

- A
Type de multiaxes _ 5K

|w@, Paramétres ”wﬁ Courses ||wﬂI

Formes de sécurité

Axes |w@, Approche et retrait

“ Gestion de dépingage

>¥

Dépingage longitudinal Dépingage transversal

0* 0* w | dR
[ Inclinaison selon direction principale

B Gestion de position indéterminée

Vecteur & prendre en compte

| A |Axe2 absolu v| dh

Angle minimum

0,5°
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Remontée en zone de sécurité en cas de forte variation angulaire

La section Remontées obligatoires a été renommée Gestion des remontées dans les parameétres. Elle permet
d'effectuer la remontée en zone de sécurité dés qu'une grande variation angulaire entre deux positions
consécutives (point + normale) est détectée.

* Gestion des rémontées
Point de départ automatique
Butées atteintes
; ; y:
Butées Angulaires @) Haut/Bas de la plage
Grande variation angulaire
Changement de scluticn angulaire
Changement de normale autorisé
Angle de variation maxi
a0®
Distance de dégagement latéral avant la remontée

Zmm

»

*»

Exécution asynchrone pour les opérations utilisant ModuleWorks

Les commandes ModuleWorks disponibles dans TopSolid’Cam listées ci-dessous peuvent étre exécutées en
mode asynchrone (disponible dans les propriétés de la commande) :

* Ebauche 3+2

* Vidage de poche 5X
* 4X radial avancé

* Usinage multi-pale
* Ebavurage 5X

e Tubulure

TopSolid

65



Nouveautés TopSolid'Cam 7.18

Tournage

Tournage : Points de départ et de fin de géométrie a la volée

Dans les commandes de tournage Finition et Filetage, il est possible de créer un point a la volée via l'icéne *
pour définir les points de départ et de fin d'une géométrie.

Ebauche : Affichage de la limite d’angle sur 'outil

Lorsqu'une limite d'usinage est définie en X ou en Z, I'angle d'inclinaison de la limite s'affiche sur l'outil. Une nouvelle

icone disponible dans la barre de visualisation de la zone graphique permet d'afficher ou de masquer 'apercu de la

limite d'angle.
Limites

Type de limite T Enx

>

@

Limite suivant Z

Valeur T

+ Décalage

= 0Omm

Limite suivant X

Eﬁl;\faleur Ormm

+ Décalage | dn

= 0Omm

4

Angle d'inclinaiscon de la limite

20°

B~ a <. K W

Ebauche par défongage : Surlongueur de plongée

Dans l'opération d'ébauche par défoncage, le nouveau parameétre Surlongueur de plongée est disponible
uniquement pour les types d’ébauche Carrée mono-directionnelle, Carrée bi-directionnelle et Alternatif.

& Ebauche (Ebauche par défongage) : Paramétres

Principal Stratégie Ecrétage

Surépaisseurs / Limites | Altitudes

Type d'ébauche par défongage E Carrée mono-directionnelle
Prof, de passe
3mm
-
Valeur de I'avance F __ Travail
= 0,2mm/tr
Distance de sécurité
2

Distance de sécurité sur les flancs

Omm

Surlongueur de plongée
0,3mm
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Ebauche Boost : Gestion de la contre-dépouille

L'opération d'ébauche de tournage en mode Boost gére maintenant la contre-dépouille. Pour cela, cochez la
nouvelle option Contre-dépouille, puis renseignez la distance de dépouille acceptée par l'outil.

"= Ebauche (Boost) : Paramétres X L
Principal Surépaisseurs / Limites Altitudes #

(O] Travail du cété opposé de I'axe

Débordement extérieur A B
= Type d'usinage
B = Contre-dépouille

L

Distance de dépouille
0,65mm

Ebauche Boost : Vitesse d'avance des boucles et des enchainements hors-matiére

Les nouveaux parametres Vitesse d'avance des boucles et Vitesse des enchainements hors-matiére permettent
de définir les vitesses d'avance des boucles et des enchainements hors-matiére.

= Gestion des liaisons

>

=+
Vitesze d'avance des boucles F Travail
= 0, 3mm/tr
) _ =+
Vitesze enchainements hors- F Tra. Max.

= 1570, 796mm/tr
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Jog virtuel et mouvements de liaison

Jog virtuel : Gestion de la rotation de la broche

La fonction Action de broche a été ajoutée au jog virtuel. Elle permet de choisir 'élément tournant et le sens de
rotation de la broche.

Le mode Automatique gére la rotation de la broche sélectionnée dans l'opération courante.

Action de broche... X b -
, 2 Elément tournant : &' Automatique
Elément tournant : g, Automatique

Sens de rotation de la broche: | 4 Automatique

<]
Sens de rotation de la broche : QII Outil

£ | Horaire (M3)
@' P

y u Anti-horaire (M4)
al: Outil et pigce

I 4 Automatique

<]
al: Automatique

]
4 Aucune

Jog virtuel : Gestion des arrosages

La fonction Activation d'arrosage a été ajoutée au jog virtuel. Si un document d'arrosage est sélectionné dans la
machine, celui-ci est pris en compte.

Le mode Automatique permet de gérer l'arrosage sélectionné dans I'opération courante, tandis que le mode
Manuel permet de sélectionner tous les arrosages du document d'arrosage.

Méthode d'arrosage I.E Automatique

- ]
Activation de |'arrosage 00 Active

Jog virtuel : Etapes supplémentaires pour approcher la piéce

Vous pouvez ajouter des étapes supplémentaires dans la fonction Approche pour saisir la piéce.

Deuxiéme &tape pour approcher la piéce
Brut
+ Décalage
=
Avance : F__ Travail

Etape supplémentaire pour approcher la pi...
Brut
+ Décalage x
-
Avance: F __ Travail
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Mouvements de liaison : Gestion de la rotation de la broche

Comme pour le jog virtuel, la nouvelle fonction Action de broche permet de gérer/déclencher la rotation de la
broche dans les mouvements d'approche et de retrait.

"\, Approche - 1: Ebauche 3+2 (5X) ]

-

HE

wie

Méthode qu Manuel

Position de départ (1 Ebauche 3|  Elément tournant : ‘J; Automatique
Action de broche -

Mouvement sur coordonnées Sens de rotation de la broche 7 # Automatique
Meouvement sur coordonnées

Mouvement sur coordonnées

Position de fin (1: Ebauche 3+2 |

=X X D>

Mouvements de liaison : Gestion des arrosages

Comme pour le jog virtuel, la nouvelle fonction Activation d'arrosage permet de gérer/déclencher les arrosages
dans les mouvements d'approche et de retrait.

"\, Approche - 1: Ebauche 3+2 (5X) (] X

=] i

-
wie

Méthode qu Manuel

Position de départ (1 : Ebauche 3| Méthode d'arrosage ’.5 Automatique
Activation d'arrosage z

Mouvement sur coordonnées Activation de I'arrcsage (IR Activé
Mouvement sur coordonnées

Mouvement sur coordonnées

Position de fin (1: Ebauche 3+2

=X X >

Mouvements de liaison : Distance de sécurité spécifique a I'ébauche de tournage
intérieur

Le nouveau parameétre Distance de sécurité mouvements de liaison tournage permet de modifier la distance de
sécurité uniquement pour le mouvement de liaison. Celui-ci est disponible dans I'onglet ISO des commentaires de
I'opération.

» Solutions

Afficher les rotations normalisées

Co.. Type Pot A(S. B cl.. |8,
ol & |r o= o :
@] 20T 180°  |0°
@] 20T 180°  |90°

= Mouvements de liaison

>¥

Distance de sécurité mouvements de liaisen tournage.

Zmm
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Mouvements de liaison : Création de sous-dossiers

Il est possible de créer, puis de gérer des sous-dossiers lors de la sauvegarde ou de I'édition de mouvements de

liaison.

| DMG MORI - CTx 1250 Beta

i DMG MORI - DMU 40 i
& . | Programmeur 1
| DMG MORI - DMU 60 I Renommer
| Doosan - DOOSAN P x Supprimer

= B

Dassier

(1=l =l =l

{ EVGroup - HERMLE MADE-TD

Mouvements de liaison : Passage optimisé du mode manuel au mode automatique

Les modifications réalisées lors de I'édition d'un mouvement de liaison en mode manuel sont conservées apreés le

passage en mode automatique et le retour au mode manuel, tant que la fenétre d'édition reste ouverte.

La nouvelle option Réinitialiser les éléments permet de rétablir les éléments du mode manuel.

70

) & >
D 4 ¥ ¥

Cylindre de sécurité

Mouvement sur cocrdonnées

Plan de sécurité

Mouvement sur cocrdonnées
Mouvement sur cocrdonnées
Mouvement sur cocrdonnées

Position de fin (2 Ebavurage 5 axes [3X))

Réinitializer les elements ]

Position de départ (1 : Ebavurage 5 axes [3X))
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Outils et conditions de coupe

Outils : Import d’outil GTC

Il est possible d'importer des outils exportés au format 13399 (GTC), soit en glissant-déposant le fichier ZIP, soit en
utilisant la commande Importer fichier avec conversion et en sélectionnant le type de fichier GTC Package (*.zip).
Si le fichier ZIP est exploitable, la boite de dialogue ci-dessous apparait.

—_

MILFI_Fr_Face Mill D40.zip O *

| Assemblage || Attachement || Attachement || Elément d'cutil |
Fournisseur : CoroPlus ToolLibrary
Id produit : [Fr_Face Mill D40 |

Class |d générique:

MILFI |

Class Id vendeur:

MILFI |

Modéle: |Aucun N

v X ?

Outils : Ajout d’'une articulation depuis lI'assistant d’assemblage

Lors de l'utilisation de l'assistant d'assemblage, une nouvelle option permet d'ajouter une articulation avec le bati
afin de calculer correctement la longueur de sortie minimale de l'outil lorsqu'il est assemblé avec un composant
machine.

?

D %

P8530301
B Ajouter un composant ...
Repére de positionnement < 162> (Attachement cyl

Repére source <

E Ajouter une articulation avec le bati I
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Outils : Point piloté utilisateur et distance de sortie d’'outil

Vous pouvez modifier la distance de sortie d'outil aprés avoir créé un point piloté utilisateur. La position du point
piloté restera cohérente.

Outils : Mots PP et notes dans les documents d’atelier

Les mots PP et les notes ajoutés dans les outils peuvent a présent étre récupérés dans les documents d'atelier
grace a deux nouvelles variables :

* CommentairePPoutil pour les mots PP ;
* NotesMotPPOutil pour les notes.

Gestionnaire d'outils : Tri des types d’outils

Le gestionnaire d'outils affiche maintenant une premiére ligne qui liste les familles d’outils, ainsi qu'une seconde
ligne correspondant aux types d'outils de la ou des familles sélectionnées.

| %5 Gestionnaire d'outil

= Liste des outils

YT IR

q ] h s
/M | 0 i = Rl
Forets Fraises Alésoirs Tarauds | Cutils deto...  Palpeurs Lames Meules Tous types
- [ 1 r F M
' | A
L i b FE
Al, fixe Al barre Taraud Fr. fileter ext. Fr. fileter int.

Magasin : Nouvelles variables de fonctions outils

De nouvelles variables de fonctions outils sont disponibles :

* Taille de I'aréte de coupe

* Largeur de I'aréte de coupe
* Profondeur de coupe

* Pas du filetage

v L (Longueur de coupe)

b

r (Rayen de coin)

« | Taille de I'aréte de coupe
Largeur de |'aréte de coupe

Profendeur de coupe

Pas du filetage

v  Désignation
Magasin : Sélection de I'outil via la molette de la souris

En plus de pouvoir sélectionner un outil en cochant la case correspondante, vous pouvez cliquer avec la molette
(bouton central) de la souris sur la ligne de l'outil que vous souhaitez sélectionner.
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Magasin : Listes de choix du magasin, du porte-outil et du pot

Les listes de choix du magasin, du porte-outil et du pot ont été regroupées sous la liste des outils. Pour améliorer la
visibilité de ces informations, I'affichage s'ajuste a la taille de la fenétre.

¥ Ebauche (Ebauche paraxiale) : Choix d'outil
= Liste des outils

F L Sl T
P & Kl

C-Rhombig... D-Rhombig... P-Pentagon.. R-Circulaire.. S-Carré 90  T-Triangula... V-Rhombig.

Elément Magasin Broches ~ Porte-outil Téte detournage  ~ Pot T22 ~

Magasin et conditions de coupe : Affichage du nombre de dents

Il est possible d'ajouter une colonne qui affiche le nombre de dents de chaque outil dans le magasin d'outils, ainsi
que dans le tableau des conditions de coupe.

Conditions de coupe : Validation d’opération interdite en cas d’'invalidité

Il n'est plus possible de valider une opération si 'une des conditions de coupe est nulle ou invalide. Ceci est valable
également pour toutes les vitesses de rotation et d'avance dans les paramétres.
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Vérification et simulation

Vérification : Parcourir les coupes

La nouvelle commande Parcourir les coupes permet de vérifier les opérations d’'usinage une par une et de
visualiser les éventuels mouvements avec collisions. Cette commande est présente dans I'onglet Vérification ainsi
que dans le menu contextuel et est active uniquement dans le contexte de vérification en mode de simulation

programmation.

> | PErae el 9= @

v K ?

@ Parcourir les coupes

= Opérations CN A

5: Poche ouverte

6: Surfagage

7: Surfagage

9: Poche ouverte

10: Usinage par le flanc
11: Usinage par le flanc

= Trajectoire %

#e %

958 - Coupe linéaire
959 - Coupe linéaire
960 - Coupe linéaire
961 - Coupe linéaire
é'rl 962 - Coupe linéaire
é 963 - Coupe linéaire
= @ 954 - Coupe linéaire
P Cotson:pore cuios

é 965 - Coupe linéaire

11y

5“"; 966 - Coupe linéaire |
E 967 - Coupe linéaire
._‘3. 968 - Coupe linéaire
é 965 - Coupe linéaire

@ 970 - Coupe linéaire

Interpolation de la coupe

o

Vérification : Affichage de la matiére restante

La commande Afficher la matiére restante/rentrants a été ajoutée a l'onglet Vérification et au menu contextuel.

Elle n'est accessible qu'a la fin de la vérification de la gamme sélectionnée, en mode animation (programmation ou
machine) et avec I'enlévement de matiére activé.

De méme, il est impératif qu’au moins un couple brut/fini soit présent dans la vérification. Les piéces sans fini et/ou
sans brut ne sont pas acceptées.

74

> | PHe SO st | @@

Liste des primitives

g Pigces

L Brut Pigce CM 1

v ? j“""

Eléments a afficher
[ mMatigre restante
[ Rentrants

[ Cacher le brut

TopSolid



Nouveautés TopSolid'Cam 7.18

Vérification : Simulation des éléments tournants

Dans l'onglet Affichage de la commande Configuration, trois nouveaux modes de représentation permettent de
régler I'affichage des éléments tournants lors de la vérification d'une opération de tournage :

¢ Standard : Affiche les éléments tournants en mode 3D (non tournant).

¢ Tournée : Affiche les éléments en mode rotation (silhouette de I'élément mise en rotation).

» Standard et tournée : Affiche les éléments tournants en mode 3D (affichage opaque) et les éléments en
mode rotation (affichage transparent).

* Autres

(] Afficher les outils texturés
@ Afficher le fond dégradé
B Afficher la boussole

Wue sectionnée

Entier 1 _.'r‘l 1 _a'2 3_;4 1 _.'r3 2_;3

[_lInverser le plan de section

Représentation

* 0@

Standard Tournée  Standard et...

Vérification : Vue en coupe sur les éléments sélectionnés

Si vous avez créé une coupe graphique dans le contexte CAO ou d'usinage en indiquant les éléments a prendre
en compte, vous pouvez activer cette coupe dans la phase de vérification, uniquement sur les éléments
précédemment sélectionnés.

Vérification : Inversion du plan de section

Le plan de section peut maintenant étre inversé dans I'onglet Affichage de la configuration de vérification.

* Autres

[T Afficher les outils texturés
@ Afficher le fond dégradé
B Afficher la boussole

Wue sectichnée

Entier 1/4 1/2 374 1/3 2/3

I|_| Inverser le plan de section I

Représentation

* @@

Standard Tournée  Standard et...
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Vérification : Réglage de la tolérance de trajectoire en mode machine

Un nouveau parametre disponible dans l'onglet Animation de la configuration de vérification permet d'ajuster la
tolérance d'interpolation des coupes 4/5 axes, dans le but d'améliorer les performances.

14| Configuration

|ﬂ Général ||4;_: Incidents ||é Corparaison ”E Calcul rapide ”h Animation ||h- Affichage

# QDptions de la simulation

Type de découpage de la trajectoire

s =

Elément Lengueur

Meode machine: tolérance d'interpolation des coupes 4/3x

0,000 mm

Vérification : Activation/Désactivation des couleurs de comparaison

Dans I'onglet Comparaison de la configuration de vérification, il est maintenant possible de cliquer sur une couleur
de la légende pour l'activer ou la désactiver globalement.

Vous pouvez également cacher une couleur directement dans le contexte de comparaison en cliquant sur la
légende ; 'affichage se met a jour automatiquement.

Vérification : Utilisation des touches directionnelles et de défilement

L'utilisation des fleches directionnelles et des touches « Page Up » (page précédente) et « Page Down » (page
suivante) est désormais possible en vérification pour orienter la vue.

Vérification et simulation : Affichage de X en tant que diamétre en tournage

Dans la simulation et la vérification, la nouvelle option

Afficher X en tant que diamétre pour les opérations de tournage affiche la coordonnée de I'axe X des opérations
de tournage en tant que diameétre. Elle est accessible via le menu contextuel appelé dans la fenétre de simulation
ou de vérification et est activée par défaut.

Mentrer/Cacher
MNombre de décimales
Taille de la police
Affichage

- v w w

«  Afficher X en tant que diamétre pour les opérations de tournage

Vérification et simulation : Pause en cas d'axe hors course

Lors d'une simulation ou d’'une vérification, il est maintenant possible de stopper a I'endroit ou une limite d'axe est
dépassée.

Pour la simulation, cochez la nouvelle option Faire une pause en cas de dépassement des butées disponible dans
Outils > Options > Usinage > Simulation.

Pour la vérification, sélectionnez le nouveau mode d'arrét Dépassement des butées disponible dans la section
Mode d'arrét de I'onglet Général de la configuration de vérification.
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Méthodes

Fenétre centrale

Lors de la création ou de I'édition d'une méthode générale de fraisage/tournage ou d'une méthode de découpe fil,
la méthode s'affiche désormais dans la fenétre centrale et non plus dans une fenétre pop-up.

Analyse d’'une piéce

La nouvelle fonction d'analyse Analyse d’'une piéce permet de récupérer les coordonnées minimum et maximum
d’'une piece CN et de son brut, ainsi que la couleur et la matiére de la piece.

Le posage n'est pas obligatoire mais nécessaire pour obtenir les valeurs des dimensions de la piéce ou du brut. Les
coordonnées sont données par rapport au posage.

AnalyseXMin : Résultat de Analyse d'une pigce 1 XMin
Analyse¥Min : Résultat de Analyse d'une pigce 1 ¥YMin
AnalyseZMin : Résultat de Analyse d'une pigce 1 ZMin
AnalyseXMax : Résultat de Analyse d'une pigce 1 XMax
AnalyseYMax : Résultat de Analyse d'une pigce 1 ¥YMax
AnalysedMax @ Résultat de Analyse d'une pigce 1 ZMax
AnalyseXMinBrut : Résultat de Analyse d'une pigce 1 XMinBrut
Analyse¥YMinBrut : Résultat de Analyse d'une pigce 1 YMinBrut
AnalyseZMinBrut : Résultat de Analyse d'une pigce 1 ZMinBrut
AnalyseXMaxBrut : Résultat de Analyse d'une pigce 1 XMaxBrut
Analyse¥YMaxBrut : Résultat de Analyse d'une pigce 1 YMaxBrut
AnalyseZMaxBrut : Résultat de Analyse d'une pigce 1 ZMaxBrut
AnalyseCouleur : Résultat de Analyse d'une piece 1 Couleur
AnalyseRouge : Résultat de Analyse d'une piece 1 Rouge
AnalyseVert : Résultat de Analyse d'une pigce 1 Vert
AnalyseBleu : Résultat de Analyse d'une pigce 1 Bleu

AnalyseDésignationMatiérePiece : Résultat de Analyse d'une pigce 1 DésignationMatiérePiece

Aire d’'une face et longueur d’un profil
La fonction Analyse d'une face permet maintenant de récupérer l'aire d'une face et la fonction Analyse d'un profil
permet de récupérer la longueur d’'un profil.

Trouver un document

La nouvelle fonction de recherche Trouver un document permet de trouver un document a partir de son nom
dans un dossier, un projet ou une bibliothéque spécifique et de l'utiliser comme une variable document dans les
méthodes. Si aucun dossier n'est sélectionné, la méthode cherchera dans le projet courant et ses références.

Les documents éligibles a la recherche sont les suivants :
* Entrées-sorties personnalisées

* Percage personnalisé
* Mouvement inter-opérations
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qr x ‘{n:' {,L’ ES |_ IL.J Principal

Actif Toujours woER
'uuﬁ' Méthode de Fraisage/Tournage .
Y Trouver un document 1 Dossiers

Type de document Débourrage personnalisé e
MNom du document |Déb0urrage utilisateur 1 | 3

RezultPrefix |

Profil sur arétes dans la sélection d'éléments

A I'exécution d'une méthode générale, vous pouvez créer un profil sur arétes directement lors de la sélection

d'éléments de type profils.
6 Sélection d'éléments

Cheisir un profil
|2l <] & Pk
Sélection

I Profil sur arétes de bord...

Profil sur arétes...

Recherche avec caractéres spéciaux

Vous pouvez rechercher un élément/entité ou un composant machine a partir d'une partie de son nom ou de
sa description en ajoutant un caractére spécial. Le caractere spécial * remplace un caractére ou une suite de
caracteres et le caractére ? remplace un caractére.

Ce mode de recherche est compatible avec les actions suivantes :

¢ Trouver des éléments

* Trouver des Machining Features (MF)
¢ Trouver un document

¢ Identifier un axe machine

¢ Identifier un élément machine

* |dentifier un poste de travail

* Trouver un posage
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Inversion du c6té matiére en détourage 5D

Comme pour les opérations 2D, il est maintenant possible de choisir le c6té matiére de la courbe a suivre dans une
opération de contournage 5D. Trois choix sont possibles :

* Suivant le sens du profil a usiner : Le sens du profil donne le c6té matiére.

* Inversé : Tous les profils sont inversés.

* Résultat de I'analyse du profil a usiner : Il est possible d'inverser ou non chaque profil (résultat donné par la
fonction Analyse d’un profil créée en amont de l'opération d'usinage).

Redimensionnement de la boite de dialogue et zoom sur image

A l'exécution d'une méthode, vous pouvez redimensionner la boite de dialogue et zoomer/dézoomer sur les images.

Image d’'information de boite de dialogue

Lors de la définition de I'image d'information d'une boite de dialogue dans une méthode générale, le nouveau
bouton Editer les zones pilotes permet d’encadrer en rouge une zone particuliere de I'image, dans le but de
faciliter la compréhension de la question lors de I'exécution de la méthode.

N E [ Principal
FXAVEEW | foncel |
cti Te ~ nn
S Méthode oujours
& (] Boite de dialogue 1 Image information Editer les zones pilotes.
_'! Image d'information 1
_'! Saisie d'un réel 2 (Prise de passe ) ,
_'! Saisie d'un réel 3 (Surépaisseur sur le flanc ;) I
] Boite de dialoegue 1 A3
)
Edition des pilates [m] *
Pilotes: Sélectionner un pilote, puis dessiner le rectangle définissant sa z...
Saisie d'un réel 2

Saisie d'un réel 3 W,
*

Présélection de la méthode originale

Lors de I'échange d’'une méthode avec une autre, la méthode originale est maintenant présélectionnée par défaut si
I'associativité avec la méthode était requise.
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Divers

Document de préparation : Masquer les entités sélectionnées

Lors de la définition du document de préparation, la nouvelle option Cacher masque les entités déja sélectionnées
dans les champs Finis, Bruts et Environnement.

Finis, bruts et environnement X

Configuration Piece CN
<% Finis

>¥

Finis :

Pigce 1 <152

("] Cacher

Document de préparation dérivé : Edition de la piéce CN dérivée

La nouvelle commande Edition piéce CN dérivée est disponible dans un document de préparation dérivé. Elle
permet d'ajouter des éléments d’environnement, ainsi que des éléments auxiliaires (surfaces additionnelles,

surfaces a épargner et courbes de limitation).

Fini,bruts o environnement x e s T D
@8 Environnement % N & % Surfaces additionnelles % & $¢
.f .E
Surfaces a épargner
() Cacher
Rl ruonncnenEhe e 2 Courbes de limitation

Cacher
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Repositionnement piéce : Hériter des environnements

La commande de repositionnement propose la nouvelle option Hériter les environnements qui permet d’hériter
ou non de I'environnement défini dans le document de préparation.

v X ?

@ Repositionnement pié...
Pigce

||Pi'ece N1 V||

Repositionnement dans:
() Méme document

© Nouveau document

(0) Document existant

8 Hériter les environnements

Environnement : Création de groupes d’environnements

Vous pouvez créer des groupes d’environnements qui seront utilisables dans I'activation/désactivation
de l'environnement. Pour créer un groupe, cliquez a l'aide du bouton droit de la souris sur le dossier
Environnement piéce CN de I'arbre des entités et sélectionnez la commande Créer un groupe d’environnements.

Environnement : Nouvelles options d’activation de I'environnement

La fenétre d'activation de I'environnement affiche deux nouvelles colonnes de cases a cocher :

* La premiére colonne permet d'afficher ou de cacher I'élément d’environnement lors de la simulation/
vérification.

* La seconde colonne permet de prendre en compte ou non I'élément d'environnement dans le calcul des
trajectoires d'usinage.

= Piéce

Piece ||Pi'ece CN2 v||

= Géométrie

Limiter I'envircnnement affiché a:

|Aucur‘| vl

Eléments d'environnement

& |
BRIDE = 590>
BRIDE «822>
BRIDE <651=
BRIDE =758=>

M & EE i
CICIRIE

Répétition dans I'opération : Gestion de I'environnement dans les mouvements
rapides

L'environnement peut maintenant étre géré dans les mouvements de liaison des répétitions internes a I'opération.

Si l'altitude finale définie dans I'opération est plus grande que celle de I'environnement, les remontées se font a
I'altitude finale.

Motifs : Analyse du nombre d'éléments d’'un motif

L'utilisation de la commande Analyser sur un motif permet de connaitre le nombre d'éléments qu'il contient.
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Motifs : Nouveau motif combiné

Le nouveau motif Motif combiné permet de faire la somme ou la multiplication de plusieurs motifs.

L'ordre d'application des motifs respecte I'ordre d'apparition dans la liste.

Motifs : Optimisation de motif

MNeam :

|Mntif1+?_

Muotifs :

n
Motif 2
\ i
Type

La nouvelle commande Optimisation de motif propose trois modes d'optimisation du chemin permettant de

parcourir le motif :

* Chemin le plus court

» Balayage

* Balayage optimisé

Le résultat affiche le nombre de points, la longueur totale du chemin, ainsi que le temps de calcul.

Vous pouvez modifier 'apercu en affichant les points et un dégradé de couleurs du début (vert) a la fin (rouge) du

chemin.

82

W % =adf ?

@' Optimisation de motif

Maotif :
FP1 b

Méthode
© Chemin le plus court
() Balayage

() Balayage optimisé

Seuil :
1000

¥ | Résultat

Mombre de points : 658
Longueur du chemin :
13,316m

Ternps de calcul : 213ms

@ Aperqu
B roints
[ Dégradé

@ Options avancées

Point répété :
Sketch 3:Sommet(3) | b

B Modifier la numérotation

NN

FAV VN AVANE
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Posage : Description non renseignée pour un posage manuel

Lorsqu'un posage (face ou repére) est créé manuellement, le champ Description du posage n'est plus renseigné
automatiquement avec la valeur de la premiere solution du posage.

Copier-coller d’'opération : Comportement des points technologiques

Dans la commande Options > Usinage > Gestionnaire d'opérations CN, vous pouvez choisir si vous souhaitez
copier les points technologiques existants lors d'un copier-coller d'opération CN.

14| Options d X )
’ﬂ Forme Copier/Coller : Définir les nouveaux usinages comme différés 7
" Génération de documents © Poser la question
ﬁa Gestion des travaux @l
9_6 Interfaces .
Mise en plan O Toujours
¥ Moule Copier/Coller : Copier aussi les points Techno s'ily ena?
15 PDM © Poser la question
#% Recherche _
P Tolerie e
=] 55 Usinage O Toujours
E.b Analyses NC Cperaticns management
] Attributs d'usinage
75 Conditions de coupe B Afficher la trajectoire des nouvelles opérations
g Formes de sécurité Affichage
. Fraisa
4 Outils B Montrer I'opération d'insertion
G‘I‘_a Paramétres utilisateur Sélectionner les colonnes a afficher par défaut
oV Percages : =+ t o5
4L Simulation des blocs _:‘._ Et E E 4 =)
(=) Boites de dialogue “= | -:{ 2% E\)
'LE'_ II . . — Verifiée Collisions | Moedificate.., | Infermation | Appartient ..
Il..'-. Gestionnaire d'opérations CN
'3- Machines

Copier-coller d’'opération : Création des usinages en mode différé

Lors d'un copier-coller d'usinage, il est possible de créer 'opération en activant le mode Lancement différé afin de

choisir le moment de calcul de I'opération.

Cette fonctionnalité est configurable dans la commande Options > Usinage > Gestionnaire d'opérations CN.

il Options

O

ﬂ Forme

W Génération de documents
ﬁ Gestion des travaux
0_0 Interfaces
Mise en plan
‘ Maoule
45 PDM
#% Recherche
P Tolerie
B [l5 Usinage
¥ Analyses
@ Attributs d'usinage
::; Conditions de coupe
el Formes de sécurité
. Fraisa
9 Outils
3.‘.} Paramétres utilisateur
oV Percages
.1 Simulation des blocs
(2} Boites de dialogue
Is Fil
o Gestionnaire d'opérations CN

‘a- Machines

TopSolid

Copier/Coller : Définir les nouveaux usinages comme différés 7

© Poser la question

() Jamais
(O Toujours

Copier/Coller: Copier aussi les points Techno s'ily ena?
© Poserla question

() Jamais
(O Toujours

NC Operaticns management

B Afficher la trajectoire des nouvelles opérations

Affichage

B Montrer I'opération d'insertion

Sélectionner les colonnes a afficher par défaut

]
BEREEE

Medificate... | Information | Appartient ...

Weérifiée Collisions

x|
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Sélection : Sélection d’éléments avec recherche de cylindres

La commande de sélection Créer une sélection a partir d'une recherche de trous a été ajoutée a l'onglet
Visualisation pour faciliter la sélection de cylindres ayant les mémes criteres (diamétre, profondeur, ...).

| R R R

Piece

||F'iéce CN 1 v||

Face de référence

| Ml

5% Options de recherche

Méme diamétre

Méme profondeur

[ Méme posage

[J Méme altitude

[J Respecter débouchant

[ Méme attribut d'usinage

[J Méme couleur

[ Méme diamétre de positionnement

Sélection : Associativité de la sélection avec les opérations d’usinage

Dans toutes les opérations d'usinage qui acceptent une sélection d'éléments, le lien est maintenant associatif par
défaut. Si la sélection utilisée est modifiée (ajout ou suppression de géométries), 'opération d'usinage doit étre
rejouée.

Pour supprimer 'associativité, cliquez a I'aide du bouton droit de la souris sur la sélection et sélectionnez la
commande Dissocier les géométries.

“= Topologie

>

Géomeétrie (1)

- | B
Dissocier les géometries i

Scénario : Retour simplifié a I'étape d’'usinage

Auparavant, un double clic dans la fenétre du scénario permettait d'accéder a I'étape finale d’'usinage, mais ne
permettait pas de revenir a I'étape d'usinage.

Vous pouvez désormais double-cliquer sur le symbole d'origine de la piéce souhaitée pour revenir a I'étape
d'usinage correspondante.
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Scénario : Ordre du scénario dans le gestionnaire d’'opérations

Il est possible d'appliquer I'ordre des opérations du scénario dans le gestionnaire d'opérations pour des machines
multicanal et sans repositionnement de piece dans le méme document (pas d'étape de repositionnement dans le
document d'usinage).

Cette fonctionnalité était déja disponible dans le cas des cinématiques avec un porte-piece unigque et un seul canal.

La nouvelle icone Mode scénario simplifié, accessible en étape finale d'usinage, permet d'afficher les opérations
dans l'ordre du scénario. Lorsque ce mode est activé, trois nouvelles icobnes apparaissent en haut de l'arbre des
usinages :

o
« L1 : Applique l'ordre des opérations du scénario dans le gestionnaire d’'opérations.
0

o o= : Vérifie la validité du scénario.
é Rafraichit le scénario.

4 WS [54 |
Tea 88 5 Pr

oR O
%

=

&

.|G
-

o

%

5

!‘ - Cen trage Pom age
%4 WCS 7 [54B:0°; C1 (S2): 807]
!' 4: Centrage Pointage

20 [54 | C1(52):907]
B8 10: Centrage Peointage

59 [54|B:0°:C1(S52): 0°]
uf-r: 5: Percage

B ﬁWCS19[54|C1 (52):07]
1: Pergage

L umemntrat;a e
%
N..

Palpage de points : Nouveaux types de cycles

=Lk |2 4 allh4 ~ifs

Dans la commande Palpage de points, les types de palpage Cylindre, Coin, Rainure/languette et Rectangle
intégrent le nouveau parametre Type de cycle qui propose les modes suivants :

* Direct: L'outil se positionne directement en XY au premier point de palpage.
* Au centre : L'outil se positionne en XY au milieu du cylindre, de la rainure, du rectangle ou dans le coin.

! Palpage de points (Cylindre) : Paramétres d’opér X
Paramétres ﬁ Altitudes

Type de cycle C.,Lj Au centre

Maode de palpage CI I Au centre

Distance d'approche L I J Direct

10mm

Profondeur de palpage
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Points technologiques : Définition d’un point de fin d’application de I'avance

Vous pouvez définir un point de fin lors de la création d'un point technologique de type Avance.

Editer un point technologique

Point

||Mi|ieu:Forme1 <455>:Aréte(3 | & |

Position
Le plus proche v
Type
Avance w
r__m
Spécifique
123mmimin

@ Définir un point de fin :
] Medifier les rapides :

Sélecticnner un point

V|¢ - -

Sélectionner une position

v K

Favoris : Filtres dans la sélection de favoris

Il est possible d'appliquer des filtres lors de la sélection d'un favori a I'aide d'un clic droit sur le nom de la colonne
souhaitée.

Le filtrage concerne les colonnes suivantes :

* Nom du favori

* Type d'outil

* Description de l'outil
* Machine

Zone graphique : Affichage des coordonnées selon un posage ou une origine

Auparavant, I'affichage des coordonnées XYZ de la souris dans la zone graphique (en bas de la fenétre TopSolid)
était exprimé par rapport au repére absolu.

Il est maintenant possible d'indiquer un autre repéere pour obtenir un second affichage des coordonnées XYZ de la
souris.

X=+037,830 Y=-043,068 Z=+000,000 £ Visualisation : 0,05mm 5°
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Rectification

Sens de rotation de la piéce

Nouveautés TopSolid'Cam 7.18

Dans une opération de rectification, le nouveau parametre Type de rotation piéce permet de choisir le sens de
rotation de la piéce. Le mode Auto correspond au comportement qui existe dans les versions antérieures.

4 Technologie d'usinage
L._,;-PJ
Stratégie axiale = Zigzag

B Retrait au méme point

Type de rotation outil S M3

I fon pie C

Type de rotaticn plecel # Auto
Angle de positionnement 43 M3
0° 1

= Définition de la rectificatio d g

Largeur de la rectification ¥ 4 Aute

=0mm

Fil

2

>¥

Fil : Transmission d’'informations entre le document fil et le document d'usinage

Lors de la création d'un document d'usinage a partir d'un document fil, il est possible de transmettre des
informations a travers des MF de percage afin de percer les trous d'enfilage automatiquement.

Entites
Wl oo 15 = ofs 3o (7B 2 e

- =2 S o .i"
faray| fady 3 0 L

Ol =% MF
| & Fil MF 2 (DrillingFeaturesBuilder)
| & Fil MF 1 (DrillingFeaturesBuilder)

Le document d'usinage créé a partir du document fil hérite automatiquement des MF du document fil pour

permettre de réaliser les opérations de percage associées.

B o [5 w3 ofs o 755 21 %

o =8 S e Q1
| iy B9 P 17

73 Outils
[J0 Listes
O = %F MF

O &5 Fil MF 2 (Héritage des MF (Usinage Fil )
O & Fil MF 1 (Héritage des MF (Usinage Fil )

TopSolid
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Fil : Type de découpe dans le nom des opérations

Le nom de l'opération de découpe fil affiche I'information du type de découpe (2X ou 4X) ainsi que I'angle
maximum.

By
-1 %4 WCS 1 [Origin 1| Mo rotation]
- @ Géométrie Fil 2 (SDG=0mm)
9 _A 1: Découpe compléte - (2X) - Géométrie Fil 2 (SDG=0mm)
ie Fil 1 (SDG=0mm)

o ' Découpe compléte - (4X)(0,2017) - Géométrie Fil 1 (SDG=0mm)
trie Fil 4 (SDG=0mm)
9 _A 3: Découpe compléte - [(4X)(5%) - Géométrie Fil 4 (SDG=0mm)
- @ Géométrie Fil 3 (SDG=0mm)
& & Découpe compléte - (4X)(18,4347) - Géomeétrie Fil 3 (SDG=0mm)
- @ Géométrie Fil 5 (@8) (SDG=0mm) . Géométrie Fil & (SDG=0mm) , Géométrie Fil 7 [SDG=0mm)
o '.] _A 5: Découpe compléte - (4X)(4,025%) - Géométrie Fil 5 (28] (SDG=0mm)...

=+ Etape usinage

Géométrie fil : Nom de la géométrie fil

Lors de la création de la géométrie fil, le champ Nom est maintenant vide par défaut. Si vous ne saisissez rien dans
ce champ, le nom par défaut sera appliqué (comportement des versions antérieures). Si vous renseignez un nom,
celui-ci définira le début de la géométrie fil, avant la sous-dimension et éventuellement le diametre.

Géométrie fil : Diameétre dans le nom de la géométrie fil
Si la géométrie est un cylindre ou un cercle, le nom de la géométrie fil contient la valeur du diameétre.
- i Géométries fil

w= Géomeétrie fil 2 (@14) (SDG=0mm)
w= Géomeétrie fil 1 (SDG=0mm)

Géométrie fil : Meilleure visualisation d'une géométrie fil limitée

Si une limitation a été définie dans une géométrie fil via les champs Début de découpe et Fin de découpe, celle-ci
est mieux visible dans 'apercu final de la géométrie fil dans la zone graphique.

Analyse des formes fil : Fleche rouge sur la géométrie fil

Lorsque la commande de visualisation Fléche d'écho dans les dialogues est activée dans le document fil, une fleche
rouge s'affiche dans la zone graphique et pointe sur la géométrie sélectionnée dans l'analyse des formes fil.
Technologie fil : Gestion de la rugosité

Vous pouvez renseigner des valeurs de rugosité dans un document de technologie fil.

Rugosité
Ra Rz

1.4um
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Technologie fil : Gestion des technologies d’entrée et de sortie

Les nouveaux types de technologies Entrée et Sortie sont disponibles dans le document de technologie fil, ainsi que
dans la méthode fil.

Une icbne spécifique a été attribuée a chacun des types de technologies afin de les identifier plus facilement lors
d’'une recherche de technologie.

Type de technologie

< Finition
Ebauche
1< Finition
"= Entrée
= Sortie

E

Lors de la sélection de la technologie principale dans le document de technologie fil, s'il n'existe qu'une seule
technologie d'entrée ou de sortie, celle-ci est sélectionnée par défaut dans l'onglet Entrée ou Sortie.

De méme, lors de la sélection d'une technologie depuis une méthode, si une technologie d'entrée ou de sortie est
requise et si le document de technologie ne contient qu'une seule technologie d’'entrée ou de sortie, celle-ci est
automatiquement sélectionnée.

Technologie fil : Technologie courante par défaut
Une technologie fil est sélectionnée lors de la création de la premiere opération de découpe sur une géométrie.
Dans la seconde opération de découpe créée sur la méme géométrie, la technologie sélectionnée par défaut est

maintenant la technologie utilisée pour 'opération précédente.

Méthode fil : Choix de la technologie en fonction de la matiére et de I'épaisseur de
la piéce
Les deux nouvelles variables DésignationMatiérePiéce et HauteurMaximaleDeDécoupe sont disponibles dans la

méthode fil. Elles peuvent étre utilisées dans une action de sélection d'une technologie pour renseigner par défaut
la matiére de la piéce et la hauteur de découpe maximale.

I{::I x 4} { ;z_ IH | Principal |
=
; F\LecPsllzlrec::ieoaﬂmef'ljément1 (Selection d'une face) pett Toujours bl | (s
= Cuestion |Select techno | nn
Diameétre du fil oy
Matire du il | || >>
Matiére pigce |: Me.PEDésignationMatierePiece | 58
Profondeur coupe max |:l'-.-1E.PEHauteurl‘-;1axin1a|EDEDEccupe | >
Nombre d'opération 0 oy
Rz Opm >
Ra Opm >
Type de finition
Yo N4
=% 37 N D
Ebauche Finition Entrée Sortie
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Méthode de découpe fil : Création d’'une géométrie fil

La nouvelle fonction Créer géométrie fil permet de créer une géométrie fil directement dans la méthode. Il est
possible de définir les mémes parameétres que ceux disponibles lors de la création manuelle d'une géométrie fil
dans un document fil.

Page d'accueil _EgMéthodededécoupefiH* ¥ X
o x 4§ = 'H Principal ” Parametres
572 Méthode de découpe fil 1 Actif o i
Créer géométrie fil 1 g
Type de géométrie e @
Un profil | Deux profils Faces

Premiére courbe Rien “

Angle d'inclinaison 0° .

Raccord des éléments tangents ] T 2
[ [
| |

\ l|
J! L

Cenigue (a... | Cylindrique. .

Raccord des éléments nen tangents ,' 'I-‘
[ [
| |
| | |
A l‘ J

Conique | Angle vif

Repére géométrique Rien >
Hauteur a usiner Hauteur pigce (]
=

Sous dimension Omrmn Y

Nom ou préfixe du résultat | |

Identifiant de rappel de géométrie | | >

Document d’atelier : Tenue de chute

La nouvelle propriété DistanceRetenueChute est disponible dans les sections Standard > Usinage > Géométrie et
Standard > Usinage > Opérations > Fil > Découpe des documents d'atelier.

Cette valeur correspond a la tenue de chute renseignée dans la seconde partie de la définition d'une géométrie fil.

Document d’atelier : Nom du document de technologie fil

Afin de récupérer le nom du document de technologie fil utilisé dans I'opération de découpe, les trois propriétés
suivantes ont été ajoutées a la section Standard > Usinage > Opérations > Fil des documents d'atelier :

* NomDocumentTechnologie
* NomDocumentTechnologieEntree
* NomDocumentTechnologieSortie

Document d'atelier : Matiére du fil

Afin de récupérer le nom du matériau du fil défini dans la technologie fil, les trois propriétés suivantes ont été
ajoutées a la section Standard > Usinage > Opérations > Fil des documents d'atelier :

* MatériauFilDocTechno (nom du matériau du fil pour la découpe principale)
* MatériauFilDocTechnoEntree (hom du matériau du fil pour la découpe d'entrée)
* MatériauFilDocTechnoSortie (nom du matériau du fil pour la découpe de sortie)

90 TopSolid



Nouveautés TopSolid'Cam 7.18

Simulation : Angle de dépouille maximum

L'angle de dépouille maximum du fil défini dans la machine fil est pris en compte lors de la simulation d'une
opération de découpe. Le texte de I'angle du fil s'affiche en rouge si la valeur maximum est dépassée.

Informations spéciiques du fil A

Angle 27.821°

Dans le gestionnaire des opérations, I'opération est soulignée et un message utilisateur apparait, en plus d'un
message d'erreur lors de I'exécution de l'opération. Les synchronisations qui sont en dehors des limites sont
affichées en rouge dans la zone graphique.

Simulation : Echelle de simulation du fil

Il est possible d'ajuster I'échelle sur le diameétre du fil lors de la simulation, sans modifier le diamétre réel du fil. Ce
parametre est disponible dans les options du document fil, ainsi que dans la fenétre de simulation. Vous pouvez
régler un facteur d'échelle pour chaque document fil.

Options 1 X Page d'accueil I‘-'. Fil2* |
Bl e 7 « x 7
0 I Géneo Pogedacevil dFa2:
i Cotation Ophonsdesml.llaion
[ Annotation DL . z
points d'entrée
[ Tolérances w {" ﬂé
: Zmm
[ Esquisse - affick
.| Assemblage T i - e %
= g Distance des points de sortie o &
[ Forme 2 - 9[;( @
= [ Usinage mm P
@ Tolérances d'usinage = ¥
#% Analyses Distance de recherche des poi.. Positi d dela ¥
@ Mouvements de ligison Informations spécifiques du fil &
?‘ Posages Tenue de chute
¥ vuelso - Angle 0.000"
@ Tournage
[g Usinage en bout Distance de dégagement Echelle de simulation du fil -
¥ Points pilotés Zmm '
L .
L"‘r Percages Diametre d'enfilage
? Documents atelier 3mm
B Départ/Fin ajout synchros ...
P oL sy|
Cercle complet
Angle de départ
o

B enfilage au centre

Simulation

Echelle de simulatien du fil

5

Points technologiques : Amélioration de I'affichage des stops

La visualisation des points technologiques de type Stop a été améliorée. La lettre M suivie du numéro est affichée si
la valeur est comprise entre 1 et 5; sinon, seul la lettre M est affichée.
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Nouveautés TopSolid'Tooling 7.18

Ce chapitre décrit les nouveautés apportées aux applications Split, Mold, Electrode, Strip (Mise en bande) et
Progress (Outillage progressif) du logiciel TopSolid 7 dans la version 7.18.

TopSolid'Split

Attributs des ensembles

Désormais, seules des formes surfaciques peuvent étre ajoutées a I'ensemble Surfaces de plan de joint et seules
des formes solides peuvent étre ajoutées aux ensembles Blocs rapportés, Noyaux rapportés et Blocs empreintes.

Dans l'arbre des options d'un document Séparation de blocs, la nouvelle catégorie Séparation de blocs > Attributs
> Ensembles vous permet d'attribuer une couleur et/ou une transparence aux surfaces de plan de joint au moment
de leur inclusion ou de leur suppression de 'ensemble.

@ Ensembles
Inclusicn dans I'ensemble des surfaces de plan de joint
Couleur:
Transparence :
' 50% )(
Suppression de |'ensemble des surfaces de plan de jeint
Couleur:
Transparence :
[ | 0% b4

Il est également possible de prédéfinir des attributs pour les ensembles Blocs rapportés, Noyaux rapportés et
Blocs empreintes.

La couleur et la transparence des formes de séparation sont reportées sur les piéces produites par le document
Séparation de blocs et qui seront incluses dans le moule.
Publication d'entités

Le sous-menu Publications a été ajouté au menu Outils, ce qui permet désormais de publier des entités
dans un document Séparation de blocs. Celles-ci sont ensuite copiées dans 'assemblage issu du document
Séparation de blocs ainsi que dans le moule.

Calques

Si des calques sont définis pour les formes de séparation, ceux-ci sont associés aux pieces produites par le
document Séparation de blocs. Lorsque 'assemblage issu du document Séparation de blocs est inclus dans le
moule, les calques sont conservés sur les formes des pieces.

Les calques doivent étre identiques entre les documents Séparation de blocs et Moule. Il est recommandé de
prédéfinir les jeux de calques dans deux documents modeles Séparation de blocs et Moule.
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TopSolid'Mold

Inclusion des blocs empreintes

Dans la commande d'inclusion, la nouvelle option Copier les publications permet de copier les entités qui sont
publiées dans le document Séparation de blocs.

Mom de l'occurrence :

| |
Document :

| & Plug v|
Code:

|B Copier les publications |

Talon

Initialisation des réglages
Afin de faciliter et d'accélérer la création de talons identiques, il est possible d'initialiser les paramétres et les
réglages de la commande Talon, en se basant sur ceux utilisés pour créer le premier talon.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face du premier talon avant de lancer la commande.

Ejecteur

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d'accélérer la création d'éjecteurs identiques, il est maintenant possible d'initialiser les
parametres et les réglages de la commande Ejecteur, en se basant sur ceux utilisés pour créer le premier éjecteur.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face du premier éjecteur avant de lancer la commande.

Tolérances de limitation

La limitation créée par la commande Ejecteur se base sur une tolérance linéaire de 0,01mm et une tolérance
angulaire de 0,05°. Pour modifier ces valeurs, il fallait précédemment passer par une commande contextuelle
appelée sur l'opération de limitation réalisée dans le document de I'éjecteur. Les tolérances de modélisation de la
limitation sont maintenant ajustables directement dans la rubrique Options avancées de la commande, évitant
ainsi I'édition en place de I'éjecteur.

Options avancées

Tolérance linéaire de limitation :

0,07 mim

Telérance angulaire de limitation :

0,05°
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Procédé d'éjecteurs
Longueur d'alésage
La longueur d'alésage était auparavant calculée depuis la longueur usinée de I'éjecteur.

En version 7.18, cette longueur est calculée depuis la longueur minimale usinée, ce qui évite des problémes
d'usinage dans le cas d'éjecteurs présentant une limitation de grande amplitude.

s

N
%

%

Longueur d'alésage calculée depuis la longueur usinée. Longueur d'alésage calculée depuis la longueur minimale usinée.

Régulation

Répétition par motif symétrique

Il est maintenant possible de répéter les composants inclus automatiquement dans une régulation en utilisant un
motif symétrique, ce qui génére automatiquement une opération Miroir local.

Modifier percages

La commande Modifier percages dispose de la nouvelle option Inverser la direction qui facilite I'inversion des
directions de plusieurs percages de régulation simultanément.

[ Diamnétre
10mm
[ Surlengueur

Bmm

IH Inverser la direction I

Modifier puits

La nouvelle commande Modifier puits est disponible dans I'édition d'une d’esquisse de régulation. Elle permet de
modifier facilement le diamétre, la direction, le plan de référence et le mode de calcul de la profondeur pour un lot
de pergages puits sélectionnés.
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@ Modifier puits

Puits de référence:

Puits 2 - dh |

Puits supplémentaires :

Puits 3
| Puits 1

|| Cacher

Assistant distribution de percages

La nouvelle commande Assistant distribution de percages est disponible dans une esquisse de régulation.
Elle permet de répartir des percages sur un profil englobant les pieces a réguler. Les percages sont répartis en
respectant un écart minimum entre chaque percage, tout en encadrant les éléments a réguler (en rose) et en
évitant avec une marge les éléments sélectionnés en jaune.

TopSolid
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@ Diamétre
|1{J mm |
@ Direction

‘}' Forme 1 <188>:4r ~ dh |

B Flan de référence

IForme‘I <188>:Face(d ~ ok I

’ﬂ@%

|Emm |

Arrondi :

<non spécifié> x

r-==-=--n-"
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L'assistant ne crée pas de commande dans I'esquisse de régulation qu'on pourrait éditer a posteriori pour la
modifier. Celui-ci produit une esquisse qui peut étre modifiée dans la résolution de l'esquisse de régulation en
modifiant et/ou en ajoutant des contraintes.

S =

Assistant distribution de puits

La nouvelle commande Assistant distribution de puits est disponible dans une esquisse de régulation. De la méme
maniére que l'assistant de distribution des percages, elle permet de répartir des percages puits sur des profils. La
zone de répartition des puits est définie par une silhouette avec marge des piéces de I'ensemble a mouler.

Les percages sont répartis en respectant un écart minimum entre chaque percage, tout en encadrant les éléments
aréguler et en évitant avec une marge les éléments en jaune.
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L'assistant ne crée pas de commande dans I'esquisse de régulation qu'on pourrait éditer a posteriori pour la
modifier. Celui-ci produit des points puits qui peuvent étre modifiés dans la résolution de I'esquisse de régulation.

Procédé de circuit de régulation
Auparavant, la couleur du circuit de régulation était reportée sur les faces résultant du procédé de régulation.

En version 7.18, la nouvelle option Appliquer la couleur du circuit, disponible dans les options avancées, permet
d'appliquer la couleur du circuit de régulation aux faces résultant du procédé.

Représentations
O Toutes

) Détaillée

Procédé d'usinage
Document :

<non spécifié> -

Procédé:

B Appliquer la couleur du circuit I
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Buse

La nouvelle commande Buse permet d'inclure un composant de type buse. La buse est dimensionnée en fonction
de I'environnement du moule et est automatiquement limitée a la longueur souhaitée.

De plus, une forme d'alimentation correspondant a la matiére plastique contenue par la buse a été définie dans les
composants buses. Celle-ci est ensuite automatiquement considérée lors de la création de la grappe plastique.

Fabricart :
Meusburger
Famille :

7 E 1600 - Buse dinjection 1° sans rayon
Code:
[ Utiliser e meillewr code

E1600/ 24 % 56/ 5

Gestion die buse [E 1600 f 24 = 56 / 5 - Buse d'in—

Type de limstation :
Plan

Cirguit " alimentation 1 <12987=:Face(26)

Dimensionnement et limitation de la buse
gréce a la nouvelle commande Buse.

Grappe plastique

La nouvelle commande Grappe plastique permet de créer automatiquement la grappe plastique du moule.

La forme d'alimentation est

automatiquement limitée avec la buse.

Un document piéce contenant l'union des pieces des ensembles a mouler et I'alimentation, ainsi que les formes
d'alimentation déclarées dans les composants comme les buses est créé. Vous pouvez ainsi créer des analyses

rhéologiques plus précises de l'injection du plastique.

v x?

@ Visualisation des résultats

Front de matiére - En fonction du temps

v
l i« q P

Temps de remplissage :

[p.22051<

Temps total de remplissage :

[p.271277s

Miveau de remplissage :

62.068062%

014

0.09
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Seuil

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d'accélérer la création de seuils identiques, il est possible d'initialiser les parametres et les
réglages de la commande Seuil, en se basant sur ceux utilisés pour créer le premier seuil.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face du premier seuil avant de lancer la commande.

Doigt de démoulage

Procédé sur le tiroir

L'usinage créé par l'inclusion du doigt dans un tiroir peut maintenant étre réalisé avec un raccord de type chanfrein.

Il est également possible d'appliquer un procédé d'usinage sur les faces usinées dans le tiroir.

Procédé du doigt avec un raccord de type chanfrein. Procédé d'usinage sur le procédé du doigt dans le tiroir.

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d'accélérer la création de doigts identiques, il est possible d'initialiser les parametres et les
réglages de la commande Doigt de démoulage, en se basant sur ceux utilisés pour créer le premier doigt.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face du premier doigt avant de lancer la commande.

Ressorts

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d’'accélérer la création de ressorts identiques, il est possible d'initialiser les paramétres et les
réglages de la commande Ressorts, en se basant sur ceux utilisés pour créer le premier ressort.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face du premier ressort avant de lancer la commande.

TopSolid
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Mise en plan

Style de circuit de régulation

En mise en plan, le style de circuit de régulation offre de nouvelles catégories permettant de régler plus finement
les attributs des différents traits des circuits de régulation.

Pour les traits de percage de régulation, les traits visibles et les traits cachés sont différenciés. Il en est de méme
pour les traits des composants de régulation.

100

Traits visibles de percage de régulation
Visibilité :

Visible ~
@ Attributs :
. X
] Demi-teinte
Calque:
V|¢

Traits cachés de pergage de régulation
Visibilite :

‘Caché w
B Attributs :

----------------------- B X
[ Demi-teinte

Calque:

| Mk

b 05,
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TopSolid'Electrode

Attributs des ensembles

Désormais, seules des formes surfaciques peuvent étre ajoutées a 'ensemble Coques, seules des formes solides
peuvent étre ajoutées a 'ensemble Formes érodantes et seules des pieces peuvent étre ajoutées a I'ensemble
Electrodes.

Dans l'arbre des options d'un document Electrodes, la nouvelle catégorie Electrodes > Attributs > Ensembles
vous permet d'attribuer une couleur et/ou une transparence aux coques au moment de leur inclusion ou de leur

suppression de I'ensemble
@ Ensembles

Inclusicn dans I'ensemble des coques

Couleur:

Transparence :

vy x

Suppression de |'ensemble des coques

Couleur:

Transparence :

v %

Il est également possible de prédéfinir des attributs pour les ensembles Formes érodantes et Electrodes.

Forme érodante

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d’'accélérer la création de formes érodantes identiques, il est possible d'initialiser les parametres
et les réglages de la commande Forme érodante, en se basant sur ceux utilisés pour créer la premiére forme
érodante.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face de la premiére forme érodante avant de lancer la commande.
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Electrode

Initialisation des réglages
Afin de faciliter et d'accélérer la création d'électrodes identiques, il est possible d'initialiser les parameétres et les
réglages de la commande Electrode, en se basant sur ceux utilisés pour créer la premiere électrode.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face de la premiére électrode avant de lancer la commande.

Positions théoriques

Dans I'arbre des options du document Electrodes, la nouvelle option Nommer les positions permet de nommer les
différentes positions théoriques d'une électrode en définissant un préfixe.

Les positions sont nommées dans I'ensemble des positions théoriques liées a I'électrode. Il est possible de modifier
leur ordre en déplacant les positions dans cet ensemble. Le numéro de position de I'électrode dépend de sa
position dans la liste.

Electrode

Marge pour le calcul de I'e...

|m V| = ] Ensembles
Marge pour le calcul de la ... '--FE Ensemble des formes a usiner 1
= 4% Electrodes

Smm -

= &5 E-01
Positions initiales + ®# E-01 <Position n*1=
Marge de sécurité: = -.E':r Positions théoriques (E-01)
Smm = @ E-01 <Position n"4s

= @ E-01 <Position n®3= )

Pesitions théoriques 2l W E-01 <Position n"2>

B Mommer les positions
Préfine:

|F'05iti0r1 n® |

La nouvelle commande Construction > Motifs > Optimisation de motif permet de modifier 'ordre des positions
dans un motif afin d'optimiser la trajectoire entre les points de ce motif. Les positions des électrodes théoriques
créées avec un motif optimisé seront alors naturellement ordonnées suivant cet ordre.

Assistant électrode

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d'accélérer la création d'électrodes du méme type, il est possible d'initialiser paramétres et les
réglages des commandes Forme érodante et Electrode lancées par I'assistant.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face de la premiére électrode avant de lancer la commande.

Traitement Assemblages électrode/mandrin

Le document Travail propose le nouveau traitement Assemblages électrode/mandrin qui automatise la création
d'un document assemblage contenant I'électrode et son mandrin pour chaque électrode présente dans le
document électrodes.
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TopSolid'Strip (Mise en bande)

Bande

Section d'impression

Dans les options avancées de la commande Bande, la nouvelle option Section d'impression permet d'imprimer une
section autour de chaque poste lors de la création de la bande et de réduire les temps de calcul a la création des
poingconnages.

La section doit étre dessinée autour des formes a mettre en bande.

Lorsque les options avancées Section d'impression et Avec squelette simplifié sont couplées, il est possible
améliorer d'environ 50 % le temps global de création de la bande et de ses poingconnages.

Sans épaisseur

Dans les options avancées de la commande Bande, la nouvelle option Sans épaisseur permet de créer une mise en
bande surfacique. Cela permet de créer des mises en bande a partir de formes de postes surfaciques dans le cas de
devis, par exemple.
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TopSolid'Progress (Outillage progressif)

Téte

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d'accélérer la création de tétes de poingons identiques, il est possible d'initialiser les parametres
et les réglages de la commande Téte, en se basant sur ceux utilisés pour créer la premiére téte.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face de la premiére téte avant de lancer la commande.

Ressorts

Initialisation des réglages

Afin de faciliter et d’'accélérer la création de ressorts identiques, il est possible d'initialiser les paramétres et les
réglages de la commande Ressorts, en se basant sur ceux utilisés pour créer le premier ressort.

Pour cela, il suffit de sélectionner une face du premier ressort avant de lancer la commande.
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Nouveautés TopSolid'Cut 7.18

Ce chapitre décrit les nouveautés apportées a l'application Usinage Télerie du logiciel TopSolid 7 dans la version
7.18.

Micro-attaches

Document de régles d'évacuation

D'importantes évolutions ont été apportées aux micro-attaches, notamment l'introduction du nouveau document
Régles d'évacuation. Ce document permet de définir une largeur de micro-attache en fonction d'une plage
d'épaisseurs et également d'indiquer le nombre de micro-attaches en tenant compte de la taille de I'élément
sélectionné et du périmeétre du contour sélectionné.

| Nouveau document a X
Type: Modéle : il
| Usuel H Avancé ” Spécial

ﬁ Modeles de projet
=L ) Mes modeles
56{. Procédés d'usinage {’_‘.' Standard Ternplates
H Propriété <7_|' Machining Standard Templates
\;_ Regles d'assistant j:,:—'l MDd:EIES standards .
"1l Modéles standards Usinage

':'.: Regles de contraintes d'escalier E=] Modéle vierge

rl Morme de trou de passage

:Q/ Regles de mise a plat

‘1—' Regles de positicnnement automatique
wan
i 1 Régles de procédé

Régles de post-traitement de MF

39; = Régles de tuyauterie
@' Régles des marges d'un cylindre

f" Régles des marges d'une boite

Régles d'évacuation

HEE Technologie de découpe
% Technologie de poingonnage
;:J.cd Technologie fil

Projet:

Micro-attache

v X ?

Le document Regles d’évacuation se présente comme ci-dessous et peut étre complété selon vos préférences.

Page d'accusil |45 Régles d'évacuation 1 ¥ X
Micro-attaches |
Matériau  Gaz dh | = Matériau
> % Catégorie
Acier au carbone -
Document
| @ Ader -
=Gar
Document
[ Largeur des micro-attach, )
»
2mm 05mm %
[Smm. Amm |
| 10mm [1,5mm |
Longueur Nombre de micro-attaches. &5
>
Somm x
200mm 2
Périmétre  Nombre de micro-attaches. &b
»
200mm 2 x
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Une fois le document complété et enregistré, il est possible de le sélectionner dans un document de tdlerie

d'usinage, via la commande Gestion > Gestion des micro-attaches.

GAccueiI {Equipements ¥ 9 Gestion | ¥ | =i Découpe ¥ | & Découpe Tube ¥ #1 Découpe

@& 88| & | =50

[5’ Page d'accueil |9 Régles d'évacuation 1

SEILT 5| suopeady

sabeulsé;

=

B g FEHS A

4o &

1N
45

Amorces standards...

Gestion de la piéce unitaire...
Gestion des ameoerces...

Gestion du traitement des coins...
Gestion des micro-attaches...

Gestion des découpes...

Gestion des Liaisons...

Gestion de I'erdennancement...

Gestion des coupes communes...

Gestion des découpes de chute...

Gestion de la découpe de squelette...

Brilage...

Percage...
Contrdles...

Gestion de la position des pinces...

Pour que le document de régles d'évacuation soit disponible a la sélection, son emplacement doit étre référencé

dans le projet courant.

m Gestion des micro-attaches X

%% Régles d'évacuation

|V

% Régles d'évacuation 1

<non spécifié>

Largeur de micro-attache

0,2mm

Internes

Position ¢ Aucune

Externes

Pesiticn ¢ Aucune

Dans le document de régles d'évacuation, les régles de longueur et de périmétre sont utilisées en choisissant
d'appliquer des micro-attaches réparties sur chaque segment pour la longueur et réparties sur tout le contour pour

le périmétre.
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m Gestion des micro-attaches X

%¥ Régles d'évacuation

| % Regles d'évacuation 1

- |

Options
Largeur de micro-attache

0,2mm
@ Internes
Position m Réparties sur contour

Mombre de micro-attaches

2

@ Externes

Pasiticn

a Réparties sur segment

Mombre de micro-attaches

2

Nouveautés TopSolid'Cut 7.18

Une icbne correspondant aux régles d'évacuation est affichée dans I'option Micro-attaches de la commande
Affectations automatiques ou dans la commande Micro-attaches. Elle indique que les micro-attaches seront
affectées en fonction des paramétres définis dans le document de régles d’évacuation. Si I'icone n'apparait pas, la

valeur affichée est celle renseignée dans la commande Gestion des micro-attaches.

PSS 8F [ [RCA%

Options
[ Forcera largeur de micro-attache
0,3mm

5 Internes

Position  §} Réparties sur contour

f==7

|

‘accueil | %P Régles d'évacuation 1 |§72%

[JForcer le nombre de micro-attaches

[Z] Externes
Position  §_) Réparties sur segment

[ Forcer le nombre de micro-attaches

TopSolid
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Positionnement des micro-attaches

De nouveaux modes permettant de mieux positionner les micro-attaches sont disponibles dans les commandes

Gestion des micro-attaches et Affectations automatiques.

m Gestion des micro-attaches x

%7 Régles d'évacuation

| %%+ Regles d'évacuation 1

- |

1| Options
Largeur de micro-attache

0,2 mm

Internes

Pesiticn F_:j Réparties sur contour

MNombre de x Aucune

2

D Une seule
@ Réparties sur segment
Q Réparties sur contour

Externes

Position

m Gestion des micro-attaches x

%" Régles d'évacuation

|ﬁ- Regles d'évacuation 1 v|

(ili] Options
Largeur de micro-attache

0,2mm

Internes

Position 3¢ Aucune

Externes

Position S Aucune

Aucune

Une seule

Dans les coins

Réparties sur segment

Réparties sur segment et dans les coins

Réparties sur contour

oD DD x

Réparties sur contour et dans les coins

De nouvelles configurations sont également disponibles, vous offrant ainsi plus de possibilités pour positionner les

micro-attaches.

m Gestion des micro-attaches x

%7 Régles d'évacuation

| %%+ Regles d'évacuation 1

- |

1| Options
Largeur de micro-attache

0,2 mm

Internes

Position D Une seule

Autres contours D Optimisée
Rectangles I:j Optimisée
Oblongs (C) Optimisée
Cercles Q Optimisée
Ornm < Taille du contour < | 200mm

Externes

Position ¢ Aucune
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% Régles d'évacuation
|ﬁ- Régles d'évacuation 1 v|
4] Options
Largeur de micro-attache
0,2mm
Internes
Position D Une seule
Autres contours D Optimisée
Rectangles I:j Optimisée
Oblongs (C) Optimisée
Cercles Q Optimisée
Omm < Taille du O Optimisee
Externes O Haut
Position & Aucune Q Bas
O Gauche
Q Droit
O Meilleure des quatre
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Affectation automatique

Apercu de découpe

Un apercu de découpe est maintenant disponible dans la commande Affectations automatiques, vous permettant
de prévisualiser la future découpe et de voir a I'avance le résultat de l'opération.

Accueil Equipements % <G Gestion = -=j Découpe + | # DécoupeTube & 7 Découpe3 axes & U Poingonnage & [ Imbrication & =j Annexe & 5 Opération CN & i Vérification Gestion des travaux ¥ | ms Visualisation ¥ YP"Analyse ¥ | 7 Construction 7
quip: P P P connag: P y: .

| o e E’j ‘12 IRCAY A A S HEHEHE I o
dométries Page d'accueil | § Chameleon®
 Affectations K ?
4

VIR \
I3 Sélection

Type bl Tout

£ Ordonnancement des contours

-
Enchainement Téle entiére

OO

Départ [ Bas gauche
Sens de progression ++ Horizontal
Stratégie 27 Auplus court
Priorité des usinages 3 Aucune

() Recalculer les liaisons existantes

‘% Pasition du point de départ sur le contour

Accrochage K] vibre

Internes
Cercles () optimisée
Oblongs () Optimisée
Rectangles [ Optimisée
Autres contours 5] optimisée
) (@]
(O Privilégier les coins
Externes
Centours 5] optimisée
Ajustement K Aucun

(0 Privilégier les coins

(] Bviter les arcs

Les différents numéros représentent la trajectoire d'usinage, 1 correspondant au point de départ.

8 Accueil |0 Equipements ¥ | 1@ Gestion ¥ i Découpe ¥ | DécoupeTube ¥ | #7Découpe5axes ¥ X Poinconnage ¥ [EllImbrication ¥ =i Annexe ¥ Opération CN | i Vérification |44 Gestion des travaux & | Ml Visualisation & ¥ Analyse ¥ " Construction 7
- | E:E 12 1RCA’ S‘E:‘: WpEHEE S %
Sométries Page d'accusil {1 Chameleon*
7 Affectations v X&) ?
VAAVESREE
[3 sélection
BB

Type W Tout

_Z Ordonnancement des contours

-
Enchainement Tole entiére

LOBOOOO

Départ ] Bas gauche
Sens de progression ++ Horizontal
Stratégie 2 Au plus court
Pricrité des usinages 3 Aucune

() Recalculer les lisisens existantes

% Position du paint de départ sur le contour

Accrochage K] vibre
Internes

Cercles () optimisée
Oblongs () optimisée
Rectangles [ optimisée
Autres contours L7 Optimisée

(7] Privilégier les coins

Externes
Contours 7] optimisée
Ajustement ¥ Aucun

() Privilégier s coins

(0] Eviter les ares
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Point de départ

La configuration du point de départ est désormais possible aussi bien pour les contours internes que pour les

contours externes.

Vous pouvez personnaliser le point de départ en fonction de différentes formes. Ces nouvelles options fonctionnent
également avec les amorces.

% Position du point de départ sur le contour

R Libre

Accrochage

Internes

Cercles

Oblongs

Rectangles

Autres contours

[ Privilégier les cains
Externes
Contours

Ajustement

[ Privilégier les coins

[ Eviter les arcs

() optimisée

Optimisée

Q

Haut

Bas

Gauche

Droit

QOO0

Meilleure des quatre

% Position du point de départ sur le contour

Accrochage

Internes

Cercles

Oblongs

Rectangles

Autres contours

[ Privilégier les cains
Externes
Contours

Ajustement

[ Privilégier les coins

[ Eviter les arcs

{R] Libre
() optimisée

Il est également possible de configurer ces options dans la commande Gestion des découpes.

OAccueiI ;F:qul'pements ¥ | 9 Gestion

L@ ¥a &

Page d'accueil |47 125

¥ | = Découpe ¥ | 4% Découpe Tube ¥ i Décou

ST G| suoneadg 5

sabEUIs "

(v

g FEHL D

o

Amorces standards...

Gestion de |a pigce unitaire...
Gestion des amorces...

Gestion du traitement des coins...
Gestion des micro-attaches...

Gestion des découpes...

Gestion des Liaisons...

Gestion de I'ordennancement...

Gestion des coupes communes...

Gestion des découpes de chute...

Gestion de la découpe de squelette...

Brilage...

Pergage...
Contrdles...

Gestion de la position des pinces...

Accrochage

Internes

Cercles

COblongs

Rectangles

Autres contours

[ Privilégier les coins
Externes
Contours

Ajustement

[ Privilégier les coins

[ Eviter les arcs

{] Libre

() Optimisée
(C) Optimisée
[ optimisée
L] Optimisée

] Optimisée
& Aucun

2 Position du point de départ sur le contour

A noter que, dans tous les cas, les coins concaves sont systématiquement évités. Si le point choisi par TopSolid est
un coin concave, le point-clé le plus proche est automatiquement privilégié.
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Stop machine

Il est désormais possible d'ajouter des stops machine a quasiment tous les éléments de la découpe 2D. Pour cela,
il suffit d'appeler le menu contextuel sur une découpe ou un autre élément de la découpe 2D et de sélectionner la
commande Ajouter stop machine. Le stop machine se positionne alors sur le point de départ de la découpe.

Découpe
Editer...

Supprimer

Supprimer

CAD 3

Le stop machine est représenté par un carré rouge. |l peut étre supprimé via le menu contextuel.

TopSolid 1M1
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Vous pouvez également ajouter un stop machine manuellement directement depuis 'option Evacuation.
5 Accueil |40 Equipements ¥ | 9 Gestion ¥ | =i Découpe + | 47 Découpe

I ¥ T IRA%Z"

“%r Evacuation

Type d'évacuation x Aucun

igi
e
i

. Stop machine

Des stops machine peuvent également étre ajoutés aux liaisons.

6 Accueil |0 Equipements ¥ M@ Gestion ¥ | =i Découpe ¥ | 4 Découpe

- ?-wv - % i ﬁ\/

¢ Etat de la téte

Etat de |a téte rﬂ Téte haute
Waleur de remontée en téte haute

40mm

Etat de |a téte (micro-attache) .+ Téte basse
Waleur de remontée en téte haute (micro-attache)

40mm

%/ Liaison adoucie

Calcul des rayons [\w}l Automatique
Rayon de départ

Smm

Rayon sur point de passage

Smm

Rayon de fin

Smm

/1, Résolution des liaisons dangereuses

Type de résolution ¥ Aucune
“gr Evacuation
Type d'évacuation # Aucun

R Aucun

. Stop machine
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Marquage

Compteurs

Nouveautés TopSolid'Cut 7.18

Le marquage a été amélioré et propose deux nouvelles options : Compteur global et Compteur global par piéce.

Contenu

Mode:
Irnbrication ~
Type Valeur
Compteur global = | Deuble-clic pour modifier les options
» Compteur global par pigce Al Double-clic pour modifier les options

Client (Tache)
Commande (Tache)
Compteur g

Désignation (Piéce)
Mom (Piéce)

Reférence (Piece)
Texte personnalisé

lobal

Pour régler le format du compteur, il suffit de double-cliquer dans la cellule. Il est ensuite possible de définir le
nombre de caractéres minimum et le caractére de complétion.

& Notes de marquage O X

Maombre minimum de caractéres :

1

Caractere par défaut :

]

Exemple:
ot

3

W ¥

Ces options ne sont disponibles que dans un contexte d'imbrication, c'est-a-dire dans le document modéle en mode
imbrication ou dans un document issu d'une imbrication.

Le compteur global incrémente les piéces sans les distinguer, tandis que le compteur global par piéce numérote
simplement chaque type de piéce de 1 a N. Les compteurs induisent une dépendance de chaque tdle relativement
a celles qui la précedent dans I'imbrication.

Par ailleurs, la nouvelle commande Mettre a jour les notes de marquage de lI'imbrication permet de forcer le
recalcul de toutes les opérations de marquage de l'imbrication. Elle est disponible uniquement dans le menu

Annexe du document d'usinage.

= Annexe

TopSolid

¥ Opération CN &

| Vérification 'ﬁr Gesticn des travaux

= 2|

=¥ Lt

ik

B ®: N @5

Jog virtuel...
Palpage de points...
Medification du brut... B
Gestion de I'envircnnement...
Activation d'éléments machine...
Repositicnnement piéce...

Supprime un repositionnement pigce...

Extraire le brut de la pigce CM...

Esquisse d'usinage...
Texte baton...
Motes de marguage...

Motes de marquage de chutes...

Mettre & jour les notes de marquage de l'imbrication
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Imbrication marquée avec le compteur global.

Notes de marquage de chutes

La nouvelle commande Notes de marquage de chutes est disponible dans le menu Annexe d'un document modeéle
ou d'un document de télerie d'usinage issu d'une imbrication, si une découpe de chute a été effectuée.

%] AR % %S| LB

Plusieurs options sont disponibles pour composer le texte.

Compteur global
Compteur glebal par date
Date

Dimensions boite
Epaisseur

Matériau

Texte personnalisé

Le format des éléments utilisés pour exprimer la date est le suivant :

* dd correspond au jour;
* mm correspond au mois ;
* yyyy correspond a l'année.

 Notes de marquage de chutes = O x

Format :
dd/MM/yyyy

Exermnple :
10/10/2023
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L'ordre des éléments est personnalisable selon vos besoins.

TopSolid

|' * Motes de marquage de chutes

Format :

¥yyy/MM-dd

Exemnple :
2023/10-10

v X

# Esquisse d'usinage | *

Type

Texte personnalisé

Epaisseur

Deuble-clic pour medifier L.,

Texte personnalisé

Dirmensicns boite

Double-clic pour modifier L.,

Texte personnalisé

Compteur global

Deuble-clic pour medifier L.,

2mm

Bas gauche

Marge (min] :

Position manuelle :

Piece

Posi..  Posi..

Posi.. Taille  Angle Ignorer

Pilotes

Acier-1,0-1100,060x1000,00-601

Nouveautés TopSolid'Cut 7.18

Exemple de marquage de chute.
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Document Travail

Réexécution

La nouvelle option Réexécuter est disponible dans le document Travail.

|ﬂ} Travail ”n‘f Traiternents ”E_ Résultats ||| Synthése |

Sélecticns

Traitements disponibles : Traitements & appliquer:

Nomenclatures

TopSalid'Cam o esign) (BOM - Tache)
TopSolid'Cam SheetMetal Mises & plat (TopSolid'Design) (Mises & plat / Bom t
TopSolid'Design :|h> Télerie usinage (TopSclid'Cam SheetMetal) (Tolerie
TopSalid'Drafting Imbrications (TopSolid'Cam SheetMetal) (Imbricatio
TopSolid'Interop {
TopSolid'Interop Acrobat
TopSolid'Interop AutoCAD
TopSolid'Interop Fhx
TopSolid'Interop Ifc
TopSolid'Interop Spatial
TopSclid WerkManager

HEEEHEE

HEBEBBE

=]

Exécutions

4B |

Traitement Etat Résultat Messages

MNomenclatures (TopSoclid'Design) (BOM - Tache) Executé Succes
Mises & plat (TopSolid'Design) (Mises a plat / Bom tac.. | Executé

Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (Tolerie usi... | Executé

Imbrications (TepSelid'Cam SheetMetal) (Imbrication... |Executé

Elle fonctionne selon les principes suivants :

* Si un document a déja été créé par l'exécution précédente, il ne sera pas recréé, mais simplement mis
a jour. La mise a jour peut consister en un simple rejeu des opérations ou un lancement d'opérations

complémentaires.

* Si un document est manquant, il sera créé et traité comme lors d'une exécution classique. Par exemple, si
on génére une mise en plan a partir de la nomenclature d'un assemblage et qu'on a ajouté des pieces dans

I'assemblage, de nouvelles mises en plan seront créées pour les nouvelles piéces.

* Si un document doit étre supprimé, il le sera. Par exemple, si on génére une mise en plan a partir de la
nomenclature d'un assemblage et qu'on a supprimé des pieces dans I'assemblage, les mises en plan de ces

pieces seront détruites.

Sélection multiple

La sélection multiple est désormais possible dans I'onglet Résultats.
Page d'accueil | Travail1 | %6 %7 %3 (571572

Tl |[of Tatements |[§ | Resulats ]| Synthese |
Affichage: Bl ) 2 I Filtre par traitement: | Aucun filtre ~] B ':'!
Document Acti.. Quant. Quantitérequi.. Désignati. Traitement Message traitement

Mises 4 plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
% 3 Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
& 4 Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
& 5 Mises a plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
2 plat (TopSolid'D: {Unfoldings 1)
ises 3 plat (TopSolid'D
5 ises 3 plat (TopSolid'Dr ( i

B nage (TopSolid'Cam SheetMetal thMetal Camn 1)
& usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
Télerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
Télerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)

=% 1
=% 2

Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
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Visualisation des invalidités

Les messages d’erreurs associés aux traitements précisent maintenant le ou les documents posant probléme.
5 Travail

Sélections

% Traitements ”Ef Résultats H| Synthése |

Traitements disponibles : Traitements a appliquer :

TopSolid'Cam Mises 2 plat (TepScelid'Design) (Unfeldings 1)
TopSelid'Cam SheetMetal Télerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
TopSolid'Design Imbrications (TepSclid'Cam SheetMetal) (Mestings 1)

TopSolid'Drafting
TopSolid'Interop
TopSolid'Interop Acrobat
TopSclid'Interop AutoCAD
TopSolid'Interop Fobx
TopSclid'Interop Ifc
TopSolid'Interop Spatial
TopSclid'WorkManager

>

FEHEBEBDEEEE

Exécutions

B 45

Traiternent Etat Résultat Messages Durée
Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1) Executé Succés 1,96

Télerie usinage (TopSelid'Cam SheetMetal) (SheetMet... | Executé
Imbrications (TopSolid' Camn SheetMetal) (Mestings 1)

En cliquant sur le message d'erreur (la ligne en rouge), la fenétre ci-dessous apparait avec la liste des documents
erronés.

Messages traitement O x

Messages :

Type Message Document Date

w7

Vous pouvez ouvrir les documents via la commande contextuelle Ouvrir les documents associés aux messages.
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Exécutions

B 35

Traitement Etat Résultat Messages Durée

Mises a plat (TopSclid'Design) (Unfeldings 1)
Tolerie usinage (TopSelid'Cam SheetMetal) (SheetMet... | Executé
Imbrications (TopSeolid' Cam SheetMetal) (Mestings 1)

Montrer les résultats de traitement

Ouvrir les documents associés aux messsages

Verifier les résultats de traitement

Déclarer comme corrigé...

Les messages d'erreur sont également présents dans la nouvelle colonne Message traitement de l'onglet
Résultats.

£ Travail ”df Traitements ”@ Résultats ||| Synthése
Affichage : =5 EQ, k?/ 'V/ S Filtre par traitement : Aucun filtre V‘ E Dﬂ r}[ i
Document Action Quant.. Quantité requi.. Désignati..  Traitement Message traitement
% 1 Mise a jour |1 Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
& 2 Mise a jour |1 Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
% 3 Mise a jour |1 Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
% 4 Mise a jour | 1 Mises a plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
‘ 5 Mise a jour |1 Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
% 6 Mise a jour | 1 Mises a plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
& 7 Mise a jour |1 Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
% 8 Mise a jour | 1 Mises a plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
&P" 1 Mise & jour | 1 Télerie usinage (TopSolid' Cam SheetMetal] (SheetMetal Cam 1)
ﬁh 2 Mise a jour |1 Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
&P" 3 Mise & jour | 1 Télerie usinage (TopSolid' Cam SheetMetal] (SheetMetal Cam 1)
i a Mise a jour |1 Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
s Mise a jour | 1 Télerie usinage (TopSalid'Cam SheetMetal) {SheetMetal Cam 1)
ﬁh 6 Mise a jour |1 Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
g7 Mise a jour | 1 Télerie usinage (TopSalid'Cam SheetMetal) {SheetMetal Cam 1)
ﬁh 8 Mise a jour |1 Tolerie usinage (TopSolid'Cam SheetMetal) (SheetMetal Cam 1)
¥ Acier Imm | Création |1 Imbrications {TopSolid' Cam Sheethetal) (Mestings 1)

Vous pouvez choisir d'afficher ou de masquer cette colonne et définir sa position via la commande de configuration
des colonnes des résultats de traitement.

Gestion de la correction des erreurs

La nouvelle commande Vérifier les résultats de traitement permet la vérification d’'un traitement aprés correction
de l'utilisateur. Elle est accessible depuis le menu contextuel appelé sur une invalidité.

Exécutions

Traitement Etat Résultat Messages Durée

Mises a plat (TepSolid'Design) (Unfoldings 1) Executé 1,68

: : . Maontrer les résultats de traitement
Imbrications (TopSolid'Cam SheetMetal) (Mestings 1)

Ouvrir les documents associés aux messsages

Verifier les résultats de traitement

Déclarer comme corrigé...

Si toutes les erreurs sont corrigées, le traitement repasse en état Succes et I'exécution peut se poursuivre.

Dans les autres cas, ou lorsque la correction de l'erreur n'est pas vérifiable, il est toujours possible de déclarer le
traitement comme corrigé.
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Exécutions

¥ H

Traiternent

Etat Résultat Messages Durée

Mizses a plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)

Imbrications (TopSelid'Cam SheetMetal) (Nestings 1)

Executé

1,68

Montrer les résultats de traitement

Ouvrir les documents associés aux messsages

Weérifier les résultats de traitement

Déclarer comme corrigé...

TopSolid

Mise aj..
Mise dj..
Mise d j...
Mise aj..

Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
Mises 3 plat (TopSalid'Design] {Unfoldings 1)
Mises & plat (TopSolid'Design) (Unfoldings 1)
Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)
Mises & plat (TopSelid'Design) (Unfoldings 1)

Télerie usinage (TopSolid' Cam SheetMetal) (SheetM...

Télerie usinage (TopSolid' Cam SheetMetal) (SheetM

Tolerie usinage {TopSolid' Cam SheetMetal) (SheetM...
Télerie usinage (TopSolid' Cam SheetMetal) (SheetM...
Télerie usinage (TopSolid' Cam ShestMetal) (SheetM...
Télerie usinage (TopSolid' Cam ShestMetal) (SheetM...
Télerie usinage (TepSolid' Cam SheetMetal) (SheetM...
Télerie usinage (TopSolid' Cam SheetMetal) (SheetM...

4 Travail ”u:‘ Traitements
Affichage: Ei E Filtre par traitement : Aucun filtre u| .ﬂ Dﬂ ]—i} i |‘
Document Action Traitement Message traitement
n%
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Nouveautés TopSolid'Inspection 7.18

Ce chapitre décrit les nouveautés de type Processus, Ergonomie, Indicateurs et Interface apportées aux
applications TopSolid'Inspection Creator, Controller et Analyst dans la version 7.18 du logiciel TopSolid 7.

Processus

Données complémentaires personnalisables

Des données complémentaires de type texte libre, liste de choix et liste d'images sont personnalisables et viennent
compléter le plan de contréle au niveau des points de contrdle et des mesures afin de tenir compte des spécificités
de vos processus qualité.

+ _\I@ . Listes utilisateur

Cible Type Libelle Image
= Mesure Liste image 1 STOP1 0
Mesure Liste image 1 STOPZ2 ®
Point de contréle Liste 1 EC
Point de contrdle Liste 1 KC
Point de contrile Liste image 1 W1 (&
Point de contrile Liste image 1 w2 &

Annotation des PDF

Des annotations de type texte, image, forme, signature ou encore trait de cote sont maintenant apposables sur les
plans PDF afin de fournir a I'atelier des plans a valeur ajoutée contenant toutes les indications nécessaires au bon
déroulement de la session de contréle.

\ i S

_ 9/7/2023 8:49 AM
2js9 @ 40h6

COUPE A-A

Warning

@ 14h7

+0,2
163 0
JQOO
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Cotes liées et cotes théoriques
Des améliorations ont été apportées en vue d'éviter les contréles superflus.

Le principe de cotes liées permet de rattacher plusieurs cotes entre elles afin de réduire le nombre de contrdles et
de gérer les cotes théoriques encadrées.

La prise de mesure d'une cote liée non ISO GPS applique le méme statut de conformité aux cotes associées
possédant un écart de tolérance égal ou supérieur.

La prise de mesure d'une tolérance géométrique ISO GPS applique le méme statut de conformité aux cotes
théoriques associées.

Caractéristiques projet L x Demo P ROGOO 0346 002.PDF
- (=" 1 Joft @ & Q- o o - g -7 -
o
® 0.05/A|B
0 7 H
1
Unite o mm polices @
: A
2
| No image data O
[ No image data Lr)\
Taille des Etiquettes I g
Couleur Frinettes | B - ] Imace 7
‘ » «
Vue Création : liste des points de controle
+ Vue Lien | Phase .= Cou. .. N°.. |Llocali. Sig_ Valeur Ajust..  Préc... Unite Toléra.. Toléra.. Valeur .. Valeurinf. Moyenidec.. Fr
i 0.05 A B & 1 o1 [F[e 0.05]2] ] mm 00500 00000 ©0O0500 | 0.0000
?E # | Indexm NE pigce N® série Valeur contrélée Ecart OK [/ NOK. Statut Utilisateur Date mesure Commentaires Instrument 1 = Code mach.
= = 1 1 0,04785 | = Test 09/10/2023 12:01:52
) 2 2 = 01/01/2000 00:00.00
G 3 3 = 01/01/2000 00:0000
+ “
i - 2 & 2 mm 2 0 mm 00000 00000 225000 225000
| Indexm.. N® piéce N® série Valeur contrdlée Ecart OK /NOK. Statut Utilisateur Date mesure Commentaires Instrument 1 | Code mach..
= 1 1 = 09/10/2023 120152 | =1
2 2 =] 01/01/2000 00:00:00
3 3 = 01/01/2000 00:00.00

Précision de mesure

Contraindre une précision de mesure sur une cote permet d'empécher la saisie d'une précision
moindre. Les moyens de contrble peuvent étre paramétrés pour imposer une certaine précision et
respecter les contraintes qualité.

‘ode phase : | P-10 Libellé phase :  Phase : Machine : -

Piece P-10 Bulle

- N PACL -
— < >
Valeur attendue

Sigle: & Unité : | mm Fréquence : 7

Moyen 1: | Pied & coulisse

40 Contrdle de cohérence

a 40,016 39,984 39,992

i L& précision de la mesure ne respecte pas le nombre de décimale défini.
Prédsez votre saisie.
Texte 1 Texte 2 EC/KC Liste 2

astrument 1: | PAC1 -

V] 1[
& OK MOK ‘ -0,01 | Statut : - *
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Ergonomie

Filtrage des points de contréle

Dans le programme principal et dans l'interface Controller, un systéme de filtrage des cotes a contréler a été mis
en place pour faciliter la lecture, la sélection dans les grilles et organiser la session de mesure.

w Filtrage des données - O »
f Fermer  Valider
Action
N® .. T | Statut T | Commentaires T | Nesérie T
> I ) :
| w . T Phase T . T T T L. T _ T valeur YA, T T .Y T T Y Moyenld. T Fréquence T  Traite.. T  Instructions
= 1 Phase 10 ! 20 mm | 020 02- 13.8. 202_ Pied a coulisse
2 Phase 10 | 20 mm | 020 02- 13.8. 202_ Pied a coulisse
4 (3
% |+ | | Phase = Phase 10 And Moyen 1de contréle = Pied & coulisse - Edit Filter
+ 2 E1
+ 3 Bl |
+ 4 =
+ 5 o | T

Masquer les bulles et les cotes du plan

Une nouvelle fonctionnalité permet de « nettoyer » en un clic le plan de piéce en rendant les bulles et les cotes
invisibles afin d'évaluer plus facilement ce qui reste a buller et ainsi ne rien oublier.

l’\ 13
17/ 18

a34

e ,7/
CH 1a457
VOIR_DETAIL
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Clavier virtuel
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Un clavier virtuel de saisie numérique est maintenant disponible dans Controller et permet

de faciliter la saisie sur écran tactile des dimensions numériques sans passer par le clavier Windows.

Projet

Client : Cde:

Réf. : Ind. :

Design1 :

Code phase : | P-10

Piéce P-10 Bulle

1

Valeur attendue

Sigle : Unité : | mm

Mayen 1: | Pied  coulisse

OF :

Qte:

Libellé phase : | Phase 1 Machine :

Fréquence :

(= 1

oft &

@ Q- -

0,2 0,2
Texte 1 Texte2  ECKC
Instrument 1:
Valeur mesurée : | 20,1
. 0K NOK ‘
Commentaires :
Texte 1 Texte 2

012 34567

Convention de nommage

Liste 2

Liste 1

19,96 / 20,106

0
Y%
100
Oloi]A
s 35
53 5
1 2
’ 20 20 )
- <5 3
- | ® } 1.6
[ L 5
[ =2 | 2 7
TYPE i V]
3 [+]
Hiare) 1
~ |N®prog. :
(3] — -
~—
0 Al 1.6 1.6
| Statut : = -
~ | Liste 2 - W’ /
R25

Afin de faciliter I'enregistrement des projets et des documents exportés, une convention de nommage peut étre
activée et paramétrée pour permettre de définir des regles automatiques pour les noms des fichiers de projet ITL,
de plan bullé, d'export des rapports et d'export Excel.

" Convention de nommage =

== ==
valider  Annuler

Actions

| [] Afficher "Enregistrer sous” si le PDF plan existe

| B Projet
| @ Client
B Référence
| @ Indice
| O neorF
(] M commande
[[] Désignation 1
[[] Désignation 2
| [[] Désignation 3
| [] Désignation 4
{ ) Désignation 5
| [C] Date modification projet

Date du jour
O ]

Modification en masse des points de contrdle

Les propriétés d'une sélection de points de contrdle peuvent étre modifiées en une seule fois.

TopSolid
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Affichage du plan dans la création de projet

Le plan sélectionné s'affiche dans la création de projet, facilitant ainsi I'acquisition des informations du plan au
niveau des images et des textes.

v Fiche projet
== = =
valider  Annuler Draft
cao
Actions Import CAO
Client : TOPSOLID a M8 1 joft @ @& Q- = o™
Référence plan : 565542335
Indice plan : A | oté 2 produire : 0 | Qteacontroler : 7
N°OF :
N° commande : () Fichier image
Chemin fichier : D:\07 - PLANS|B 10292785-220E-X.PDF * | Parcourr...
Projet : B10292785-220E-X Unité : ®)mm pouces
Désignation 1 : CYLINDRE 14/40 K456 =
=
Désignation 2 : i .—‘ m
Désignation 3 : Date aréation : 09/10/2023 Sy ,, b .
%
s /7 _z///////gg
Désignation 4 : Date modification : 09/10/2023 &# Z ! 7
Désignation 5 : Utlisateur : Test i ///// ,//// /%I////".
E S 2%,
Numéros de série =
|| Préfice : Partie variable autoincrémentse : Suffixe :
W 4 RecordDofQ » ¢ oM 4
Paramétres par défaut
Taille des Etiquettes par défaut: | 4 | Couleur Etiquette par défsut : (BBl Formede bule: |} . - |Transparence : | Semi-transparent
1 [¥] Afficher cadre | Afficher trait de liaison
Bulles secondaires
Séparateur N°bulle /indice : . | Afficher cadre pour les bulles secondaires
® ) Indicage alphabétic ) Indigage numériqus
Format indicage : () Q) | [ Afficher trait de lisison pour les bulles secondaires

Tol. générale par défaut : | IS0 2768-m

Individualisation des composantes des bulles

Afin d'aller plus loin dans la personnalisation de la mise en page du plan bullé, il est possible, pour chaque bulle,
d'afficher indépendamment le cadre, le trait de liaison et I'étiquette.

7 Télécommande a bulle ®

1 Bulle
| cadre Transparence : |Semi—transparent
Taille police bulle : 4
Retracer le cadre : s |
Couleur bulle : |
Déplacement (pixel) : 5
| Rotation étiquette ;
| A
| Afficher le cadre | Afficher le trait de liaison

< D |

v Formatindigage : | (3 ) Bul.. ~

| Afficher le cadre

| Afficher le trait de liaison
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User, mot de passe et signature

Une aide a la saisie des noms d'utilisateurs est disponible dans les mires de connexion des différents programmes
afin de simplifier la connexion.

Deux images de signature peuvent étre liées a un utilisateur. Celles-ci sont disponibles dans les éditions ainsi que
dans les annotations de fichiers PDF pour signer le plan et les rapports.

Pour plus de sécurité, le mot de passe doit étre saisi deux fois dans la gestion des utilisateurs.

w Utilisateur - a b4

v X

| valider Annuler

Actions
| Login : Liser |
[ Mom affiché : Test
: Mot de passe : seae 1 &r@
Confirmation mdp : | sesss
| Rdile : Administrateur - '
| Type de vue : Deux vues - [:] Forcer "Enregistrer sous™

| |Le réle Administrateur posséde tous les droits dans ['application.
Le rdle Gestionnaire posséde tous les droits sauf le paramétrage des chemins et |a gestion des utilisateurs.
| |Le réle Constructeur peut créer une étude et sélectionner et créer des points de contrdle sur le plan. 1l n'a pas accés
i lau paramétrage.
| e réle Contréleur sans blocage peut créer des lignes de mesure et corriger les mesures, 1l n'a pas accés & la création
d'une étude ni au paramétrage.
Le rdle Contréleur avec blocage peut créer des lignes de mesure sans possibilité d'y revenir dessus, Il n'a pas accés &
la création d'une étude ni au paramétrage.
Le réle Analyste est utilisé dans I'application TopSolid Inspection Analyst de statistique et cartes de contréle,

Image photo : D150 - DRIVE\OneDrive - TOPSOLID SAS\Images\profil. jpg Parcourir ... x

Imaqe signature : D:\50 - DRIVE\OneDrive - TOPSOLID SAS\Images\signature.png Parcourir ... | | 2

Systeme de recherche de projet dans le Controller

L'interface Controller présente un systéme de recherche de projet permettant de
faciliter la mise a disposition des projets pour le contréle atelier.

7 Authentification

A propos

Utilisateur

W

i

passe LLE L]

45| - o

D:\07 - PLANS\ITL \ctrl5 B10292785-220E-X - OF 45623, it
D:\07 - PLANS\ITL\PROLANN_DemoPRO6000345002_POsL -
D:\07 - PLANS\ITL\SERRE - OF4583.it =’

D:\07 - PLANS\ITL\TOPSOLID 123864 A_PO74L.it
D:\07 - PLANS\ITL \webinar - OF456232.itl

Inspection

‘ TopSolid |
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Gestion de I'affichage des modéles de rapports

A I'ouverture de TopSolid’Inspection, les fichiers REPX du répertoire \Template sont copiés dans le chemin
des fichiers param. Au niveau des fenétres d'impression, cela affiche un grand nombre de trames. Afin de
n'afficher que les trames nécessaires, il est possible de renommer les fichiers REPX inutiles dans le répertoire
\Template en rajoutant le caractere "_" (underscore).

Suppression en masse des points de controdle

Afin d'accélérer la création des plans de contréle, la suppression peut concerner plusieurs points de controle
sélectionnés.

Modification des données de mesure

Un utilisateur avec un réle Administrateur peut modifier le nom du contrdleur et la date d'une mesure dans le
programme principal Creator permettant ainsi d'administrer a posteriori la session de mesure.
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Etat d'avancement et synthése

Nouveautés TopSolid'Inspection 7.18

L'interface atelier Controller présente deux graphiques donnant en dynamique |'état d'avancement des contrdles.

Des indicateurs de synthése sont affichés en fin de session de mesure pour analyser et vérifier les contréles.

v

XV

| Fermer
|

Act

Nombre de pieces conformes :

Valider

tion

Nombre de pieces non-conformes :
| Nombre de points de contréle non-conformes: 2

M@ pigce

+

+ o+ +

1

EN

-l ke

Statut

E3
3

Valeur mes...

19.96
15.369
53.048
345

99.689

E1
E3
3
E3
B

Ecart
|
|
|
|

Commentaires

a4
2

OK / NOK

Ecart de mesure et min/max

Statut

B E BB B

Analyse projet

———————

Painks da contrile

Contrilds : 5 NOK : 1

Commentai...

ns

%

Pliaces:

Contriides : 5, NOK : 2

LS5

20,063

20,063

53,0946
35,04

208

100.0946

LIS
19,937
19,937

52,5054
3456
152
99,5054

Machine

Points de contréle

Bl A E] E]

N® série

Texte 1

Pigces

Texte 2

[m] x

Liste 1

De nouveaux indicateurs de conformité des mesures sont disponibles dans les tableaux de mesures de Creator et
dans Controller. Les valeurs mesurées mini et maxi ainsi qu'un graphique de I'écart entre la cote et les tolérances

sont affichés en dynamique.

M= pigce Statut

= | = 1 B
® | Llien | ..

1

2

3

4

5

6

3

= ]

Commentaires

Phase

=
R N L

INRgNngn®

. | N°s...

A6
A5
B5
B6
c7
c2
AT

Locali..

Sigle

Valeur
100
53

15

20

35

40

P

PPEP

A

hé

]

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Unite | Toléran...

0.3000
0,3000
0.3000
0.2000
03000
0.0000
0,1000
0.0000
0.0150

-0.3000
-0,3000
-0,3000
-0.2000
-0,3000
-0.0160
0,0000
0.0000
-0.0150

Ne série

TOP-180-CX

Toléranc... | Valeuri..

99,7000
52,7000
14,7000
15,8000
34,7000
35.5840
0.0000
0.0000
45850

Valeur ...
100.30-
53,3000
15,3000
20,2000
35,3000
40,0000
0.1000
0.0000
5.0150

Moyen ...
Pied a _

Baguef_

Microm_
Tridime_
Tridime_

Valeur mes...
100.18
52,86

1458

2012

3
3599122
0.085

ok

Ecart

Rapports depuis la recherche multicritéres du programme Analyst

CK [MNOK  Instrument 1
FACZ
BF1

MICT
TR
TR

Statut

B EBEERBEH:

.

Les résultats d'une recherche multicritéres dans I'onglet Recherche du programme Analyst alimentent la source

de données pour l'impression des rapports. Cela permet d'exploiter la totalité des données dans des rapports

personnalisés.

TopSolid
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Interface

Export Excel PPAP/DVI

Un modéle Excel de type PPAP/DVI est disponible pour exporter le plan de contrdle au format attendu du dossier
de validation industrielle (DVI).

Impression documents

Home  Insert  Pagelayout  Formulas ew
m uD ., re
O BE e R « o [
New Open Save SaveAs Quick Print  Print  Undo Redo | Enayptwith Document
Preview Password  Properties
Commeon Info -
Documents XLSX A 4 B c D E F [ H 1 3 K L M N o P Q
» | NeAticle - [ Numero de Typede |Localisation de | Classification | Familedela | Numérode | Exigencedela | Unité (mm, | Exigence Exigence: [T+
Pzt B} o | siunseul | Caractéristique | caractéristique la dela é é é pouce, degrés | LIMITE INF. | LIMITE SUP.
o @ E PPAP pour (N° unique produit, procédé, gristi gristi < "D" Dim [ "P" pour les )
|| Fmizeem i = 3 R plusieurs | didentification) matiére Standard | Proceds / "M” | Matiéres ou
| o E E _| Aticles Safran mini | Fabrication / pour les
ocee 8 = @ & (famille de requis .« K»=| "H" Santé Procédés
| & = o 5| pisces clé; e N o= Matiére Spéciaux
. . B & 2 S = | simples) Ou non clé -
Documents XLSM £ = = 2 0 assemblags e
) o 20 BTS classifications
= o o) optionnelles
= S e selon les
o £ ol sociétés du
3 & roupe
= 2 group
2 - - MBI 0 - 1 T 2 - 3~ - 5~ 6 - 7 - g - 9 - 0 -
24 1 50.1.-0,3/0,3 mm
5 2 25 -02/02 mm 248 252
2% 3 57 -0,3/0.3 mm 56,7 573
27 5 20 -0,2/0,2 mm 19.8 202
= 7 8 0202 mm 78 8.2
2 8 Rayon R R 40 -0,3/0.3 mm 397 40,3
| 30 9 22 -0.2/0.2 mm 218 222
| 3 10 16 -0,1/01 mm 15 1.7
2 11 16_-0,2/0.2 mm 15,8 16,2 .
m Process_Control | Data_project Data_measure  + HEl >

Nouveau format d'export Excel

Un nouveau format d'export direct vers Excel est disponible pour faciliter la communication avec les logiciels tiers. Il
permet |'export de toutes les propriétés des points de contrdle et des mesures associées.

Nouveau format d'import Excel

Dans la méme volonté de simplifier la communication avec les logiciels tiers, I'import des données MMT peut
maintenant s'effectuer a partir de formats de fichier CSV et TXT, en supplément du format Excel existant.
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Nouveautés TopSolid'PartCosting 7.18

Ce chapitre décrit les nouveautés apportées a l'application TopSolid’PartCosting du logiciel TopSolid 7 dans la
version 7.18.

Récupération des temps d'un programme TopSolid’'Cam

TopSolid'Cam et TopSolid'PartCosting communiquent via Automation afin d'utiliser les temps précis d'un
programme CN pour le devis. Au niveau de la gamme de fabrication TopSolid'PartCosting, il est possible de lier un
ou plusieurs documents d'usinage afin de récupérer les opérations, leur temps précis et les outils utilisés.

SN L R Sl Machining 17 - TopSolid 7 (7.18.313.0-B4)

& Home | L Equipment ¥ ]2D/3D 7| 4D/5D ¥ @ Tuming ¥ |k Grinding ¥ ] Additional ¥ | EOperation ¥ | ] Verify | ¥ G-Code Simulation |l Visualization ¥ YP"Analysis ¥ .- Construction ¥ | %

e | CRR | B | E o =
e 888 BE5EX =lE = _TopSolid
NC Operations EREd Stert Page |4 Machining 17 FartCostiog
i | & - = | |30 i
sdg SEae E[EWEN
s ) )
Ll Gamme Fournitures
& & Program1
5@ Part6 Type de séric picce e
o © premire s O st sabtate LT
= %4 WCS 1 [Origin 1] €107 B: 07]
£ 88 1: Facing Propriétare Révision maje. . Révision mineure + Index | Poste Machine Cyde | MO. | Prog.  Statut
#7 Multiple geometry (2) Admin A 0 S |» 1 Frasagecn MIRONHSMS0D 9,89 00:00 00:00 [
7
= %+ WCS 1 [Origin1]€':0°: B: 07 1)
o % &8 2:Facing "
#7 Part 6 <658>Face(8440) 5
© @8 3: Pocketing b
#% Multiple geometry (2) =
e [&]
= %4 WCS 1 [Origin 1] €107 B: 07] =
2 ¥ 88 4: Pocketing
#7 Multiple geometry (2)
o
=54 WES 1 [Origin1 [ €207 B: 0]
v & Il s: Drilling =
£ Multiple geometry (2)
o Nom Co... | Désignation Statut | Propriét... | Ré...| Rév. Govde | Nmo. [Prog
B % WCS 1 [Origin 1] €'+ 0°: B: 0] Machining 17 Admn A0 -~ In... %Pha... Désgnation Tos | Qua.. Tpstotal| Statut .. Dé
hd = & 6: Drilling Machining 18 dmn A 0 ; 1 pgs% Mowt/umont 3 103
# Multiple geometry (2) '
=f 2 | 2% Orign 0,2 1 0,2
% WCS 1 [Origin 1] €+ 0 B: 07] - 3 | 6% Conwl 05 1 o5
\d = 3 7: Diilling -
#9 Multiple geometry (2) D 4 1% Geaning 01 1 01
= Machining Stage ' ] s | 4% [1:Facng] -Ma. 033 1 033 =
ji=eads 2 iE st =i | s 1% DR on 1 o2 @
DMG - DMC 80U {obsolete) B | L7 1% Breded-. 01 1 el @
/WVW‘ E_I O] s 1%  [4:Pocketing] - 0,08 1 0,08 =
Total time: 00h 04 min41s == [] 9 g [50ding -Ma.. 147 1 147 =
work: 00h 04 min 185 ] w J13% [6:Driing] -Ma. 1,1 1 1,1 =
rapick 00 h 00 min 225 [] 1 g% [eoding -Me. 14 1 148 =
Approach: 00 h 00 min 135
Machining: 00 h 04min 205
work: 00 h 04 min 185
rapid: 00 h 00 min 01 5 T
Retract : 00 h 00 min 07 —— 0 |2 |

Copie d'éléments du cycle d’usinage

Afin de faciliter la gestion du cycle d'usinage, le bouton Copier élément de cycle permet de copier les éléments
sélectionnés soit au-dessous de chaque élément (comme auparavant), soit a la fin du cycle.

\'_'}Cyde XM.D. [ Prog.

ﬁ A| | In.. | %Pha... Désignation Tps Qua... Tpstotal Statut | ... Dé..
1 Mount t 3 i 3
& 4 pEs5% Moun | unmoun
2 | 2% Origin 0,2 i 0,2
- ¥l 3 | 6% Control 0,5 i 0,5
[é ¥ 4 1% Cleaning 0,1 101
2 [ 5 & aoe  T1:Fadng] -Ma.. 0,33 L 0,33 =
e Copier au dessous
:Fadng] -Ma.. 0,12 i 0,12 =
oge Copier a la fin
. = :Pocketing] -... 0,1 1 0,1 =
e
= [[] 8 1% [4Pocketing] -.. 0,08 i 0,08 =
[] = gi7% [s:Driing] -Ma.. 1,47 i 1,47 =
[] 10 p3% [&:0riling] -Ma.. 1,1 1 1,1 =
[] 11 [ EEAD [7: Driling] -Ma... 1,48 1 1,48 B
Total phase
Tps calculé 0 |er | B8
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Compléments d'ergonomie
La version 7.18 offre un ensemble de fonctionnalités améliorant I'expérience utilisateur au niveau de la navigation

dans le logiciel ainsi que des outils proposés :

« affichage du total dans les fenétres d'action ;
* masquage des groupes Matiére inutiles ;
« affichage d'une ligne Total dans la liste des tracés.

Amélioration des performances et de la fluidité du logiciel

Un travail d'amélioration du temps de chargement des listes a été mené et optimisé au niveau des modules Etude
(chargement de la liste des piéeces) et Administratif (chargement de la liste des affaires et des devis).
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