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TopSolid 2022 Bienvenue dans TopSolid 2022

Bienvenue dans TopSolid 2022

Ce document présente les principales améliorations et évolutions introduites dans la version 7.16 du logiciel
TopSolid 7. Les nouveautés qui y sont décrites ne représentent qu’'une partie de la totalité des nouvelles
fonctionnalités novatrices apportées au logiciel.

Nous vous invitons a découvrir le reste des nouveautés lors des formations nouveautés organisées dans nos agences.

TopSolid 1
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Nouveautés TopSolid’Design 7.16
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Cette section décrit les nouveautés apportées aux applications PDM, Conception, Tolerie, Imbrication, FEA, Mise en
plan et Mise a plat du logiciel TopSolid 7 dans la version 7.16.

Interface utilisateur

Boussole

La couleur des axes de la boussole a été modifiée de maniere a étre homogene avec les autres logiciels du marché.
Désormais, I'axe X est affiché en rouge, I'axe Y en vert et I'axe Z en bleu.
Ces couleurs sont toutefois modifiables dans la rubrique Outils > Options > Couleurs > Couleurs systemes.

Z

Affichage des paramétres

Dans l'arbre des opérations, lorsqu’un parametre est nommé, désormais, le type, le nom, la valeur, I'expression et la
désignation du parameétre sont affichés dans le nceud Définition (comme dans I'arbre des entités).

Opérations I
T & B e - 3 [ | S |fe 4
~==p Etape modélisation
-8 Extrudée (Forme 1)

E|CI Definition
i e _g Longueur = Longueur = 25mm = D/n (Longueur Extrudé)

__2 Pararmnétre réel (Longueur)
]_m Résolution (Esquisse 1)

Manufacturing Features

Afin de ne pas surcharger 'affichage, les fleches ont été supprimées.

4 TopSolid
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Couleurs de sélection

Nouveautés TopSolid’Design 7.16

Les couleurs de sélection accessibles depuis Outils > Options > Couleurs > Couleurs systéme ont été légerement
modifiées de maniére a étre plus contrastées. Pour appliquer ce nouveau réglage, il est nécessaire de cliquer sur le

bouton Réinitialiser.

ﬂ Options

- Geénéral

-5 Couleurs

Couleurs systémes

[ Mede basse luminesité

Fenétre active
w4 Couleurs de conception
----- \a Simulatien des blocs

e

Haut:

- PDM

[j---__é ShopFleer Cam

..... P Tolerie
----- S5 Tuyauterie
[j---:lﬁ Usinage

Sélection 5 :

- Recherche - I

Sélection active 5 :

o ) N /’ -,_) B S L _A P e
SR - dbe oo e _-Ah-‘“ =

--£51 Bois -

_____ 7 Esquisse Sélection

----- ;’ Famille Détection : Détection survolée : Fleche d'écho:

""" & e I I
[-45F Gestion des travaux
E:I"'O_G Interfaces Sélection 1: Sélection active 1: Sélection 2 : Sélection active 2 :

Sélection 3 : Sélection active 3 : Sélection 4 : Sélection active 4 :

-t Valeurs prédéfinies

EZI---_)}:}‘,SitE -

,.’-"‘-‘ - s

Réinitialiser I

Filtre de sélection

Un filtre de sélection dynamique permettant de limiter la liste déroulante a 'aide de quelques caractéres saisis a été

ajouté dans les listes déroulantes des commandes suivantes :
- Modélisation > Profilé (document Assemblage)

- Outils > Fonctions > Fournir fonction (documents Pieéce et Assemblage)

- Outils > Matériau et revétement (document Piece)

- Outils > Matériau et revétement des piéces (document Assemblage)

i Profilé

Famille:

ca

& Profilé carré creux, 150 4019

TopSolid

& Profilé carré creux, NF A 40-646
¢ Brofilé carré creux, NF EN 10-210
& Profilé carré creux, NF EN 10-219
¢ Profilé carré plein, NF A 45-004

7 Te

Exemple de filtre lors de I'inclusion d’un profilé.
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Mise a niveau

TopSolid 2022

La commande Mettre a niveau est maintenant disponible a partir d’'une multi-sélection depuis I'arbre des opérations.
Cette commande permet de rejouer une opération dans la version courante a condition toutefois que les opérations
sélectionnées acceptent cette commande.

Gestion des licences

Le nouveau mode de protection nommé CLS (Cloud Licensing System) permet de simplifier la gestion des licences. La
connexion des utilisateurs se fait a I'aide d’un compte (adresse de messagerie) et trois types de licences sont

disponibles :

- Fixe : La licence est attribuée sur une clé de protection ou un identifiant unique.

- Utilisateur : La licence est attribuée a un utilisateur identifié par son adresse de messagerie.

- Flottante : Un nombre de licences est attribué par société. Les licences peuvent étre prises a partir de
n’importe quel site, ce qui permet par exemple de faciliter la gestion des licences en télétravail.

=-0OX
Yo
{ o | 57
E 2 4l What's New 7.16 1 X
s - = ?
F i Licences O ®o | s
Etat de la protection
Une licence valide est disponible,
| - Licences disponibles
Description Version Etat Type Expiration Attribuée 3
l TopSclid'Design Pro 716 Valide CLS / Utilisateur 01/01/2025
i
1 ‘ Licences fixes ” Licences flottantes ﬂ Licences Cloud ﬂ
l Licences disponibles sur le serveur CLS n
Description Version Fournisseur Type Expiration =
[ Ext/TopSolid'Cam M2 Milling 716 TOPSOLID Flottante 01/01/2025
[ Ext/TopSolid'Design Pro 7.6 TOPSOLID Flottante
[] Ext/TopSclid'image 716 TOPSOLID Flottante
[ Ext/TopSolid'Image 7.6 TOPSOLID Flottante
. [ Ext/TopSalid'ShopFloor Al 716 TOPSOLID Fixe
Se déconnecter
1 [ Ext/TopSolid'Wood 7.6 TOPSOLID Flottante
5 [ TopSolid'All 716 TOPSOLID Fixe v
E Actualiser Ajouter les licences
. En ligne. Temps de réponse 222ms.
R Afficher le contrat de licence Activer le mode fonctionnalités réduites
« 2
L_.L — - N

A rmman et A ana s ASomy

TopSolid
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PDM

Exports multiples

Depuis la boite de dialogue du gestionnaire de projet, la nouvelle commande Exporter paquets permet d’exporter
une sélection de projets. Cette nouvelle commande crée autant de paquets que de projets sélectionnés.

¥ Projets i

% Il_..l @ Rechercher:

Mom Referen... Cli.. Date de création

Projets
| Corbeille

TN

Chuvrir

- 2021 Supprimer...

o @ e What's New 7 . _ . 2/2021
- Ajouter aux modéles...

.
X &

\?} Exporter pagquets...
Proprietes ’

R

B LR e b e oy e SN

Bibliothéques

Les bibliothéques protégées (en lecture seule) sont maintenant identifiées par une icone spécifique avec une clé.

Mécanique 150 TopSolid

-- nEfErences
- @ [ Modéles
-‘::H:t- PP PSS T R e N, -

Import de paquet

Lors de I'import d’un paquet, la nouvelle option Copie forcée permet d’importer les documents en les dupliquant.
Cette nouvelle option sera particulierement utile pour résoudre les problémes d’indice et/ou de version.

Export pour sous-traitance

Lors de I'export d’un paquet, la nouvelle option Exporter pour livraison permet de générer un paquet dont les
éléments ne seront pas modifiables aprés import sur un autre site (site d’un sous-traitant).
Pour utiliser ces documents, il est nécessaire de les copier ou de les dériver, ce qui permet :

- cOté sous-traitant, de ne pas modifier les originaux ;

- cOté donneur d’ordre, de continuer les modifications.
Ce méme mécanisme devra étre utilisé par le sous-traitant pour renvoyer son projet a son donneur d’ordre.

TopSolid 7
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Référencement a la volée

Lorsque I'on inclut un composant a partir d’'une bibliothéque (ou d’un projet) non référencée par le projet, TopSolid
propose désormais de référencer automatiquement cette bibliotheque.

' TopSolid ¥

Souhaitez-vous ajouter la référence du projet What's New 7.16 vers |a biblicthéque
g  Mecanique [SO TopSolid #

[] Toujours effectuer cette action

Cui Man

Connexion

La nouvelle commande PDM > Connexion en tant que permet a un administrateur de se connecter avec le compte
d’un autre utilisateur sans indiquer le mot de passe. Cela permet par exemple de mettre au coffre les documents
d’une personne absente (utilisateur ayant quitté la société, collaborateur en congé...).

Affichage des mises a jour

Le mode d’affichage des mises a jour a été identifié comme un facteur de diminution des performances: en
conséquence, un message d’avertissement est maintenant affiché lors de I'activation de ce mode.

Lorsque le mode d’affichage des mises a jour a été désactivé, apres modification d’'un document, il convient d’utiliser
la commande Mettre a jour pour afficher la liste des documents a mettre a jour.

Lors d’'une nouvelle installation, ce mode est maintenant désactivé par défaut.

' TopSolid *

Montrer les mises a jour nécessaires a un impact sur les perforrmances, ceci peut
& rallenger le ternps de calcul pour déplier un dossier dans un projet. Btes-vous sir de
vouloir continuer ?

Cui Mon

Gestion des documents externes

Lorsqu’un document externe (.docx, .xIsx, .txt, ...) géré par le PDM est ouvert pour modification puis enregistré dans
son application (Word, Excel, Bloc-Note, ...), il est maintenant automatiquement enregistré dans le PDM.

8 TopSolid
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TopSolid’Pdm Explorer

Les commandes d’administration Utilisateurs, Groupe d’utilisateurs, Sécurité, Serveur de courrier, Historique,
Chemin d’export par défaut, Purger le cache et Convertir les utilisateurs ont été ajoutées. Elles permettent

Nouveautés TopSolid’Design 7.16

d’administrer TopSolid en utilisant le client Iéger TopSolid’Pdm Explorer.

' | LN Serveur 7.16 (Admin) - TopSolid'Pdm Explorer
Fichier 3
Outil vl
HHE défaut ~ |
Affichage  » i
1

POM

Projets

TopSolid’Diagnostics

Une nouvelle application TopSolid’Diagnostics permet de faire un diagnostic (mémoire, disque, réseau, antivirus...)
des machines (clients et serveur) et de proposer des solutions lorsque des problémes sont détectés. Elle est disponible
dans le dossier d’installation des programmes (par défaut dans C:\Programmes\TOPSOLID\TopSolid Diagnostics

<=-:| Cluitter

Connexion...

Utilisateurs...

Groupes d'utilisateurs...

SEcurité...
Biblioth Serveur de courrier...
Historique...

Chemin d'export par défaut...

Purger le cache...

Convertir des utilisateurs...

BRI P At

7.16\bin\TopSolid.Diagnostics.exe).

(%] TepSolid'Diagnostics - X
Test Serveur PDM local
(O Complet Analyse le senveur POM local.
{®) Rapide Résultat : Succes Code derreur: 0 Début: 10:2457  Fin: 10:25:51
) Minimal = =
Le serveur SQL est démarré. ~
Le serveur PDM est disponible.
Demarrer Le port de communication est le mé&me cdté client et cité serveur. v
L L T e T L e S + lm mmemsme e TITARA bl
= [m]e Systéme ~
A% Machine Configuration :
i [Z% Antivirus Server configuration : C:\\ProgramData*"\TOPSCOLID"\TopSclid'Local Pdm Server Service’\\7.16
. i W Top Solidy\Kemel\\5X\\Config.CorfigData xml
[ Analyse disque execution mode : Standard
; ] Analyse systéme SQL serverinstance : M\WSQLTOPSOLID
1. Serveur PDM database name : LocalPdmServer716
Plcerveur PDM local TopSoclid corfiguration : C:\ProgramData*» TOPSOLIDY\ TopSalid '\ 7. 1644 Top Solid "\ Kemel\\SX
I. Connexion serveur \\C:er:f‘lg.GCoonr{i?[Engsml
SQL Configuration :
SQL Server version : 12.0.5223
SQL Server product : Microsoft SQIL Server W
Owvrir Diagnostics exécutés : Date : 19/08/2021
Sauvegarder

TopSolid
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Esquisse

Parabole et hyperbole

Deux nouvelles commandes ont été ajoutées au menu Esquisse 2D > Autres courbes. Elles permettent de créer des
arcs de parabole et d’hyperbole.

Copie d’aréte

Dans une esquisse 3D, la commande Copie d’aréte avec |'option Chemins autour de faces dispose maintenant de
I'icone Saisies spéciales permettant de sélectionner les arétes d’une piéce selon une face racine, des faces de raccord,
des faces par couleur, des faces tangentes, des faces sur chemins d’arétes.

Copie d'arétes

Lt

Sélection

Face racine...

Faces de raccord...

Faces par couleur...

Faces par tangence...

Faces sur chemins d'arétes...

LA YW )

Exemple de copie d’arétes avec sélection de faces tangentes.

Paralléle a la volée

Lors de la création d'un contour et/ou d'une ligne, si on place le curseur sur un autre segment linéaire, TopSolid trace
un axe magnétique paralléle a ce dernier passant par le dernier point du contour en cours de création. Une cote est
créée automatiquement si on s'appuie sur cet axe magnétique.

Parallele traceée
a la volée

10 TopSolid
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Contour

Un nouveau champ Longueur permet de saisir une valeur qui sera affectée a la longueur du segment créé et la cote
correspondante sera automatiquement ajoutée.

Crerra—

Maode

R md!

[ ] Verrouiller
Interactif
Arc complémentaire

Longueur

15mm

cintde depart:
X= [Omm
Y=130mm

Point de fin :
L X=|| *
i
e | Y =
- _—

R

Rectangle

Avec le mode Trois points, par la base, la nouvelle option Hauteur permet désormais d’indiquer une valeur (épaisseur)
et de ne donner que deux points de construction.

L |
O O
[v] Hauteur:
v |

Fremier point
X=(-57,5mm
Y=132 5mm

Deuxiéme point
X=|-20mm
Y= [45mm

TopSolid 11



Nouveautés TopSolid’Design 7.16 TopSolid 2022

Congé

La commande Esquisse 2D > Congé dispose d’une nouvelle option nommée Contrainte d'égalité pour les modes
Global et Interne externe. Cette option permet de ne créer qu’une seule cote et d’ajouter une contrainte d'égalité
sur chaque congé.

_'\.I o] F
LS
-

Rayon :

o

gy
-

L]

Smm

[+] Censerver le sommet
Contrainte d'égalité

Limitation au glissé

Dans la commande Esquisse 2D > Limitation, il suffit désormais de cliquer dans la zone graphique et de déplacer le
curseur (en gardant le bouton gauche enfoncé) sur les parties a supprimer pour les limiter.

Cellule

La commande contextuelle Eclater permet de décomposer une entité de type cellule en quatre segments d’esquisse
afin de pouvoir y apporter des modifications (congés, chanfreins...).

Cotation demi-piéce

La commande Esquisse 2D > Cote de révolution a été renommeée par Esquisse 2D > Cote demi-piéce.

Ce nouveau type d’entité comporte trois types d’affichages (demi-piéce, grand diamétre ou piéce entiére) réglables
grace a la commande contextuelle Affichage. Ce mode d’affichage sera utilisé par la commande Habillage >
Annotations projetées dans un document de mise en plan.

Copie de symbole

Les symboles, a I'exception des symboles avec pilotes géométriques, peuvent désormais étre copiés a l'aide de la
touche Ctrl + déplacement souris (Ctrl + Drag).

12 TopSolid
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Pixellisation

La nouvelle commande Esquisse 2D > Opérations > Lots de profils > Pixellisation permet de créer une esquisse et des

motifs a partir d’'une image. Ces entités pourront par exemple étre utilisées pour répéter des percages afin de
reproduire I'image sur une tole.

Image de base Téle perforée réalisée a partir de I'esquisse générée par 'opération de
pixellisation.

Options

Dans les options du document, plusieurs modifications ont été apportées aux options Esquisse plane et Esquisse
spatiale :

- Larubrique Grille a été renommée par Aimantation.

- Une nouvelle rubrique Grille a été ajoutée afin de pouvoir modifier les réglages par défaut de celle-ci (Type,
Coordonnées, Pas).

TopSolid 13
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Forme

Cylindre englobant

TopSolid 2022

Le calcul de I'axe du cylindre englobant est maintenant automatique. Il est toutefois possible de définir I'axe

manuellement en cochant I'option Axe d’orientation puis en sélectionnant un axe.

@ Cylindre englobant

Forme tournée a englober :

Percages

Forme 1 e

[ ] Axe d'orientation : ;

th

Pour les percages borgnes a fond plat (trou lisse et lamage), il est maintenant possible d'ajouter un rayon de fond.

Cette information peut étre récupérée dans un tableau ou une cote de pergage.

14

(U

Diamétre :

10mm

SEREES

FZar o

. Y

Angle de fond :
120°

Fayon de fond :

2mm

Profondeur totale
Couleur:
<non specifiéx
Procéde d'usinage :

<non spécifiés

TopSolid
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Dépouille

L'option Décrochement avec plan a été ajoutée au mode Dépouille avec décrochement. || permet de sélectionner un
plan, ce qui évite d’'imprimer une aréte sur la forme a dépouiller.

Exemple de dépouille avec décrochement et sélection de plan.

De plus, I'option Séparer faces disponible dans les modes Dépouille avec plan de référence et Dépouille avec
décrochement permet de dissocier ou non les faces situées de chaque coté du plan de référence.

® Dépouille 1

Angle:
10" |

Sove

Plan :

P'Ian‘l w | di

Faces:

| Forme 1:Face(29)

Exemple de dépouille avec séparation de faces.

Bloc englobant

Les formes polyédriques issues d’un import (STL, FBX ...) sont désormais supportées.

TopSolid 15



Nouveautés TopSolid’Design 7.16 TopSolid 2022

Surface

Impression par plan

Le mode Par un plan a été ajouté, il permet d’'imprimer les profils d’intersection entre la piéce et le plan sélectionné.
De plus, I'option Faces permet de choisir les faces sur lesquelles les profils seront imprimés.

e Impression

Forme & modifier :

Tuyau

L’option Variation linéaire a été ajoutée dans les boites de dialogues Rotation et Homothétie. Elle permet de faire
évoluer linéairement ou non la section le long du chemin.

.

Exemple de tuyau avec homothétie et option Variation linéaire non cochée. Exemple de tuyau avec homothétie et option Variation linéaire cochée.
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Marquage

La boite de dialogue de la commande Marquage a été modifié :
- Trois icones permettent de chaisir le type d’information a marquer.
- Les polices Arial, Calibri et IsonormD ont été ajoutées.
- Une rubrique permettant d’orienter et de positionner le texte a été rajoutée.
- Il est possible de définir un procédé d’usinage spécifique.

loe

Texte & marguer: Repére :
[ ] Automatisé ‘Repére de montage A |Repére 1 w | o
&‘ Abc 9/ o Crientation du texte:
Texte provisoire : .
Forme a modifier: -
|5h - Direction de reférence :
2B ™ | Famille:
: 2 v &
[] Allégé v
lrch Apc ;"‘.;}fl
& Calibri Distance:
-
@ Options avancées ¢ lsonormD Omm
S ¢+ TopSolid P
Procéde d'usinage : Abc | ABC | 9€ Abc
Marquage Laser x Distance::
Mise 4 jour automatique Omm

Les nouvelles boites de dialogue de la commande de marquage.

TopSolid 17
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Tolerie
Téles par reconnaissance

Lors de la reconnaissance des pieces de type Profilés et Tubes, |'orientation de la caméra est automatiquement
ajustée a l'orientation du profilé dans le document. Cette amélioration permet maintenant de créer des vues dans les
mises en plan en rafale automatiquement orientées suivant les axes des profilés.

SHEli S SN SRS
— - — — —— v
Q.| e _ Ov l\ O\ u[ %j}[[ O\ =E %]]E
........... _ —— —1\ S - i —
i bL \4304 — Y \Hm,aﬂ
el 1 S aTL [ W R | cA =l
. s - i : 8
T 1
Reconnaissance et conversion en profilé des piéces, sans Avec la nouvelle version de TopSolid, les vues sont
modification de la caméra. automatiquement orientées suivant les axes des profilés.

De plus dans le cas de la reconnaissance de profilés normalisés, le type de section et son code lui sont associés. Et des
parameétres correspondants sont créés permettant de formater les désignations des profilés par exemple.

Traitement Toles par reconnaissance

Dans le document Travail, un nouveau traitement est disponible : Téle par reconnaissance (TopSolid’Design).

Ce traitement automatise la création de piece de tole, a partir de documents piece ou assemblage.

Les options de ce traitement sont analogues a celles disponibles pour la commande classique du document
assemblage.

Dans l'onglet Résultats, seuls les documents modifiés par la conversion sont listés.

Amélioration de performance : Calcul des propriétés téles

Une trés sérieuse amélioration des temps de calcul a été apportée a la génération des propriétés toles. Ce gain est
trés significatif dans le cas de piéces a nombreux plis et/ou nombreux trous.

Conversion en mises a plat

Cette commande contextuelle, lancée depuis I'arbre des projets, permet de traiter des imports Autocad contenant
plusieurs dépliés afin de créer les documents de type mise a plat correspondant a chaque piéce identifiée.

Il est maintenant possible de créer le document piece de la téle pour chaque mise a plat. Ainsi les informations
seulement disponibles sur des pieces 3D, comme les MFs issues de I'opération d’analyse, pourront étre exploitées
pour le chiffrage par exemple.

Dépliage et repliage de pli

Les commandes de dépliage et de repliage de plis s’enrichissent d’'un nouveau mode Pli développable. Elles
permettent maintenant de déplier et de replier des surfaces strictement développables, en particulier I'option peut
s’appliquer aux cones droits ou au cones inclinés.

18 TopSolid
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Il est possible d’imposer une méthode de dépliage, qui est adaptée au déroulage de surfaces et qui présente donc les
parameétres Tolérance d’approximation et Facteur k (comme dans la commande Procédé de dépliage en mode
Roulage).

Comme pour les dépliages de plis classiques, il est possible de réaliser des opérations booléennes (poches, percages,
limitations...) ou des impressions sur les faces dépliées. Les dimensions des enlévements et des impressions réalisées
avant repliage sont conservées, ainsi que leur géométrie. Les percages sont identifiés comme des percages dans la
mise en plan (et par conséquent listés dans les tableaux de percages).

LI 3

v

TopSele

A

FreeShape

Barre de progression

Lors de I'extraction d’un ou plusieurs groupes de percage, une barre de progression est désormais affichée en bas de
I'écran.

Norme de taraudage

Dans la commande FreeShape > Extraire pergages, une nouvelle liste déroulante permet de choisir la norme du trou
taraudé.

() Unitaire
(® Groupe

Faces:

Groupe de pergages

MNorme :

Meétrique 150 724

Informations
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Assemblage

Positionnement automatique

Dans la commande Contrainte, le point d’origine absolu, les axes (X, Y et Z absolus), les plans (XY, XZ et YZ absolus)
ainsi que le repére absolu sont désormais proposés dans le champ Destination.

@ Contrainte

Source

Flasque Avant <150>:|

Destination :

Plan XY absolu
Plan ¥Z abzolu
Plan ¥Z abzolu
Point origine absclu
Repére absclu
Aoce X absolu

Axe Y absolu

Axe Z absolu

Profilés

Opérations

Lorsqu’un profilé possede des opérations autres que des opérations de coupe, il est maintenant identifié par une
opération de gestion spécifique en étape Analyse qui produit un parametre Opéré = Vrai dans le dossier Parameétres >
Parameétres systemes de l'arbre des entités. Ce parametre peut ensuite étre récupéré dans une nomenclature,
I"utilisateur pourra ainsi réaliser une mise en plan plus détaillée de ces profilés.

L1 F oINS L2)
E|"|" Paramétres (4)
|2 Dimensions (4)

s Matériau (12) = Acier

-] Parametres systeme (26)
----- . Moment £ principal = 3107,747621kg.mm2
----- . Moment Y principal = 39,126073kg.mm2

----- S Orientation de coupe 2 = 0°

----- %} Orientation de coupe 1= 0°

----- %4 Angle de coupe 2 = 45°

----- 4 Angle de coupe 1 = 45°

B Lonousis e 320, o o cha o o PP

De plus, les profilés dérivés pour modification supportent désormais les opérations de coupe (coupe d’onglet, coupe
principale...).

Longueurs possibles

Cette amélioration évite de créer des exemplaires avec des longueurs de 100m. TopSolid utilise alors comme longueur
la premiere valeur possible juste au-dessus de la longueur réelle. Par exemple, a la pose d’un profilé sur un profil de
2,5m, si les valeurs possibles 1m, 3m et 10m ont été déclarées dans le document générique, I'exemplaire créé utilisera
alors la longueur 3m. Cela est trés intéressant lorsque le générique du profilé contient une multitude d'opérations car
le temps de calcul lors de I'inclusion est considérablement optimisé.
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Profilés cintrés

Comme pour les profilés opérés, les profilés cintrés sont maintenant identifiés par une opération de gestion spécifique
en étape Analyse qui produit un parameétre Cintré = Vrai dans le dossier Paramétres > Parameétres systémes de I'arbre
des entités. Ce paramétre peut ensuite étre récupéré dans une nomenclature, I'utilisateur pourra ainsi réaliser une
mise en plan plus détaillée de ces profilés.

- Directions (3)
5 Points (5)
Elq-} Parametres (3)

-4 Matériau (12) = Acier

5 Paramétres systéme (28)

4% Cintré = Vrai |

i Opére = Faux

e Coupe complexe = Faux
R Orientation de coupe 2 = 90°

R Orientation de coupe 1= 907 ’
e I R I

De plus, deux améliorations ont été apportées :
- Les profilés cintrés sont désormais supportés par la commande Coupe d’onglet.

- Les profilés cintrés sont divisés en formes simples (partie droite, partie courbe), ce qui permet de les coter
dans le document de mise en plan.

Profilé de profilés

Dans un document d’assemblage, il est désormais possible d’inclure plusieurs profilés et de fournir la fonction Profilé
afin de définir un profilé de profilés. Ceci permet par exemple de créer un composant constitué d’un profilé et de son
joint. Ce profilé de profilés se comporte comme n’importe quel profilé simple et supporte les opérations de coupe
(coupe d’onglet, coupe principale, profilé cintré...).

Distribution

Dans un document famille, le pilotage de Famille distribuable propose désormais un parametre Angle permettant de
gérer I'orientation du composant distribué.
De ce fait, dans la commande de distribution, deux modes sont maintenant proposés :

- Mode Orientation normale : 'orientation du composant est perpendiculaire a la pente.
- Mode Orientation verticale : I'orientation du composant est paralléle a la direction verticale (axe Z).
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Mode Normal Mode Vertical

De plus, lors de la distribution d’'un composant comme un garde-corps sur un escalier, la nouvelle option Premier
composant centré permet de repositionner le premier composant sur |'origine de la distribution.

Assemblage local

Lors de la conversion en piece locale d'une piéce d'un sous-ensemble, celui-ci est converti en assemblage local et
désormais, un message d'avertissement est affiché pour prévenir |'utilisateur de cette conversion.

Pieces modifiables localement

La commande Modélisation > Formes locales > Pieces modifiables localement a été ajoutée : lorsqu’une piéce a été
définie comme modifiable localement, si une opération d’assemblage (percage, limitation ou poche) est appliquée,
celle-ci n"est générée que dans I'assemblage. De ce fait, il n’y a pas de synchronisation entre les documents. Cette
opération est automatiquement lancée lorsque les piéces sont solidarisées (voir également le paragraphe Outils >
Pieces solidarisées).

Piéece en place

Dans les options d’un document Piéce, I'option Général > Commandes par défaut pour pieéce en place permet de
choisir les commandes a lancer lors de la création d’une piéce en place. Il est possible de choisir une commande pour
la sélection d’une face plane, d’une esquisse ou lorsqu’aucune sélection est active.

Options U Page d'accusil | [P Pigce 17

F
B~ Général (11) Commandes par défaut pour piéce en place ;
""" ‘F. Langues Face plane sélectionnée :
----- 7 Unités
..... k4 Fichier ELIEL e
""" = Mise a jour Esquisse sélectionnée :
-]
""" ® MF Contour v
-2 Visualisation
_____ E% Facettisation Pas de sélection :
----- g FModelisation Aucune w
----- " Rendu réaliste :
| Silhouettes
----- | 73 Commandes par défaut pour piéce en place
[+, Cotation (4)
£ Annotatio T o
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Batiment

Escalier multivolée

TopSolid’Building intégre maintenant la commande Escalier multivolée. Cette commande permet de calculer une
répartition de marches d’escalier suivant de nombreux critéres.

Caractéristiques principales :

deux méthodes de pose :

g
Mode de calcul _|Méme marche|
Hauteur de marche | 182 643mm
Giron 270mm
Angle de foulée 34,08"
Pas de foulée | 635,286mm
[Nombre de hauteurs 14
[Nombre de marches 12

Voides] 2°%
Type | Pater
Wode Classaue

Volée I e
Distribution du (eliquat |Paliers précédent &1 suvant
I ___d-===——)

fVoiges[ 2-3 |
| Type | Palier |
Mode |Classique

I:, fv%:i:s’ P’ai.:r ] anhu:::':fn reliquat 7Dem|él’ea ‘marche.
ho| [Wode [Classique] [CGirort el de mercha pais| oo
7
Volée ‘ 1 | 3 v;uees 1.2
e e e
Par tableau Par points
(saisie des valeurs des différentes volées) (pose directe sur environnement)

deux méthodes de calcul :

Méme hauteur
Les marches droites possédent la méme hauteur mais des girons
différents

Méme marche
Les marches droites sont totalement identiques

- trois méthodes de gestion des angles :

Palier Marches rayonnantes Marches balancées
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- quatre résultats possibles :

Esquisse au sol

Profil sur chaque marche

- cing contraintes applicables (min, max, objectif) :

o Hauteur de marche;
o Giron;
o Angle de foulée ;
o Pasdefoulée;
o Nombre de marches.
Famille
Parametre

TopSolid 2022

Formes 3D Composant (famille)

L'arborescence du dossier des parameétres est maintenant récupérée dans le dossier Génériques du document

Famille.

Mise a jour des pilotes

Lors de l'inclusion d’une famille, les pilotes peuvent maintenant étre mis a jour manuellement. Pour les familles
contenant de nombreux pilotes, cela permet de mettre a jour le composant uniquement lorsque tous les pilotes ont

été renseignés.

Pilotes

Length :

3000mm

Width :

1500mm

Mise 3 jour automatique
| Mettre & jour

24
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Nomenclature

Regroupement

Lors de la définition d’une colonne, les options Autoriser regroupement et Autoriser sous-total permettent de

Nouveautés TopSolid’Design 7.16

regrouper les pieces ayant la méme propriété et de faire le comptage de celles-ci.

Dans le document de mise en plan, ces regroupements et sous-totaux peuvent étre affichés en cochant les options

Visible de la nouvelle rubrique Nomenclature disponible dans la commande Habillage > Tableau de nomenclature.

ri el
il Colonnes

Propriétés disponibles :

Colennes sélectichnées (ordonnées) :

Rechercher

|

- Classification
+- Fonction
E| Standard
- Bois
- Brut

- Dimension
- Electrode

Général

3}

3}

3}

#- Escalier multivolées
3}

£ Imbrication

H

£
£
£
£
E -
£
£
£

Matériau

Ey.atéu.a.u. ERLHERURE a ot

::J Repére de production (Momenclature)
:;_I Cuantité (Momenclature)

[ Désignation (Général)

[ Désignation du matériau (Matériau)
:;J Désignation du revétement (Matériau)
;—J Masse (Général)

:;J Longueur (Général)

fe= L Total (mm) (Formule)

:;J Angle de coupe 1 (Conception)

::J Angle de coupe 2 (Conception)

:;J Référence complémentaire (Général)
::J Coupe complexe (Conception)

[ Image (Momenclature)

e P —— yAf — "o

i emgnation Emen. 2.
(23] Désignation [Général)
E:J Lengueur (Général)

PP

D

v X ?

.

[m] x

| Colonne sélectionnée H Colonr| 4 | *

Titre forcé de la colonne::
|LT0taI (mm)

[ Visible

[ Indentée

Formule

() Texte

(® Numérique Longueur  ~

QTY*=L (mm)’

Format

e e
u B

10mm

[ Pivoter I'en-téte

[] Fusionner les valeurs identiques

[] Autoriser regroupement

Autoriser sous-total

Dans la commande Colonnes, les propriétés sont désormais proposées sous forme d’arbre et un champ de recherche

permet de faciliter le choix des propriétés a afficher.

i Colonnes

Propriétés disponibles :

Colonnes sélectionnées [ordonnées) :

Désign

x ::j Repére (Momenclature)

[=- Fenction

B Standard
£ Brut

- Général

E| Matériau

- Projet

=) Talerie

- IFC TopSolid

Désignation du brut

... Désignation
B Imbrication

.. Désignation du matériau du support

Désignation du matériau L
[=)- Finition

- Désignation de la finition
E| Revétement

Désignation du revétement

- Désignatien du projet
Désignation du projet du client

... Désignation de la régle de mise a plat

'

::j Quantité (Momenclature)

[.5] Désignation [Général)

::‘J Désignation du matériau (Matériau)
E:J Longueur (Général)

|:;| Angle de coupe 1 (Cenception)

[L3] Angle de coupe 2 (Cenception)

|:;| Opéré (Conception)

T Y WY W SRy S

di

b
r
L‘AM"“ =

Cette fonctionnalité est également disponible dans un document filtre et recherche.

TopSolid
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Colonne calculée

Lors de la définition d’une colonne, I'option Ajouter permet de faire une opération (simple ou complexe) a partir du
contenu des colonnes existantes. Deux types de formule sont disponibles :

- Texte : permet « d’additionner » le contenu de plusieurs colonnes (exemple : Matiére + Revétement).

- Numérique : permet de faire un calcul entre plusieurs colonnes (exemple : Longueur x Quantité).
Le principe des formules de calcul est identique a celui de la création d’un paramétre.

i Colonnes O >
Propriétés disponibles : Colonnes sélectionnées (ordonnées) : | Colonne sélectionnée || Colonne| + | *
Rechercher x| % Repére (Momenclature) Titre forcé de la colonne
Cuantité (Nomenclature)
- ificati - . o Masse totale
C|355|flcat|°n (7] Désignation (Général) |
Fonction E:J Désignation du matériau (Matériau) Visible
tandard f ot '
- Utilisateur B Masse totale (Formule) ] L] Indentee
e ‘\I" P —
b () Texte
Lo (® Numérique Masse >
il QTE*Masse
¢ [ Format
Mombre de décimales: |2
i e A, e PP . — e AllRite e am s o ko L

Exemple de colonne calculant la masse totale (masse unitaire multipliée par le nombre de piéces).

Parametre du projet

Tous les paramétres du projet sont désormais récupérables dans une colonne de nomenclature.
Il suffit pour cela dans chaque document pieéce ou assemblage, de créer un parametre relais (par exemple un
parametre relais texte) récupérant le parametre souhaité.

Visualisation

Cameéra a partir d’un repére

La nouvelle commande Visualisation > Caméras > Gestion des caméras standards permet de redéfinir I'orientation
des caméras standards a partir d'un repére.

7 HGER-A- /2
8 Accueil | # Esquisse2D ¥ # Esquisse3D ¥ @forme ¥ A Surface ¥
eed| = iy BevieE| - HEEES

Entités 4 x Pa®: d'accueil ' Arm Nominal*

Arm Mominal* - TopSolid 7

T£| g t:; | of% o 5’ E"‘ ” | Gestion des caméras standard... i )
o) 6 88 % [ o =
@ Gestion des caméras s... i

O] w0 MF (8) ! /

...r [ Representations (3) Caméra : j
""'|I._-' Formes (1) Caméra face i
(m] -1{9 Esquisses (10) )

% Caméras (9) EEE

. . Caméra conique A | v| *

iafbe Camera isometrique
: r"l- Caméra perspective J

26 TopSolid



TopSolid 2022

Document Studio

Le nouveau type de document Studio a été ajouté dans I'onglet Avancé de la boite de dialogue de création de
document. Ce type de document dispose par défaut d’une entité de type Sol et permet de positionner un document
piece ou assemblage, de définir un environnement, des sources lumineuses et des caméras afin de calculer une image.
L’avantage principal de ce type de document est de pouvoir modifier la matiere et le revétement des pieces sans pour
autant les sortir du coffre. A cet effet, les commandes Matériau et revétement des piéces et Revétement des faces

sont disponibles dans le menu Outils.

Nouveautés TopSolid’Design 7.16

Matériau et revétement PBR (Physically Based Rendering)

Il est maintenant possible de définir des matériaux ou des revétements de type PBR. lls sont définis par leur albédo,
rugosité, métallicité, normal, opacité, brillance de transmission, occlusion ambiante et diffusion de transmission.

Chaque caractéristique (disponible en tant que catégorie) est définie par un document Texture.

Modéle

(® FER () Redway

Albédo

<non spécifié»

E | = Rocks004_2K_Color

| {gﬂ Rocks004_2K_Roughness

Meétallicité

oy
L

Mormal

- | = Rocks004_2K_MormalGL

Indice de réfraction :

TopSolid

Echelle: Rotation :

Cpacité

<ncn specifié> x
[

sod
| v]
Brillance de transmiszion
: [
sod
| v|
Occlusion ambiante
: [
bdd

| B Rocks004_2K AmbientOcclusion v|

Diffusion de transmission

Couleur de diffusion de transmissicn :

<non spécifié> x

Lengueur de diffusion de transmission :
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De plus, un éditeur de graphe permet d’ajuster certains parametres des différentes caractéristiques afin par exemple
d’ajouter plus de granulosité sur un matériau.

Définition de texture [m] X
Vv Divers
Catégorie Filtres
Description Mélange deux images.
Titre Mélange
Catégorie
Activé
v X ?
°

Exemple d’ajout de bruit sur une texture.

Texture de base Résultat

Caméra de rendu

La nouvelle commande Visualisation > Caméra de rendu permet de créer une caméra conique en indiquant la position
de I'ceil, le point de visée, le type d’objectif ainsi que les caractéristiques de I'image a calculer (taille, facteur de rendu).
Ce type de caméra permet également d’utiliser une image de fond 2D afin d’y superposer une conception 3D.

28 TopSolid



TopSolid 2022 Nouveautés TopSolid’Design 7.16

Style de rendu et style de post-traitement

Les commandes Style de rendu et Style de post-traitement ont été ajoutées au menu Visualisation. Elles permettent
de prédéfinir des styles qui pourront ensuite étre utilisés lors du calcul d’'une image en rendu réaliste.

Rendu réaliste

La boite de dialogue Rendu réaliste a été modifié :

La boite de dialogue de prévisualisation est affichée dés le lancement de la commande.
La commande peut étre lancée avec la touche de raccourci R.

L'onglet Styles a été ajouté, il permet de choisir la caméra de rendu, le style de rendu et le style de post-
traitement.

Dans I'onglet Post-traitement, I'option Débruiter a été ajoutée, elle permet d’enlever le bruit causé par
I’éclairage et de réaliser une sorte de « lissage ».

TopSolid

Exemple d’image sans I'option Débruiter.
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Exemple d’image avec I'option Débruiter.

30 TopSolid



TopSolid 2022 Nouveautés TopSolid’Design 7.16

Analyse
Analyse géométrie
En mode non-automatique, les modes Point, Axe et Plan permettent désormais de créer des entités a la volée.

Analyse

Le détail des MFs ainsi que les annotations (tolérancement, rugosité...) sont maintenant affichés dans I’étiquette.

Entité

Dynamigue
Y q

i | I ' Catégories

Fonction
Propriété
Information
Attribut
Topologie
Géométrie

Encombrement Géométrie
Trou : Profondeur : 10,5mm

Trou : Diamétre : Smm
Trou: Angle de fond : 1207

Trou : Rayon de fond : Omm

Trou : Angle de conicité : 3,576°

MF 3:Trou(12)
{MF de pergage)

. Y

| Propriete

B Trou : A une tolérance : Non
B Trou : Référence de tolérance : <Empty>
Trou : Déviation min: 0

Trou : Déviation max : 0

Trou: Est traversant : Qui

Trou : Type de fond : Plat

Trou : Trou Conique: MNon

Construction

Nuage de points

Lors de la sélection d’un nuage de plan, la commande contextuelle Rechercher de plans a été renommée par
Rechercher de géométries. Elle permet désormais de rechercher des plans, des cylindres, des axes ou des reperes.
En complément, la commande contextuelle Editer le nuage permet de supprimer, séparer ou ajouter un lot de points
du nuage.

Copier-coller de paramétres

Il est désormais possible de copier-coller des parametres d’'un document a un autre, qu’ils soient dans le méme projet
ou non.

La commande Copier est disponible soit via un clic droit sur les parametres sélectionnés, soit depuis le dossier
Parameétres (dans ce cas tous les paramétres sont copiés).
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Imbrication

Apergu du document

Afin de rendre plus lisible I'apergu d’un document d’imbrication, notamment en cas de nombreux supports, I'apercu
est maintenant automatiquement créé en vue de dessus plutdt qu’en vue perspective.

De plus, il est possible de configurer I'apparence de cet apercu dans un document modele d’imbrication via la nouvelle
commande Fichier > Apercu du document.

P —
Riti A 242 @ 0
PR Y o o
ARt b e I F)'
e n Wil L
R e U0 A
I‘:‘-A"‘\»:' - 7 '_?I J -
i ,'L: '.\: ~ o \
.
Apercu d’un document d’imbrication en 7.15. Apercu du méme document en 7.16.

Amélioration de performance

Une grande amélioration des temps de calcul a été apportée dans le document d’imbrication. Cette amélioration est
trés visible dans le cas des pieces avec de nombreuses faces et/ou de nombreux trous.
L’amélioration porte sur le temps d’ouverture d’'un document d’imbrication et sur le calcul du placement.

Imbrication automatique

Augmentation des controles

De nombreux contréles ont été ajoutés, bloquant la création d’une imbrication automatique en cas de problemes.
- Vérification au niveau des documents a imbriquer : la compatibilité d’épaisseur et matiére entre piéces et
supports est vérifiée.
- Vérification au niveau des documents générés par I'imbrication : par exemple pour les documents Tolerie
usinage, on vérifie s’il y a bien un document modéle et si celui-ci a bien une machine.
- Entolerie usinage, le retournement n’est pas possible. Un message d’invalidité s’affiche sur la ligne de la piece
si le retournement est sélectionné.

Repéres de production

Si I'imbrication est créée a partir d’'une nomenclature exposant la colonne Repére de production, ceux-ci sont
maintenant bien associés aux pieces dans le document imbrication, comme dans les pieces des documents
assemblage produit par I'imbrication.
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Grandes piéeces prioritaires

Une nouvelle option Grandes piéces prioritaires en imbrication automatique permet de calculer la priorité des pieces
a placer de la plus grande a la plus petite taille de boite englobante dans I'onglet Pieces.

2 o

Dans cet exemple, les priorités sont données manuellement : Piece jaune 1, rose 2, bleue 3, violette 4.
Toutes les piéces violettes n’ont pas pu étre placées.

S
il

Dans ce second exemple, les priorités sont données automatiquement par ordre de taille. Toutes les piéces violettes sont
d’abord placées, puis les bleues dans la place restante, ensuite les roses, et enfin les jaunes.

-
-

5
-
-
$

ij@
v

:
5
?

Nombre maximum de références pieces par support

Cette nouvelle option disponible dans I'onglet Stratégie consiste a imposer un nombre maximum de références piece
par support pour faciliter et par conséquent gagner du temps dans le déchargement des lots de piéces correspondant
a une commande par exemple.

o \Tf;ﬂi"ft;—ﬁi{
el
= =

e

_\_-'x - Il\
D e =1 =
X1
Taux de chute = 21,38% Taux de chute =33,14% Taux de chute = 56,26% Taux de chute = 9301%

Dans cet exemple, aucune limitation de références de piéce n’est donnée.

X1
Taux de chute =3257% Taux de chute = 72.46% Taux de chute = 66,2%

Dans ce second exemple, deux références pieces maximum sont autorisées par support.
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Onglet imbrication dans le panneau d'affichage des résultats d’imbrication

L'onglet Imbrication, seulement disponible auparavant via I’édition de I'imbrication automatique, est maintenant
affiché dans I'onglet des résultats.
Depuis cet onglet, il est possible d’ouvrir chacun des documents produits par I'imbrication.

2
=
S NINAID NN

.—-}l-rx

ToF Piéces | [[] Supports| ¥a Imbrications
Imbrications : Support :

Imbrication Quantité Taux de chute Document Longueur Largeur Epaisseur
» l 61,04% » ¥ |Support 150mm 100mm 1mm

Assemblage 2 (Imbrication 3) 1 83,49%

| Ouvrir document S Ls
Pieces: -
Document Quantité Longueur boite Largeur boite Epaisseur Matériau Couleur

» P Pigce Etoile 30 19mm 18,1mm Acier

I Piéce Lune 29 13,3mm 15,4mm Acier

Supports vides

Il est maintenant possible de créer une imbrication de piéces manuelle, dans des supports vides. Cette commande
permet de choisir les supports voulus, ainsi que les options de vérification de I'imbrication souhaitées.

Imbrication manuelle : Controle dynamique de la position

Une nouvelle option Contréle dynamique de la position permet de choisir de vérifier les collisions avec les piéces
déja placées dans le support soit :
- Dynamiquement : 'apercu de la piéce n’est visible que s’il est possible de placer la piéce.
- Non dynamiquement : I'apercu de la piece est toujours visible au « bout » de la souris. La vérification ne se
fait qu’au clic.

Dans ce dernier cas :
- Slil est possible de positionner la piece, les modifications de déplacement ou copies sont faites.
- Sion est en dehors du support ou si la position n’est pas valide (aucune place disponible sur le support ou
trop éloigné d’une position valide), rien ne se passe.
- Sion est proche d’une position valide, les pieéces sont positionnées a la position valide la plus proche.

Traitement Imbrications

Dans le document Travail, un traitement d’imbrication généraliste des piéces est disponible : Imbrications
(TopSolid’Design). Le traitement est disponible avec la licence Imbrication.

Ce traitement automatise la création de document d’imbrication, en créant des imbrications automatiques a partir
de documents piece, de mise a plat ou de nomenclature.

Le traitement regroupe les pieéces/mise a plat par matériaux/épaisseur compatibles et produira autant de documents
d’imbrication que de regroupements trouvés.
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Imbrication tube

Imbrications tube automatique : coupe commune partielle

Dans 'onglet Stratégie de I'imbrication tube, il est maintenant possible de définir les critéres de correspondance des
coupes communes de type partielles grace a I'ajout de deux parametres :
- Proportion minimale de longueur par partie : chaque portion en coupe commune doit couvrir au moins x%
du périmetre
- Proportion minimale de longueur : la longueur totale en coupe commune doit couvrir au moins x% du
périmetre
Ces valeurs sont données en pourcentage.

Imbrication a partir d’une nomenclature

Il est maintenant possible alimenter la liste de pieces avec les quantités relatives de pieces.
Il est aussi possible de changer les quantités des pieces avec une multiplicité globale de I'assemblage.

Mise en barre

Mise en barre automatique

Cette nouvelle commande permet d’imbriquer des profilés dans une barre support du méme type de section. Apres
avoir défini des caractéristiques d’imbrication profilé, pour les profilés comme pour les barres support, les piéces
seront automatiquement placées dans les barres afin d’optimiser le taux de chute global des barres nécessaires au
placement de toutes les pieces.

T AN A A A S A A LTS |
X1 X1
Taux de chute = 22 5% Taux de chute = 34 99%

Dans cette premiere version de la commande, ce sont les boites englobantes des profilés qui sont imbriquées, sans
gestion donc des retournements possibles et/ou des angles de coupe.

Caractéristiques imbrications profilées : piece comme support

Une nouvelle option Utilisable comme support permet de définir une famille de profilé comme piéce a imbriquer et
comme support.

Grace a cette nouvelle option il n’est plus nécessaire de dupliquer la famille et son générique pour identifier les
supports. De plus, le type de profilé a imbriquer est maintenant défini par ses degrés de liberté possibles en rotation,
et non plus par un type de section.

Traitement Mise en barre

Dans le document Travail, un traitement d’imbrication de profilés est disponible : Imbrications (TopSolid’Design).
Ce traitement automatise la création de document d’imbrication, en créant des mises en barre automatique a partir
de documents piéce ou de nomenclature.
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Outils

Miroir a partir d’'un document

La nouvelle commande Outils > Définition de miroir permet de définir un document comme étant le miroir d’un autre.
Cette commande sera surtout utilisée lors d’'un import d’une piéce droite et de sa piéce gauche.

Boite englobante

La commande Boite englobante a été ajoutée dans le menu Outils. Comme dans un document piéce, elle permet de
calculer 'encombrement d’une représentation de I'assemblage.

Piéeces solidarisées

La nouvelle commande Outils > Pieces solidarisées permet de déclarer les piéces comme collées ou soudées. Lors de
I'inclusion d’un sous-ensemble contenant des piéces solidarisées, si une opération d’assemblage (percage, limitation
ou poche) est appliquée, les formes sont rendues modifiables automatiquement et les opérations sur formes sont
générées dans I'assemblage uniquement. De ce fait, il n’y a pas de synchronisation entre les documents.

Dérivation

Lors de la dérivation d’un document, il est désormais possible de dériver les entités de type Direction.

Entités a dériver
Points
Axes
Directions
Plans
Repéres

e g S s S .

Les annotations créées dans le document ainsi que les annotations importées également peuvent étre dérivées en
éditant I'opération Gestion des annotations (ou |'opération Gestion des annotations importées) puis en cochant

I’option Dériver.
Opérations N Page
T e B5e -5 3o 1|85 )E ? i

= i

== Etape annotation

)
, Gestion des annotations

'Eﬂ Gestion des annotatinne i Dériver I
1 Gestion des annotations -
3 - Activer le solveur
-5,  Editer... swrict
ric
Autres 3
S p—— e o e _n R s -‘i

Publication

La commande Publier bloc enveloppe a été ajoutée dans le menu Outils > Publications. Cela évite par exemple de
publier les six plans du bloc enveloppe.

Référence de niveau

La nouvelle commande Outils > Annotations > Gestion des références de niveau permet de définir la référence des
altitudes (NGF et Projet) d’une piece ou d’un assemblage a partir d’un repére ou d’un fichier IFC. Cette référence sera
utilisée lors de la création d’une note de niveau (voir également le paragraphe Mise en plan > Note de niveau).
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MF de contournage

La commande Outils > MF de contournage a été ajoutée, elle permet de préparer I'usinage pour TopSolid’Cam en

indiquant un repeére et éventuellement un procédé d’usinage.
AN RV REROR R gl Part 17 - TopSolid 7

8 Accueil | # Esquisse2D ¥ | # Esquisse3D ¥ @Forme ¥ A Surface ¥ [iFr

Opérations U Page d'accusil | [ Part 1*

A C= I gl eS IR =

m
== Etape analyse

-5 MF de contournage (MF 2 ) Repére de projection :
I].l.l. Gestion des filetages A|Repére absolu
----- °" QGestion des propriétés physiques

----- «|” Gestion de la boite englobante Procédé d'usinage:
----- W Gestion des fibres
----- 2" Gestion de I'encombrement

<non spécifié=

e ek na g S b ol e b el e BB P R N e A FEN ——

Aide en ligne

Désormais I'aide en ligne est également publiée sur Internet, ce qui permet une mise a jour sans attendre la sortie

d’un service pack. Pour les utilisateurs n’ayant pas d’accés a Internet, la version locale est toujours disponible dans le
dossier d’installation de TopSolid et la rubrique Outils > Options > Général permet de choisir d’afficher soit la version

locale, soit la version en ligne.

u Options

i Géneral
Couleurs

lednes

----- \i Simulation des blocs rtll=2
(-1 Affichage Normale Ce réglage nécessite un redémarrage de I'application.
[+ |Impression )
_____ 7™ Analyse Théme:
T iendu b il Ce réglage nécessite un redémarrage de |'application.
-y Assemnblage
----- *ﬁ‘ Batiments Aide
- 21 Bois
..... Fd Esquisse Cheisir I'emplacement de 'aide :

- -
----- ¢ Famille En ligne
----- t' Farme
[]--ﬁ Gestion des travaux —

Unités

[]---9_6 Interfaces

W —— PR R~ ¥ T, P =Y PR PSS

TopSolid’Fea

Sélection

L'option de sélection par face racine a été rajoutée dans les commandes Pression uniforme, Force surfacique et

Pression hydrostatique.

TopSolid
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Mise en plan

Liasse de plan

Dans une liasse de plan, lors d'une imbrication automatique, I'option Imbriquer un plan par page permet de créer
automatiguement et systématiquement une nouvelle page pour chaque plan de I'imbrication.

@ Imbrication de plans

Maomenclature

Imbriguer un plan par page:

Cotation

Lorsqu’on sélectionne un percage tolérancé, la rubrique Tolérances propose désormais une option permettant
d’afficher automatiquement cette tolérance telle qu’elle apparait dans le document 3D.

e Tolérance

Tolérance H98H7
Type: -
|Au‘tomatique ~ |

Affichage des écarts:
|£u‘tomatique ~ |

1 Enveloppe

A W s

29,8 H7
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Dans la rubrique Format du dialogue de la cotation, la nouvelle option Facteur de hauteur de police pour les textes
superposés permet d’affecter un facteur d’échelle a la hauteur définie dans la police de la tolérance.

Cote
[ Pelice:

lsonomD 2,5mm
[] Format des unités:

1234,57 70,74°

Tolérance

Police:

| IsonermD 2.5mm

[v] Facteur de hauteur de police pour les textes superposés: =1

E:

[] Format des unités :
1234,568 70,736°

[] Encadrement :

Abc Abc Ii_n] Abg Abc (Abg
[] Couleur:
I " X
[ Calque:
| +|

Dans tous les champs permettant la saisie d’'un texte dans une cote ou un style de cote, le bouton « + » affiche
désormais un panneau de sélection des symboles usuels. Pour les autres symboles, ce panneau propose également
d’accéder aux symboles de la table des caracteres spéciaux de Windows.

Texte

Préfixe - suffixe prédéfini:

| Aucun w |

Symbole préfive :

Aucun w
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Cotes automatiques

La commande Habillage > Cotes automatiques a été enrichie de maniére a mieux gérer la cotation des profilés.

La rubrique Cotes de longueur permet de n’ajouter qu’une seule cote de longueur correspondant a la longueur du
profilé avant coupe.

La rubrique Cotes de coupe permet d’activer ou non les cotations de longueur et/ou d’angle.

‘ Cotes de longueur

Cote de longueur avant coupe

Cotes d'angles de coupe

14 Py

Cotes linéaires de coupe ‘ 49999

By T

De plus, les profilés importés (en utilisant I'option de reconnaissance) ainsi que les profilés dérivés sont maintenant
supportés par la cotation automatique.

Cote composite automatique

La nouvelle option Détection > Prendre en compte les axes transversaux de la commande Habillage > Cotes
composites automatiques permet désormais de détecter les percages non représentés par un cercle. Il est toutefois
nécessaire de créer les axes automatiques sur la vue au préalable.

)% Détection des faces cylindriques
Inclinaiscn maximum :

0° |
Arc minimum :

360° |
Diamétre maximum :

1000mm |

Diameétre minimum :
|{Jmm |

Prise en compte des axes transversaux

[l ':;'\'l-t, Détection des sommets

De plus, le mode Chainé a été dissocié des autres modes, il peut maintenant se cumuler avec I'un d’entre eux. Lorsque
deux modes sont cumulés, I'option avancée Distance en mode multiple permet de gérer I'écart entre les lignes de
cotes. Si la distance est nulle, les deux lignes de cotes sont superposées.

@ Cotes composites automatiques
Vue de réference:
55 125 30 190
||Vue1 w || o iy 3
[a) - ~
Mode o ;:
=, =e |00 2o
Salanliis =
Axes: Mode chainé i _ 3
F—‘-fﬂ F=1 I[ L 15
Style:
|'3ty|e de cote composite 1 ~ | 2r
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Pour les piéces plus complexes, I'option Chainée par coté a été ajoutée dans la rubrique Mode chainé, elle permet de
créer les cotes par rapport aux cotés de la piece.

En complément, les rubriques Détection et Options avancées ont été enrichies avec de nouvelles options :

Détection :

Détection des faces cylindriques : permet de prendre en compte les pergages, les poches circulaires...
Détection des sommets : permet de prendre en compte les sommets des segments de la vue.

Options avancées :

Utiliser des axes auxiliaires pour les géométries isolées : Cette option crée des axes pres des géométries

isolées (géométries fermées incluses dans le contour extérieur de la piece) sur lesquels les cotes de ces
géomeétries seront accrochées.

Cette option dispose de deux sous-options :

o Grouper les géométries isolées : Cette option permet de déporter les cotes sur I'axe principal lorsqu’il
n’y a pas de chevauchement de cotes.

o Utiliser deux axes pour les géométries isolées : Cette option permet de répartir les cotes de chaque
coté de la géométrie isolée.

L 35 . "% 3% -

Ed L

L ." — L

Exemple de cotation obtenue automatiquement sur un profilé.
Annotations projetées

Les cotes demi-piéce sont désormais supportées par la commande Habillage > Annotations projetées.
Le type de cotation dépend du mode d’affichage (demi-piece, grand diamétre ou piéce entiére) défini dans le
document 3D a I'aide de la commande contextuelle Affichage sur une cote demi-piéce.

Exemple d’annotations projetées avec cotes demi-piéce.
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Tableau de pergages

Dans la commande Habillage > Tableau de pergages, lorsque le mode Sous forme de tableau est décoché, la nouvelle
option Prendre en compte les pergages transversaux permet de détecter les pergages transversaux (non représentés
par un cercle). Contrairement aux cotes composites automatiques, il n’est pas nécessaire de créer les axes

automatiques sur la vue au préalable.

2=P9 8

'ﬁ' e

Vue:

View 1

Style :
| Mormal ~ | qr

Style de note de percage :
| MNermal ~ | Lt
[ Sous forme de tableau
Toutes les occurrences

[+#] Prise en compte des pergages transversaux

Note de percage

Lors de la création d’'une note de percage ou d’un style de note de pergage, il est maintenant possible de choisir

d’afficher :
- Lavaleur effective du diametre (Nominale, Minimale, Moyenne, Maximale ou Automatique) ;
- Le symbole de qualité ;
- Lestolérances;
- Le symbole de valeur effective.

H15mmimn ®15mmH8

Exemple de notes de pergages affichant les tolérances du document 3D.
Le méme style permet de créer les deux notes de percages.
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Note de niveau
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La nouvelle commande Habillage > Note de niveau permet de repérer les différentes altitudes d’une piéce ou d’un
assemblage. La référence des altitudes peut étre définie soit localement dans le document de mise en plan, soit a
I'aide de la commande Outils > Annotations > Gestion des références de niveau disponible dans un document piece

ou assemblage.

19 0} V@

Edition de I’habillage

Dans la rubrique Outils > Options > Mise en plan, il est désormais possible de choisir I'action a réaliser lors d’'un double

clic sur une vue. Il est possible, soit d’éditer la vue (défaut), soit d’éditer I’'habillage de la vue.

M Options
.l Général Facteur de déport

= Couleurs |2

*_ Affichage
& Impression
A Analyse

[ Seuligner cotes forcées

Facteurs d'échelle:

4 Rendu » 1
H Assemblage 1,1
&% Batiments 12
4 Esquisse .
& Famille 13
~ Forme 14
Gestion des travaux 15
16

Tableau

Zoom automatique lors de |'édition

------ i | Nomenclature Cellule de tableau forcée :

@ L4 PDM

i-.#% Recherche

Action a réaliser lors du double clic surune vue:

; ’.-é. ShopFloor Cam
"W Télerie

3. Tuyauterie

15 Usinage

Editer la vue

Editer I'habillage

ez R it | Valeurs prédéfinies
- _;iqn. Visite

. PRy e e —— F— —_— A R o aa

TopSolid
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Tableaux

Le contenu des en-tétes des tableaux générés automatiquement (tableau de nomenclature, tableaux de percages...)
est maintenant modifiable et la commande Tourner est également disponible.

- I v w I\CLICIIIH
=
o
i—
O | & BOMTablel
Ll —
O |“A Editer le style de texte..
Ll Type de bordures...
[
& Couleur defond... i
£ Restaurer valeur... -
n Tourner }

Mﬂ LI] 56 ill !:) B = | =

.

Lors de la définition des colonnes d’'une nomenclature, il est maintenant possible de définir une colonne sur laquelle
TopSolid appliquera un regroupement et éventuellement de faire le sous-total de certaines propriétés.

Colonnes O X
Propriétés disponibles : Ceclonnes sélectionnées (ordonnées) : | Colonne sélectionnée ” Colonr| ¢ | *
Rechercher x| [25] Repére de production (Momenclature) Titre forcé de la colonne::

— E:l Quantite (Momenclature) L Total (mm)
D"E'“"f"“'°" [ Désignation (Général) |
- Fonction [15] Désignaticn du matériau (Matériau) Visible
= Standzfrd [13] Désignation du revétement (Matériau) ] Indentée
- Bois E:l Masse [Général) r |
- Brut 3 Longueur (Général) ﬁ ormui
[ Dimension fi) L Total (mm) (Fermule) | ) Texte
(- Electrode E:| Angle de coupe 1 (Conception) &
[+]- Escalier multivolées E:| Angle de coupe 2 (Conception) @ Nurmérique Longueur
- Général E:l Référence complémentaire (Général) E":I'j " .
- Imbrication E:j Coupe complexe (Concepticn) QTY*'L (mm)
- Matériau E:| Image (Nemenclature) —
YT 7 R P S -3 Puppemn |
i wemgnatior EMen | ar. u -
(15 Désignation (Général) 10mm
E:| Lengueur (Général)
‘\IA [] Pivoter I'en-téte
‘& [] Fusicnner les valeurs identiques
[] Autoriser regroupement
Autoriser sous-total

v X ?

Exemple de définition de colonnes de nomenclature avec sous-total.
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Dans le document de mise en plan, la nouvelle rubrique Nomenclature de la commande Habillage > Tableau de
nomenclature permet de choisir I'affichage des regroupements et des sous-totaux.

Nomenclature

En-tétes de regroupement
— DESCRIPTION MATERIAL MASS | Limm) | LTofal
7] Visibl
e tkg) {mm)
Style: .~ Corniére 3 ailes égales £0 * &0 = &, 150 657-1
Centré w | dh 640
Style de cellules: 1 320 840
1280
Hormal il | . 400 | 1600
P (egales 40 = A =% IS0 6571 Arier S235 EN 10025
Sous-totaux 650 2600
Visibles 5 700
Style: 700 | 700
4200
Droite ~ | gqp
- 12360
Style de cellules : Profilé carré creux 40 = 2, IS0 4019 /'
Normal v @k |hux40 = 2,150 09 | Acier 5235 EN 10025 [ o~ 150 | 600
- g 600
T~ Profilé rectangulaire creux 40 * 20 =2, NF AL9646 ="
e B J _ \m _ -~ | 100 | &00
o S| Profilé recrangulaire creux 40 * 20 = 2, NFA ﬂ EN 10025 e w00 | 800
— 1200

Lien hypertexte

Tableau de nomenclature avec regroupement et sous-totaux.

La rubrique Hypertexte a été ajoutée a la commande Esquisse > Image, cela permet par exemple de mettre un lien
hypertexte sur I'image d’un cartouche.

—

@ Editer

Chemin de l'image :

<Fichier actuel>

Largeur:
I| |40mm
Hauteur:

20mm

Redimensicnnement :

Aspect conservé ~

[] En premier plan

Hr,
': . Hypertexte

i Type d'hypertexte :

A | URI [email, site web...) -

150

42

24

Désignation :

Reference -

Auteur -

Admin

Date -

19/04/2021

A3

38 =
L 8

Ech.
23,40 A

Révision| Folio

1A 40

W [www.topsclid.com

~ TopSolid

! TopSolid
i 7, rue du bois sauvage
91055 Evry Cedex

Projet -
What's New 7.16

N B

35
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Repére de nomenclature

TopSolid 2022

Il est possible de définir les points de départ des fleches des repéres de nomenclature via le réglage des attributs
locaux (comme il est déja possible de le faire pour les textes enrichis).

}
1
1
f

Cartouche

2

Profilé rectangulaire creux 40 = 20 = 2, IS0 4019
Matenau -Steel
Longueur:340,00mm

A DSl N e, Nl A AL O, ol o P P

La commande Esquisse > Texte permet désormais de récupérer I'arborescence du document avec ou sans le nom et

I'arborescence du projet.

Type:

|ChEmin du document ~

(® Document
(0 Ensemble

Masse- | Tolérances générales: -

- Erat de surface géneral : -

Ensemble principal |

Paramétre :

Chemin complet du document

Auteur: Admin
Date: 04/08/2021 A3
v ‘\ _G__ Ech. |Révision| Folio
Ajouter & 1:1 - 11

Angle:

Texte :
[[sFullDocumentPath] | d

Projet il

-

Style:
Style de texte 1 ~

Suppression du grattage

Lorsque plusieurs annotations ou vues ont été modifiées sans modifier leurs styles, la nouvelle commande Restaurer
style permet d’annuler ces modifications. Cette commande est accessible depuis une sélection d’annotations dans la
zone graphique ou depuis I'arbre des entités.

Page d'accueil |[5) Arm Nominal |
T£| L I: & "E %'" G’ Er 11' "B

Bl

= Annotati

nnotations

Cacher

Vider

Styles » | Restaurerstyle
o

Zoomer

Autres 3

oy

[ T" Yues (2]

(m In 1%

PPUPPpY S e -— . —
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Mise a plat

Amélioration de performance

Une grande amélioration des temps de calcul a été apportée a la création des mises a plat. Cette amélioration est tres
signifiante dans le cas des piéces a nombreux plis et/ou nombreux trous.
De méme, la mise a plat en rafale bénéficie elle aussi de cette amélioration.

Traitement des piéces G nombreux plis

Une limitation mémoire du logiciel ne permettait pas de déplier les pieces présentant de nombreux plis.

Cette limitation a été maintenant repoussée aux pieces possédant plus de 100 plis consécutifs.

Pour les pieces dépassant cette limite de plis, un message prévient maintenant I'utilisateur, suggérant d’essayer de
changer la face d'origine pour équilibrer I'arbre de mise a plat.

=1
3
3
i
Yy
3
iy
-

Orienter selon la plus grande longueur

Si cette nouvelle option est activée, une rotation automatique sera appliquée a la mise a plat pour que la plus grande
longueur de sa boite englobante (minimum) soit orientée selon I'axe X du repére de destination de la mise a plat.

Payon interne | Angled eliage 0"

Exemple de déplié créé avec la face Le déplié est orienté suivant cette L’option Orienter selon la plus grande longueur
bleue comme face de référence face sans activer I'option. activée, le déplié est automatiquement
sélectionnée. repositionné selon I’'axe X du repére de
destination.
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Document travail et gestionnaire de travaux

Modeéles

Lors de I'exécution des traitements, les modeles utilisés dans un document travail sont maintenant copiés dans un
dossier Modeéles sous le nceud du document travail généré.

Améliorations diverses

Dans la liste des traitements disponibles, les traitements sont regroupés par application.
Dans la boite de dialogue de gestion de travaux, les boutons Annuler les filtres, Sélectionner tout et Désélectionner
tout ont été ajoutés.

Interfaces

Export IFC

La nouvelle commande Construction > Paramétres > Autres parameétres > Historique du propriétaire IFC permet de
définir les informations de propriétés qui seront exportées avec le document IFC. Ces informations peuvent étre
définies manuellement ou récupérées depuis un autre document.

La nouvelle option Exporter les représentations Axis et FootPrint permet d’exporter les axes et les empreintes au sol
contenus dans les représentations nommées Axis et FootPrint. Les axes permettent de définir la fibre neutre des murs
et les empreintes au sol des composants comme les composants de type porte.

Lorsqu’un assemblage contient le paraméetre Type pour BIM égal a Simple, il est alors reconnu comme un matériau
multicouche dans le fichier IFC a condition toutefois que I'option Exporter les matériaux TopSolid soit cochée.

Les calques sont maintenant supportés grace a la nouvelle option Exporter les calques TopSolid.

-

-

Avance

Export des parameétres :

|Aucun -

[] Exporter les classifications TopSelid
[] Exporter les matériauxTopSclid
[] Exporter les calques TopSolid

[] Exporter les représentations Axis et FootPrint

v % ?

Les nouvelles options de I’export IFC.

Import TopGmi

Il est maintenant possible d’importer les configurations de SolidWorks.

Dans la rubrique Outils > Options > Interfaces > TopGmi, la nouvelle option Import en tant que pieces locales permet
de créer un document d’assemblage ne contenant que des pieces locales. Lorsque cette option est cochée, la structure
d’assemblage du fichier Step, Parasolid... n’est pas conservée et toutes les formes, y compris celles issues d’un sous
ensemble, sont importées au premier niveau de I'assemblage.

Lors de I'import d’un fichier TopGmi, les percages sont maintenant récupérés en tant que pergages inopérants, les
PMI ainsi que les propriétés utilisateurs sont également récupérées.
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Interfaces Spatial

Nouveautés TopSolid’Design 7.16

L'option Réparation avancée (DeepHealing) a été ajoutée dans les options générales des interfaces Spatial, elle
peut étre tres utile lors de la récupération de fichiers STEP ou IGES de mauvaise qualité. Elle peut néanmoins ralentir
sensiblement le temps d’import des fichiers.

[M] Options

bl Général ”
Couleurs

-|37 NCSimul Machine
N

ol SEEmibage

W Batiments

-} Cam Operator

e Esquisse

- Famille

' Forme

[j—-ﬁ Gestion des travaux

[—j@ Interfaces

[-in] Autocad

_ Distw

----- Général

88 I

[-st”‘ Interfaces Spatial
-

ELH Iges Import
oot BB A

B i e

Import

[ Convertir les courbes libres

Lo sl I
[#] Créer un fichier log

[+ Convertir les pieces mécanc-soudées en assemblage

[] Réparaticn avancée

Options spécifiques :

Type d'interface Mom de I'option

Valeur de |'option

Export des ensembles exclusifs

Lors de I'export d’'un document, I’option Exporter les ensembles comme des assemblages permet de créer un fichier
Parasolid, Step... ou seule la structure de I'ensemble sélectionné est exportée.

Import FBX

L'import des fichiers au format FBX est maintenant supporté, les éléments peuvent étre importés en tant que

polyédres ou formes facettisées.

(11| Options O *
. Général Opticns générales
= .
£ Couleurs [] Affichage des résultats
[]--i_ Affichage
[3...2, Impression [] Vérification des formes
----- 7™ Analyse
-8 Rendu Import de documents
- E Assemblage . )
_____ € Batiments [#] Convertir |a structure d'assemblage
""" # Esquisse [ Convertir les attributs
----- F Famille
----- £ Forme [] Conserver les noms des occurrences
-4ef Gestion des ti
B 'ﬁ Fstion des travaux Simplification et couture
[—]E Interfaces
&-B7 Autocad [ Simplifier |2 géométrie
[] Couture des surfaces
i Tolérance linéaire : 0,01 mm
"BLH Interfaces Spatial
s METD .
= Convertir les formes en FreeShape
mal Modéles de document O =
e OpenPackage [#] Générer les apergus des documents
-mal Pdf 3d
E TopSolid v6 [ Ajouter les surfaces dans les représentations
Mise en plan -
_____ T Moule oI [/] Importer en tant que pigces locales
----- T Momenclature
({54 PDM Export de decuments
N Yr—— o d . s s PO

TopSolid
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Nouveaux formats d’export

Il existe deux nouveaux formats d’export :
- Export gITF (scénes et modeles 3D) - Extension des fichiers : .gITF, .glb

- Export Redway (scenes 3D) - Extension des fichiers : .red (cela nécessite de démarrer TopSolid en mode
avancé avec -a dans le raccourci de lancement).

Web Explorer (module optionnel)

Navigation

La boite de dialogue de navigation dans les projets a été modifiée a la maniére de I'explorateur de Windows, avec les
dossiers sur la partie gauche de I'écran, les documents ou sous-dossiers en haut a droite de I'écran et la boite de
dialogue de visualisation, propriétés, références et cas d’emplois en bas a droite de I'écran.

= TopSolid’Pdm WebExplorer

2

v % Ts Cafe Racer =

> ol References

> 8 ARM

> @ | CHAIN

SHOCK ABSORBER

STANDARD PARTS

V2 DESMO ENGINE

WHEELS

FrErErE

> 8 EJ CRUTCH TS CAFE RACER A20210124063317710 ROB 27/01/2021 31/08/2020

> & | DASHBOARD

I
o
=1
S

TS CAFE RACER 27/01/2021 26/01/2021

> @ | ELECTRICAL

> 8 bi EXHAUST SYSTEM Propriétés Visualisation Références Cas d'emplois
> @ jy FLASHER

> @ |y FOOTRESTLEFT
> & |y FOOTREST RIGHT
> @ jy FRAME

> @ | FRONT

> & |y HosE

> @ |y UNKS

o

> @ |y MATERIALS

> @ | RADIATOR

Représentations

Les représentations des documents sont maintenant disponibles dans une liste déroulante en haut a gauche de la
boite de dialogue de visualisation des documents.
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Transparence

La modification de la transparence d’une piece ou une forme a été ajoutée dans le menu contextuel.

Visualisation

La commande Verrouillage de la verticale a été ajoutée en bas de la barre d’icones.

Pour les documents outillage (moule, mise en bande...), les icones de visualisation spécifiques ont été ajoutées en bas
de la zone graphique.

Partage de document

Dans I'onglet Propriétés, le bouton Partager document permet de copier I’'URL du document ou de créer un e-mail
avec un lien vers le document.

A propos

La commande A propos a été ajoutée dans le bandeau de TopSolid’Pdm WebExplorer, elle permet d’afficher la
version de 'application, celle du serveur ainsi que le nombre de licences disponibles.

2]
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TopSolid 2022

Cette section décrit les nouveautés apportées a I'application Usinage du logiciel TopSolid 7 dans la version 7.16.

Percage

Recherche de géométrie (option par défaut)

Dans les options de I'application, il est maintenant possible de définir les options de recherche des géométries

similaires par défaut.

| Usinage de trou (Percage) : Géométrie

Pigce [piece cn

Brut local ”

[ = Porte-outil dans la pigce
<=

Limitations ”

[ Projeter la géométrie

Géométrie (1)

-l Point1

&% Options de recherche

[iti] Optiens

Méme diamétre

[ Méme profondeur

[] Méme sltitude

[ Respecter débouchant
[] Méme sttribut d'usinage
[] Méme couleur

"5 Tuyauterie

<

15 Usinage

&% Analyses

-l Attributs d'usinage

15 Conditions de coupe

S Formes de sécurité

B Fraisa

€5 Machining Cloud

-] Outils

../5% Paramétres utilisateur

il Percages

(& Boites de dislogue

Is Fil

t. Gestionnaire d'opérations CN

gl Machines

k= Méthode

ol

~53 Options ds age

% Q des posages
rigines

Mouvements d n

" %] Post-processeurs

- l#® Préparation
Ji Rectification cylindrique par con
Ji Rectification cylindrique par surf
J Rectification par contournage
[~ Rectification par surfagage
=2 Simulaticn
{8 Toumage
Ji— Usinage par le flanc

[l Vérification externe
Al valeurs prédéfinies

= Optimisation

Limiter 'optimisation

Nombre maximum de trous

500

&% Options de recherche

[ Méme dizmetre
[ Méme profondeur
[ Méme altitude

[] Méme couleur

[] Respecter débouchant
[[] Méme attribut d'usinage

Association du type de MF a la primitive de percage

‘1 Affichage

[ Etiquettes topo. des trous

o ¥

Réinitialiser

n)

Lors de la création d’une opération de pergage par clic droit sur une MF, TopSolid peut maintenant reconnaitre le
type de MF (taraudage, percage, lamage) et proposer automatiquement la primitive d’opération qui convient a la MF

sélectionnée.

Géométrie (1)

(= U Partie de représentation. 1
__é Paramétres
=-#= Géométries

» Type d'usinage

.#= MF 12 Trou taraudé(10) |

b

54

Temps

00:00:00:000

Diamétre

10,2mm(M 12

Profondeur usinée

25 4641Tmm

Type de géométrie

Surlongueur de profondeur

Omm

Visu. de Ta trajectoire

Qui
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Analyse des cylindres

Gestion des cylindres partiels

Nouveautés TopSolid’Cam 7.16

Cette nouvelle option permet d’avoir un critere de choix supplémentaire pour I'analyse les cylindres partiels dont
I'angle d’ouverture serait strictement supérieur a I'angle indiqué dans le champ Prendre en compte les cylindres

partiels avec un angle minimum.

@ Analyse des cylindres et pergages...

Pigce CN polyédrique 1

| dR

Direction(s) d'analyse

(] Appliquer les coupures

Prendre en compte les cylindres partiels
Prendre en compte les cylindres partiels avec un angle minimum

302°

] Prendre en compte les congés
[ ] Vérifier les collisions pendant 'association de trous distants

(] Trier par le plus petit diamétre dans |'empilement

Filtre d’empilement/procédé

Il est possible de regrouper dans les empilements, les cylindres ayant les mémes procédés d’usinage tout en excluant
de cet empilement ceux qui ont un procédé différent. Ce filtre est désormais disponible dans les options du document.

3| Page d'accueil [ Pigce 1= | I Pizce 1*

Exécuter |'analyse immédiatement

Tolérances
Diamétre :
o.01m ~
Profondeur:

0,01mm

Angle du céne de fond :

0,1°

Distance entre les axes :
0,01mm

Distance entre voisins :
0,01mm

Distance entre voisins éloignés
10mm

Angle formé par les axes:

0,05

[+] Prendre en compte le procédé d'usina..l

TopSolid
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Fraisage 2D

Détourage

Le détourage est une nouvelle fonctionnalité d’usinage en bout qui permet d 'usiner de I'extérieur (le brut) vers le
fini en ayant accés aux parametres de I'usinage en bout. Cette nouvelle opération fonctionne comme I'usinage en
bout classique. La différence est que la géométrie sélectionnée est une face verticale, ce qui permet d’obtenir un
usinage complet autour du fini (similaire a un usinage par le flanc avec plusieurs passes radiales).

Usinage en bout

Fréquence de rotation en passe finale

Dans l'usinage en bout, il est désormais possible définir une fréquence de rotation indépendante des conditions de
coupes pour la derniére passe axiale.

5 . i 2 .
Fréquence sur derniére 5~ Fréquence outil

= . .
5 Frégquence outil
f‘\- q

S s Specifique

5

’§"% Facteur outil
Remarque : Cette nouveauté est également disponible pour I'usinage par le flanc.

Arrosage et temporisation

Comme cela est déja possible en mode Boost, le but est de pouvoir définir un arrosage spécifique pour la plongée
ainsi qu’une temporisation sur I'intégralité des stratégies d’usinage en bout.

Pause aprés chaque changement de fréquence de rotation
Os
= Arrosage spécifique

»»

Type d'arrosage
Centre ~
Pression

2,5bar
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Gestion des remontées en UGV

Dans certains cas, il est possible de forcer I'outil pour rester au fond de la passe en Z, afin de ne pas faire de
remontées sur les mouvements de liaison entre les zones ou différents flots a contourner.
Pour ce faire, une option Liaisons sans remontée est désormais disponible dans I'onglet UGV.

[] Liaisens sans remontée H [#] Liaisons sans remontée

Restriction : Cette option n’est pas supportée en mode Boost.

Sortie d’usinage en tangence

Il est possible d’effectuer un mouvement de remontée en tangence verticale en fin d’usinage.

[J*" Sortie entangence 4" Sortie en tangence

¥

»

Remarque : Cette nouveauté est disponible dans I'onglet Remontée pour les opérations 2D et ébauche.

Derniére entre-passes

Il est possible d’ajouter ou de supprimer des trajets en fonction de la valeur de la derniére entre-passes.

= Entre-passes % = Entre-passes =
Pas Débordement Pas Débordement
2rom | [ps |/ [o.5mm ] [2mm | [253% || b.5mm

Dernicre entre-passes. [ Respect strict de 'entre-passe Derniére entre-passes [ Respect strict de I'entre-passe
[0.8mm | [ro% | [4mm [ [s0% |

Usinage par le flanc

Améliorations diverses de la gestion des angles

- Mode hélicoidale : Le cassage d’angles suivi d’un arc tangent « consécutif » est désormais possible.
- Mode tronqué : Les profils ouverts sont mieux gérés lors de I'utilisation du contournage réduit.
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Usinage Boost : Gestion d’avance usinage inversé

Il est possible de définir une vitesse d’avance personnalisée pour les mouvements inversés de la trajectoire. En plus
du mode travail, deux nouveaux modes sont désormais accessibles lorsque I'on active le mode inversé :

- Facteur
Inversicn du sens de |'usinage
Vitesse des élé... F%_ Facteur
= |450%

- Spécifique

Inversion du sens de l'usinage

Vitesse des élé.. F & Spécifique

= [1234mm/min

Usinage 2D : Améliorations diverses et optimisation

Usinage en bout
Gestion du rayon de fond : Lors de |'activation de I'option Ignorer rayon de fond, la gestion du fini est maintenue.

Pouvoir travailler sans silhouette : Diminution du temps de calcul des opérations d’usinage. Sur des grandes pieces
(ou piece de fonderie), le temps passé dans le calcul des silhouettes peut étre long. Dans ce cas, étant déja avec
I’option Gestion du fini inactive et avec les valeurs par défaut TopSolid Basics, ce calcul de silhouette peut étre allégé.

Lopions L T
" e~ b ? | e

w1 Genéral
Cotation
Annotation

Utilisation des silhouettes

Analyse topologique des surfagages et poches sans calcul des courbes silhouettes

Tolérances
Esquisse
Assemblage
Forme

[N e e e R e

Usinage

L% Tolérances d'usinage
&% Analyses
|, Mouvements de liaison

Posages
|, Mouvements de liaison en tournage

Restrictions :

- Cette option ne fonctionne pas en poche ouverte et poche traversante/débouchante.
- Ne pas activer I'option Gestion du fini.
- Il est également préférable d’étre en TopSolid Basics (valeur par défaut).

Point de plongé en mode optimisé : || est désormais possible de définir un point de plongé utilisateur lors de 'usinage
de poches en mode optimisé.

Information (événements) : Laisser les valeurs par défaut piloter le type de plongée (directe, hélicoidale, etc.). Si dans
les valeurs par défaut, les options de plongée sont Directe et Plongée autorisée et que I'outil choisi n'a pas de coupe
au centre, un message d'avertissement apparaitra dans la vue des évenements.

UGV boucle non alpha : Amélioration du trajet d’enlévement de matiére restante pour éviter si possible d’avoir des
boucles dans le trajet.
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Gestion des pentes : Il est désormais possible d’appliquer un décalage angulaire entre les passes en Z pour gérer le
décalage incrémental du brut sur les flancs du fini. Cela était déja possible en mode valeur pour I'usinage en bout.

:5 Surépaisseurs de passes

F
k3

Surép. de fond Surép. latérale

Omm 0,3mm
Déc. inc. de la surép. latérale
15°

Usinage par le flanc : Réduction d’avance dans les angles

La réduction d’avance est appliquée uniquement dans les angles, celle -ci était auparavant appliquée aux entrées
sorties.

Gestion des collisions

Les options de gestion des collisions disponibles en 3D (gestion du porte-outil) sont désormais disponibles pour les
opérations 2D.

Usinage Boost : Amélioration de performances

Le traitement des passes a été optimisé afin de raccourcir les temps d’usinage et optimiser le trajet lorsqu’un point
de plongé utilisateur est défini.

Rainurage

La reconnaissance topologique des rainures et intégration du mode Boost a été améliorée.

Analyse des formes usinables : Filtre et optimisation

L’analyse des formes de fraisage est plus facile a exploiter dans I'analyse des formes usinables grace a deux filtres qui
sont désormais disponibles :

- Montrer les formes sans méthode associée : Ce filtre permet lorsqu’il est décoché, de ne plus afficher dans
la liste les formes usinables pour lesquelles aucune méthode d’usinage n’a été associée.

- Montrer les formes sans procédé d’usinage : Ce filtre permet lorsqu’il est décoché, de ne plus afficher dans
la liste les formes usinables pour lesquelles aucun procédé d’usinage n’a été défini en CAO.

L'utilisation de ces filtres nécessitent |'utilisation de documents extérieur au document d’usinage tel que le document
de procédé et le document d’association méthode/procédé.

v X ? WE o EWa-g ?
H
& 7.16.141.000-A4
[H-chy Références
- @ Modéles
= - @ T Corbeille
Mom Type Posage Procéde d'usin... Méthode -4k
M Pocket Poche Posage 1 qualité basique 3Plamaae (- &
Pocket Poche ouverte Posage 1 qualité superieur || 1Poche ouverte (- &
Pocket Surfagage Posage 2 2P5urfacaae EB =5 Piece 1 FR
Pocket Surfagage Posage 5 [ APSurfacage Fin Y| || | & B 1Association méthodes/procs
M Pocket Surfagage Posage 3 Usinaoe manuel Nl | [ i< 1Poche ouverte
Pocket Surfagage Posage 6 Usinaae manuel \I ----- 8 [i= 2PSurfacage EB
\ ----- & [¥= 3Plamage
\= ----- 8 [#= 4PSurfagage Fin
a1 Pigce 10
----- & P Pizcel
& [% Procédés d'usinage 1 |
| Mentrer les formes sans méthode associée

e

| e Jhs iH Montrer les formes sans procédé d'usinage
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Chanfreinage : Gestion d’altitude en mode filaire

Il est désormais possible de positionner l'usinage d’une géométrie filaire a une altitude donnée et ainsi d’éviter de
toucher aux altitudes.

I Chanfreinage : GEométrie
-~

-3
.

Pigce Picce CM 1~ @ Edition de I'altitude d...
e ) Attt de Bofemete

_ 25mm
] = Porte-outil dans la pidce 3

-
~
w
Géomeétrie

— — |:E:| Waleur
g Forme 1 <440> rete(34) Décalage
1= Parametres 7 “
= I ————p] %

Usinage par le flanc : Rester au méme niveau Z

Il est possible de réaliser un usinage par flanc tout en évitant les remontées en rapide pour le repositionnement entre
chaque passe en Z comme en ébauche 3D.

Analyse des formes usinables selon direction : Silhouettes extérieures

La recherche topologique des formes usinables selon une direction génére une forme extérieure usinable par une
opération de détourage ou d’usinage par le flanc.

Remargque : La MF de contournage est prise en compte dans I’analyse des formes usinables.
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Rectification

Rectification par surfacage

Il existe une nouvelle opération nommée Rectification par surfagage. Elle consiste en un meulage horizontal de la
piece avec un outil de type « meule ». Cette opération ressemble a I'opération d’usinage en bout en mode Balayage
avec un nouveau mode de prise de passes Oblique.

Rectification par contournage

De méme, il est possible de créer une nouvelle opération nommée Rectification par contournage. Elle consiste en
un meulage de la piéce avec un outil de type « meule ». Cette opération ressemble a I'opération d’usinage par le
flanc avec des trajectoires « obliques » en cas de profil ouvert et « hélicoidales » en cas de profil fermé.

Profil ouvert Profil fermé

Rectification cylindrique par surfacage

Il est possible de créer une opération nommeée Rectification cylindrique par surfagage. Elle consiste en un meulage
horizontal de la piece avec un outil de type « meule ». Cette opération ressemble a I'opération de rectification par
surfacage a la différence que la piéce tourne avec I'axe de puissance et |'outil tourne systématiquement dans le sens
Opposé.
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Rectification cylindrique par contournage

TopSolid 2022

Il existe dorénavant une nouvelle opération de Rectification cylindrique par contournage. Elle consiste en un meulage
de la piece avec un outil de type meule. Cette opération ressemble a I'opération de rectification par contournage a la
différence que la piece tourne avec I'axe de puissance et I'outil tourne systématiquement dans le sens opposé.

Création de nouveaux types d’outils Meule

Pour donner suite a I'ajout des nouvelles opérations de type rectification, des outils dédiés a ces types d’opération

sont disponibles.

= Liste des outils

N W

gé R .}g

3 i
Meule cyl.

Fraisage 3D

Morphing : Création de points dans I’opération

Meule cyl. R Meule T ray...

|

[ iGe ]

Meule rain... Etendre la li...

Il est maintenant possible de créer des points directement dans I'opération en utilisant le contrdole de sélection qui
seront gérés par I'opération premiere et derniére courbe.

Géométrie 3|  Zones

Surfaces additionnelles

Bridage

Operation parameters

-

Piece

] = Porte-outil dans Ia pice

Premiére courbe

Premiére courbe

Point origine absolufiSl Kt

= »

Mode d'arrét
Dessus
Derniére courbe
Seconde courbe
| @
Mode d'arrét ’
Dessus
= Y
Z Courbe(s) de synchre
X

Courbels) de synchronisa - 3

2

&

Création

+* Point barycentre...
L% Point cartésien...
& Point centre de masse...

& Point contraint...

Point cylindrique
Point décalé...

Point d'intersection...
Point extréme...
Point milieu...

Point projeté.

Point sphérigue..
Point sur profil...

Point sur surface...

#  Point...

Basifier

<
®

DO®E

Restriction : La création d’esquisses pour les courbes a partir des champs Premiére courbe et Derniére courbe n’est

toujours pas gérée.
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Diviser la trajectoire selon les distances de sortie des outils : Gestion des conditions de
coupes

Il est désormais possible de définir des conditions de coupes différentes entre chaque coupe du trajet
indépendamment de I'opération mére lors de la division de trajet.

Usinage des faces planes : Optimisation de géométrie

Comme en usinage en bout, le but est de pouvoir optimiser I'ordre dans lequel on fait les faces avec la commande
Usinage des faces planes. Par défaut, I'opération de faces planes usine les faces en respectant I'ordre dans lequel
elles sont sélectionnées dans I'onglet Géométrie.

Remargque : Changer le mode d’optimisation change cet ordre.

| Usinage des faces planes (Ebauche) : Géométrie x

Geométrie Zones
Surfaces additionnelles | Bridage | Points dapproche
==
¥
L ]
Géométrie
-4 Forme 1 <440> Face(36) =P
-4 Forme 1 <631> Face(36)
#= Forme 1 <612> Face(36)
y
r
I
== Optimisation x
|Methode doptimisation /R sans |
Tol. linéaire d'optimisation ﬂ Sans
[[] = Choix manuel des opérati gﬂ Auplus court b
_§. zig puis ¥
PN s e
= [
(1] vmapix
P’
///. Direction

Restriction : Cette nouveauté impose que le tri par altitude/poche soit grisé par défaut (utile uniqguement en cas de
passes additionnelles).

Usinage de reprise

Gestion des brides

Cette fonctionnalité permet de définir les éléments de bridage directement dans I'opération et d’en tenir compte. En
usinage 2D, I'intérét est de forcer I'outil a remonter pour éviter toute collision avec I’élément concerné.

| Reprise (Reprise par niveau Z) : Géométrie x
Géométrie Zones
Surfaces additicnnelles | Bridage

Gestion des éléments de bridage

Bridage additionnel

@-<> Esquisse 1 Profil(49) C]
[l Forme 2

N

Surépaisseur sur les éléments de bridage

Tmm

Remargque : Cette option est disponible pour toutes les primitives de reprise.
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Restriction : Lorsqu’on applique une surépaisseur spécifique a un ou plusieurs des éléments de bridage, celles-ci
seront pris en compte uniqguement si elles sont supérieures a la valeur globale.

| Reprise (Reprise de matitre résiduelle) : Géométrie x
Gécenétnie Zooes Surfaces additiconelles | Bodage |
] Gestion des édéments de bridage

8ndage addtionnel

b Shape 1 <510> gh
™
. -~ metnes -

o Shape 3 <639 5
il

+ g ” ~
Surépaissour sur les dléments de bodage

1men v &

Gestion des opérations précédentes

Il est possible de prendre en compte ou non les trajets des opérations précédentes comme pour I'ébauche 3D.

| Reprise (Reprise de matiére résiduelle) : GEométrie

Géométrie Zones
Surfaces additionnelles | Bridage
-~ 3
Piece |Piece CN 1 v]
Brut local | V|

(] = Porte-outil dans la piéce

£

= Choix manuel des opérations précédentes a considérer 4

[«].= 1: Ebauche fond et Flac Q1: 0.5mm

[1.£ 2:Ebauche fond et Flac ©3: 0.5mm

ﬁ 3: Finiticn fond intégral

J_|_ 4: Finiticn flanc integral

[ & 5:Reprise de matire résiduelle gestion op 1, 3 et 5
[] ) 6:Reprise de matire résiduelle gestion op 5 et &
| ‘&-. 7: Reprise de matiére résiduelle gesticn ocp 1 et 3

Gestion des passes

Le but est de gérer la prise de passe lors de I'usinage de reprise. TopSolid relance plusieurs fois le calcul du trajet
calculé initialement avec une surépaisseur différente permettant ainsi de gérer les parametres suivants :

Derniére passe : Définition de la distance entre la derniére passe de reprise (surépaisseur Omm) et celle qui la précede.

Derniére passe

25 mm

Profondeur de passe : Définition de la distance entre chaque passe.
Profondeur de passe

0.05mm

Nombre de passe : Définition du nombre de passes de reprise.

Mombre de passes

10

Restriction : On tient compte de la matiere résiduelle et ce n’est pas parce qu’on demande quatre passes par exemple
gu’on aura forcément quatre couches de trajectoire.
Tout dépendra de la quantité de matiére a reprendre.
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Ebauche

Vitesse de rotation, arrosage et temporisation personnalisé en plongée

Il est possible comme en 2D de définir des vitesses de rotation, I'arrosage ainsi qu’une temporisation entre les
modifications de rotations de la broche indépendante des conditions de coupe pour les mouvements de plongées.

-
Fréquence de rotation Cutil [N} ? Spécifique
> [1234tr/min |

Pause aprés chaque changement de fréquence de rotation

6,665 v| s |
[~] = Arrosage spécifique A

Type d'arrosage

Jet + Brouillard v
Pression

0,5bar |

Ebauche par tréflage : Profondeur optimisée

Comme c’est déja le cas en tréflage 2D, il est possible de gérer les bruts creux.

Balayage : Bornes iso-paramétriques en « millimétre »

TopSolid affiche les longueurs des frontiéres réduites aux iso-parametres définis dans la boite de dialogue. La
longueur est affichée dans l'unité du document.

e Edition des paramétres

Umin :

oz |

Uma :

os |

WVrmin
|o,3 V‘

Wmax

o1 |

[+] Afficher les longeurs I
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Finition Z constant

TopSolid permet de réaliser un mouvement d’entrée tangentiel unique lors de I'accostage. Un nouveau type d’entrée
Arc tangent simple est désormais disponible.

Entrée , Arc tangent Entrée , Arc tangent simple

X v/

Optimisation des parcours en 3D/5D : Eliminer les passes en dehors du brut

Il a été ajouté une option Limiter du brut dans les opérations de facon a éliminer toutes les trajectoires d'usinage qui
ne sont pas dans le brut. Lorsque le trajet est hors du brut, TopSolid’Cam exécute une remontée au plan de sécurité
ou vers un lien direct en dessous d’une certaine distance.

= Limiter au brut

>

Pas de discrétisation Distance maximale d'entrepasse
0,1mm 10mm
Dégagement hors du brut

0,Tmm

Restriction : Cette option n’est disponible que pour les opérations d’usinage 3D qui ne gérent pas le brut
initialement ainsi que I'usinage en roulant et le contournage 5 axes.

Ebauches : Usinage des faces planes définition de I’entre-passes

Le but est de pouvoir choisir la valeur de I'entre-passe des faces planes des trois maniéres différentes :

- Mode Identique : L'entre-passes sur les faces planes sera égale a la valeur globale de I'entre-passes de
I’ébauche qui est définie dans I'onglet Paramétres.

- Mode Spécifique : Il est possible de sélectionner une valeur spécifique différente de la valeur globale. Par
défaut, la valeur spécifique est égale a 70% du diameétre de I'outil.

- Mode Facteur : Il sera choisi un pourcentage de la valeur globale. Il permet de sélectionner un facteur
supérieur a 100%, mais au moins égal a 1%. Par défaut, le facteur est égal a 100%.
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Fraisage 4D

Usinage 4D : Tolérance de décomposition des mouvements rapides

Nouveautés TopSolid’Cam 7.16

Il est désormais possible de modifier la tolérance de décomposition des mouvements rapides, dans le but d’obtenir

plus ou moins de points lors des interpolations rapides dans la sortie I1SO.

Telérance linéaire d'enrculement sur les mouvements rapides

0,05mm

Fraisage 5D

X56.
X52
X48
X44.
X4e.
X37.
X33
X3e.
x27
X24
Xx22
x21.
X2e.
X21.
Xx22
X24.
X27.
X3e.
X33
X37.
X4e.
a4,
X48
X52
X56.
Xee.
Z-3.

Gl Z-5.|

.386 C-158.453
.411 C-160.519

.582 €-173.51
.216 C-185.844
.64 C-192.855
.622 C-202.2

.622 C-247.704
.582 C-276.461

.411 C-289.452
.386 C-291.512

42 C-156.692

5e9 C-162.943
702 C-165.827
819 C-169.295

207 C-178.678

319 C-213.162
867 C-224,985
319 C-236.809

64 C-257.116
216 C-264.927
207 C-271.293

@15 C-280.676
702 C-284.144
5@9 C-287.028

42 C-293.279
5 C-294.81

Telérance angulaire d'enrculement sur les mouvements rapides

5o

C-31
X47.
X47.
X47.
X47.
Xse.

X53

.656 C-135,282
.711 C-135.47
.792 C-135.644
.896 C-135.798
.74 C-139,592
.282 C-143.454
.587 C-147.367
.5 €-152.391
.5 C-155.161

.5 €-297.58
.587 C-302.604
.282 C-306.518
.74 C-310.379
.896 C-314.173
.792 C-314.327
.711 C-314.581
.656 C-314.689
.628 C-314.886

5.085

656 C-315.282
711 C-315.47

792 C-315.644
896 C-315.798
74 €-319.592

.282 C-323.453

Usinage de pales : Allegement des boites de dialogue

Afin de limiter la présence d’icdnes superflues, les différents champs de I'option GEométrie ont été épurés.

TopSolid

Faces du moyeu

Faces des pales

Faces de I'enveloppe

B = 5x .« Bidx

#~ Faces des pales, interpales et rayons de pied

Faces du moyeu

Faces des pales

Faces de I'enveloppe

+ X

Faces & éviter

+ X

X
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Ebavurage 5D

L'objectif est d’ébavurer de maniere automatique les pieces de formes. Ce processus est similaire au cassage d’angle
existant en 2D mais applicable aux pieces plus complexes usinables en 5 axes.

Tubulure

Il est possible d’usiner simplement les cavités cylindriques, les formes de type Tuyau.
La gestion topologique permettra d’usiner le maximum d’un c6té puis de I'autre une fois la limite atteinte (gestion

des collisions).

Remarque : TopSolid’Cam se limitera aux zones atteignables (voir image ci-dessous) si I'outil est trop court ou si les
limites angulaires machine ne permettent pas d’usiner I'intégralité de la zone.
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Tournage
Ebauche : Temporisation brise-copeaux

Il est maintenant possible de définir une temporisation en Temps, jusqu’ici il était uniguement possible de le définir
en Tour.

#= Ebauche (Ebauche paraxiale) : Paramétres

Principal Stratégie Entrée / Sortie Ecrétage

Plengée | Surépaisseurs / Limites |||:| Ebauche avec 2 outils
Type d'ébauche paraxiale : Standard
ES
[] Enchainer les zones [[] Gestion des passes hors mati
Vitesse d'ench... o Tra. Mz Lengueur minimale hors matiére

=881,747704mn -
Avance hors... F o~ Tra.Me
=0981,747704mn

Brise-copeaux &

Activer
Profondeur Type de remontée
0,5mm Aucun -
$ —_ R
ot Distance de retrait
Temporisation Z Temps
300s]
8 Temps + )
> | Travail
""._&‘ Mombre de tours = 0.2mm/tr

Remargque : La temporisation en seconde est applicable a I'ensemble des opérations de tournage.
Usinage dans le plan ZY

Il est possible de travailler dans le plan ZY pour toutes les opérations de tournage, quand le type d’outil le permet

(outils travaillant dans le plan ZY contrairement aux outils conventionnels qui travaillent dans le plan ZX). L'objectif
est notamment de pouvoir travailler avec ces deux outils :

- Outil de trongonnage en Y : CoroCut QD (Sandvik)
- Outil d’ébauche et finition : FreeTurn (Ceratizit)

La création des opérations de tournage se fait comme pour un outil conventionnel. L'opération détecte
automatiquement qu’elle travaille avec I'axe Y. Les sens de rotation sont calculés automatiquement.

Sous réserve que la machine soit capable de supporter ce cycle (en accord avec le responsable du post-processeur),
la sortie ISO, peut se faire de deux facons :

- Posage conventionnel et trajectoire avec des coordonnées ZY.
- Posage tourné de 90° et trajectoire avec des coordonnées ZX.
Restriction :

La vérification en mode programmation n’est pas supportée.
- Pour utiliser ces outils, il faut un axe Y sur la machine.
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Usinage par interpolation

Une nouvelle fonctionnalité permet de réaliser des opérations de tournage par interpolation (trajectoire enroulée

autour de la piece).

&= Désaxé/Interpolation e

Multi axis type ‘g.;’ Tournage désaxé

— Ae) Tournage désaxe
2o
=0mm
) | _
Axe de revolution -/ Tournage par interpolation
A ~ [ Pk
Angle initial Angle final

Tolérance linéaire d'enrculement Telérance angulaire d'enrculement

0.05mm 2

Restriction :

- Cette option n’est pas supportée pour les opérations de filetage.

- L’axe de la broche doit étre programmable.
Le poste de travail doit permettre de monter des outils de tournage.

Mouvement lunette/contre-pointe

Mise en rotation mandrin et arrosage

Le menu des conditions de coupe pour I'opération Lunette a été ajouté, donnant acces a la vitesse de la broche et aux
options d’arrosage, ainsi qu’un parametre Sens de rotation de la broche pour indiquer le sens de rotation de la broche

qui est par défaut a Aucun, correspondant a une broche a l'arrét.

¥« Mouvement (Lunette) : Paramétres L.;
Mouvement P Mouvement ‘E
ISens de rotaticn de la broche 1 Horaire I
Etat final de la lunette :i Ouvert
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Temporisation

Nouveautés TopSolid’Cam 7.16

Il est désormais possible de définir une temporisation pour les mouvements de contre-pointe.

e« Mouvement (Contre-pointe) : Paramétres

Principal

Mouvement

Sens de rotation de la broche

Position automatique

Position de la contre-pointe

E\Jaleur

+ Decalage

Distance d'approche

' Mouvement

"_f’ Aucune

Omm

= 0mm

10mm

Temporisation de départ

f,5s

Temporisation de fin

3,65

Ebauche paraxiale : PrimeTurning™

Il existe un nouveau type d’ébauche paraxiale : PrimeTurning™. Le principe de cette nouvelle stratégie est de faire
une ébauche en tirant. Cette technique d’usinage qui est propre a Sandvik est décrite sur leur site web :
https://www.sandvik.coromant.com/fr-fr/products/coroplus-toolpath/pages/primeturning.aspx

Finition : Etendre le trajet au brut

‘q PrimeTurning™

Lorsque cette option est cochée permet d’ajouter automatiquement une surlongueur a la trajectoire pour atteindre

la fin du brut.

Remarque : Il est toujours possible d’entrer manuellement une surlongueur qui viendra s’ajouter a la surlongueur

automatique.

[ Surlongueur autcmatique

Restriction : L’environnement n’est pas pris en charge.

TopSolid

Surlongueur automatique
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Ebauche : Utilisation d’un brut cylindrique dans les cycles machines

Certaines machines ne pouvant pas prendre en compte les bruts de forme complexes dans le cycle machine, on ne
pouvait pas dans TopSolid voir une trajectoire similaire a celle que la machine peut faire. Une option a donc été

ajoutée dans les parametres pour que le calcul de la zone de travail utilise un brut virtuel cylindrique englobant le brut
réel.

= Cycle machine = Cycle machine
[ Utiliser un brut cylindrique Utiliser un brut cylindrique

Marge diamétre intérieur Marge Z min

‘Gmm | ‘Umm ‘

Marge diamétre extérieur Marge Z max

‘Omm | ‘Umm ‘

Restriction : Il est possible d’augmenter la taille de ce brut mais seules les marges compatibles avec la configuration
du fini seront prises en compte.

Jog virtuel

Mouvement d’avance mm/tr

L’unité mm/tr est maintenant disponible pour I'intégralité des mouvements d’avances personnalisés.

Mouvement sur point... x
Point:
”Pomﬂ v| o |
Direction : 7 Xz
Repére d'orientation : k Posage
Repeére de sortie bloc : !“_’_ Posage
+ -
Avance: f & Spécifique
> |123mm/tr v i mm/tr | &

Unité par défaut

v mm/tr (Millimétre par tour)
i in/tr (Pouce par tour)
ft'tr (Pied par tour)
m/ftr (Métre par tour)
ft/rad (Pied par radian)
m/rad (Metre par radian)
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Outils et conditions de coupe

Conditions de coupe

Type d’opérations

Dans les documents conditions de coupe pour chaque outil spécifique il est désormais possible de définir le/les type(s)
d’opérations tels que : Ebauche, Demi-finition et Finition.

Type de lubrifi..  Pression d'arro...  Avance par de.. Ae Ap Cualité

Aucun v ] Omm Omm Toute w
Aucun e ] Ormim Ormirm Ebauche w
Aucun - ] Omm Omm Demi finition |~
Aucun e ] Ormim Ormim Finition e

Ap/Ae

Dans les documents conditions de coupe pour chaque outil spécifique il est désormais possible de définir les valeurs
Ap/Ae.

Type de lubrifi.. Pression d'arro.. Awvance par |::I|=:...F Ae Ap Opération
Aucun e ] Aucun e
Aucun L ] Aucun e

Remarque : Ces informations ne sont pas disponibles pour les outils de type percage.

Ap réel

Pour le choix des valeurs dans un abaque, on utilise jusqu’a ce jour des paramétres de valeurs fixes (profondeur de
passe maximum). La profondeur de passe réelle prise par I'outil n’est pas souvent égale aux valeurs dans ces
parameétres. Elle est recalculée en fonction d’autres parametres. La nouveauté consiste a récupérer cette valeur et a
I'utiliser dans I'abaque.

Brut: 11, 17mm usiné + Omm de surépaisseur = 11, 1mm

Passes: 2 120, 1mm = 11,1mm
Gestion des solides #

[] Gestion du brut | Gestion du fini

= Entre-passes %
Pas Débordement

10, 7mm | [70% '|/0,5mm

Derniére entre-passes [] Respect strict de |'entre-passe

[10mm |ls0% |

= Profondeurs de passes

¥

Methode de descente axiale E Profondeur axiale maximum
I3r|:|-f. axiale maximum
= -
|1{]mm Avance sur demig... F® Spécifique
Prof. axiale finale = ‘G?mmfmin ‘
- l"\ﬂ PR T ]
|'D,'Imm V| 2r | Fréquence sur 5" & Spécifique
> §66tr/min |
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Pression d’arrosage

Dans les documents conditions de coupes pour chaque outil spécifique, il est possible de définir en plus du type
d’arrosage, la pression de celle-ci.

Type de lubrifi..  Pression d'arro..
Jet e

Aucun e

Gestion des opérations précédentes

Il'y a une prise en compte des opérations précédentes en réappliquant les conditions de coupes définies lors de la
création d’une nouvelle opération. Si I'outil est déja utilisé, alors on récupeére les conditions de coupes.

Restriction : Cela ne s'applique pas si les conditions de coupes sont fournies par des éléments extérieurs (exemple :
abaques).
Application depuis le gestionnaire d’outils

Il est désormais possible de définir les profondeurs radiales et axiales mais également toutes les conditions de coupes
des outils nécessaires a |'usinage directement depuis le gestionnaire d’outils.

£, Gestionnaire d'outil m] X
= Liste des outils
p P
0 0 1 0 [ |
4 / u L | v T M e
Fo. point Fo. centrer Fo. hélicoidal ~ Fo. plat Fo. 3/4 Fo. fraiser  Fr. 3 surfacer Fr. grandea.
< >
& 5y [ Fraise 2 tailles <SM >
[/ I l‘;_l] t\J M Tous les outils ~ @ L
) - ) || Appliquer sur les opérations déja créées |
Pot A. D L r Désignation ® = Conditions de coupe
o
2_ 15'! Remplacer |'outil Ctrl+Alt+Ins m Fréquence de rotation [N) : Vitesse de coupe:
. Régler l'outil Ctrl+E 0m/min
3 x
o % Supprimer I'outil Delete P — Avance par dent (fz) :
O o . .
O A Supprimer tous les outils Ctrl+Delete
5
B g . Avance par tour (f2*Z) :
Os Lk Couper Chrle X llypedianusages .
E ) | [0mm/tr
O == Copier Ctrl+C 5
- [] Vérouillage fz
Ole Pression d'arrosage :
Maontrer dans I'arbre de projet Ctrl+P
Os =7, Montrer le magasin virtuel Ctrl+Maj+V
Fres ] ) -
0o . Trier dans 'ordre d'usinage Ctrl+Maj+5 Sy
O ? Recharger les conditions de coupe de I'outil Profondeur de passe radiale: Profondeur de passe axiale:
[MRRV =+
-
0O Mots post-processeur ©
— g . -
< o ¥ Montrer I'enveloppe de protection des opérations >
Q) Personnaliser 2
Y

Gestion d’abaque dans le filetage (tournage)

Dans les abaques, il est maintenant possible de choisir la vitesse de sortie I1SO, et ainsi de saisir la fréquence de
rotation a la place de la vitesse de coupe.

=" Vitesse de sortie 150
Ve OB

Lors de I'application dans une opération, si le paramétre Vitesse de sortie ISO (en tournage) existe, celle-ci sera
prise en compte.
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Mode Spécifique par groupe

Avant cette nouveauté, il était nécessaire de créer un abaque spécifique par outil. Plusieurs outils peuvent pourtant
avoir les mémes conditions de coupe. Pour éviter de dupliquer ces conditions de coupe par outil, une nouvelle
entité a été créée. Ainsi, un nouvel onglet fait son apparition dans le document condition de coupe.

"/f Abaques H ¥ Specifique Ié, Spécifique pour groupe IS"- Rechercher & tester ” Annexe |
Filtre Données outil
=4l Chamindocmens. [ T——
|
Document
Filtrer par désignation :
Projet Qutls dusinage utksateur To..
@11 Forets e Liste des groupes Edition groupe
o s
T e g || nites
- g Alésoirs x
H-e Groupe tournage atér\eur ® Meétrique O Impériale
E- | Tarauds Groupe Test outils spéciaux .
E-L, Tournage x Conditions de coupe
i | Couteaux () Fréquence de rotation (N) : (®) Vitesse de coupe::
x Meules 4 250m
N m/min
t ® Avance: () Avance par dent (fz) :
1234mm/min
Type de lubrification () Avance par tour (f*Z) :
Qutils membres de ce groupe Jet + Brouillard w
Fraise 2 tailles avec allonge D40 L35 SD40 <SM> [Groupe fraise 2 tailles) x Pression d'arrosage : [] Avance par dent (fz) verrouillée
Fraise 2 tailles frettée D10 L70 SD10 <SM> {Groupe fraise 2 tailles) 0.25bar
Fraise 2 tailles D20 L35 SD20 <SM> (Groupe fraise 2 tailles) (Ebauche)
Fraise 2 tailles avec allonge D80 L35 SDB0 <SM> [Groupe fraise 2 tailles) = Aefhp
Profondeur de passe radiale : Profondeur de passe axiale :
2,25mm 4mm

Arrosage et pression personnalisés

Il est possible de créer un document contenant différentes associations d’arrosage ainsi que différentes plages de
pression. Si un document d’arrosage est lié a la machine utilisée dans TopSolid’Cam, la liste déroulante des arrosages
se remplira uniguement des associations disponibles dans le document arrosage.

Remargque : Il est possible paramétrer les arrosages personnalisés dans les méthodes.

Restriction : Ces parameétres ne sont pas modifiables dans le document d’usinage. Si un document d’arrosage est lié
au document machine, il ne sera pas possible d’utiliser un document de pergage personnalisé.

Dans les méthodes, lorsque I'arrosage et I'arrosage personnalisé sont remplis, I’arrosage personnalisé prend le dessus
si I’association choisie existe dans le document lié a la machine. Lorsque le format des paliers n’est pas correct, on
prendra les valeurs par défaut.
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Mouvements de liaison

Temporisation

TopSolid 2022

Il est désormais possible de définir une temporisation (en temps ou en tour) dans les mouvements de liaison.

“i Approche - 1: Balayage (5%): forme de cube

[m] X

LY

-
lels

Méthode

4 Approche - 1: Balayage (5X): forme de cube

Tr’: Manuel

i~{Temporisaticn : 10tr

Méthode ’(’_*‘ Manuel
--Position de départ (1 : Balayage (5X): forme de cube) jlypeiceiienposaton
: [Temes
i..Position de fin (1 : Balayage (5X): forme de cube) g
Durée

[10s

XX >

¥ N ™ | =02 '

XX >

--Position de départ (1 : Balayage (5X): forme de cube)

... Position de fin (1: Balayage (5X): forme de cube)

Type de temporisation

[m] x

LY

-
(el

I_Nom bre de tours

Nombre de tours

10tr

Copier-coller un mouvement de liaison d’une opération a une autre

Il est maintenant possible de copier les mouvements de liaison d’'une opération vers une autre opération sans
enregistrement préalable. Pour ce faire, il suffit de glisser I’'opération source dans le dialogue d’édition du mouvement

de liaison de I'opération de destination.

Usinages

|-|
wee [ FEn”

S Apr

® ‘gl =5
] ] 0

-}

Elﬂ Programmel
E|.. Piece CH 1
LR

proche -

Page d'accueil |F Piéce 1* |

)
aal
[elw
oL

Tq? Automatique

o Posage 1 [Crigine 1| C:0°: A:
=] eﬁ 1: Surfagage

L
é---\f' Posage 1 [Crigine 1| C: 0% A
=-J- B8 2: Usinage par le flanc
..... #= Forme 1 <435=:Face(33
i Etape usinage

--{Pusitl'un de départ (2 : Usinage par le flanc) |

-Mouvement sur coordonnées
- Mouvement sur coordonnées
- Mouvement sur coordonnées
--Mouvement sur coordonnées

\ Houvement sur coordonnées

ple ﬁ)n defin (2 : Usinage par | flanc)

w= 1: Surfagage

Point de départ
X: -1999mm
Y: 1501mm
Z: B925mm

Positions des axes

2 4

1000mm

1500mm

== N oW

-2000mm

Vitesse de simulaticn :
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Méthodes

Gestion du coté matiere

Comme cela existe déja pour I'usinage par le flanc, le choix du coté matiére est désormais possible pour les opérations
suivantes : Chanfreinage, Rayonnage et Contournage par tréflage.

Caté matiére Suivant le sens du profil 3 usiner B

Inversé

Résultat de |'analyse du profil & usiner

Suivant le sens du profil & usiner

Trouver un posage a partir d’un repére

Il est désormais possible de créer un posage a partir d’un repére existant directement depuis le document méthode.

Actif Toujours N
Force la création Jamais 2
Origine Résultat de Sélection origine (52b31ff4-6cb6-40e2-b1bc-271b17150467) ~
Porte-outil Rien ~
Type de géométrie - e i : @
= S
< ‘ i

Usinage ... Usinage s.. Usinage .. Tournage | Non typé

Elément toumant { 9] 0 9

e @ @

Aucun Outil Piece  Outil et p...
Geéomeétrie Résultat de Sélection repére (fe875312-f61e-4d8a-a806-68d37a28f1b2) @
Piece Piéce automatique (déduite de la géométrie sélectionnée) b
Identifiant de rappel de géométrie | ‘ a

Remarque : Il est également possible de choisir une solution en interactif pendant I'exécution de sa méthode si celle-
ci comporte une « sélection d’élément ».

Utiliser les valeurs angulaires du posage comme commentaire de I'opération

Cette nouvelle version permet de construire un commentaire d’opération a partir des angles de la solution de posage
choisie par l'usinage. Les propriétés de la solution courante sont désormais disponibles dans les méthodes.

Outil

Pigce

Géométrie
Conditions de coupe
Posage

Machine

Méthode

Description
A
B

Type d'outil C

voov v v v v v v v

Utilitaire Nom premier axe

Valeur premier axe
MNom deuxieme axe
Valeur deuxieme axe
Nom troisiéme axe
Valeur troisiéme axe
Nom quatriéme axe

Valeur quatriéme axe

X Minimum sur posage
X Maximum sur posage
¥ Minimum sur pesage
Y Maximum sur posage

Z Minirum sur posage

Z Maximum sur posage
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Gestion des directions

Dans les méthodes, le but est de gérer les parametres de type Direction présents dans les opérations. Pour cela, les
éléments de type Axe sont disponibles.

Actif Toujours v|[>>]
Question [ * IL‘
Multiple |T,,uj,,u,5 V|| =y
Type de géométrie
N T K-
Profil Profil limité  Surface Face Solide Repére Plan

Optimisation des géométries

Il est possible de trier les sélections automatiquement ou manuellement dans la boite de dialogue de sélection en
méthode.

» % ?

Sélection d"éléments

profil

Trier par le chemin le plus court ~ |

MF 7
MF @
MF 2:Trou
MF 4:Trou
MF 3:Trou(10)
MF 1:Trou(10)

| MF5_1 |

10) £
10) 4

— e e

Restriction : La sélection de face n’est pas supportée pour le tri automatique. Ce mode de tri n’est pas prioritaire sur
d’éventuel critére de tri propre aux opérations.
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Modification ou définition de la solution du posage a I'exécution

Il est maintenant possible de choisir la solution de posage la plus adaptée dans la liste des solutions disponibles, lors
de I'exécution de la méthode. Pour ce faire, une case a cocher est désormais disponible Utiliser une solution
particuliére.

@ Sélection d'éléments

[[Pesage 1 [Origine 1] 4:0°; B 0] ME: |

Utiliser une selution partlcuhérel

% Solutions

Co.. Type Pot A B cr (&
O &t Jr o
N . DG
O | &y |T -90°
0 % T oo oo
O &1 e o
PEENCE v

Divers

Scénario

Changement d’outils colorés

Dans la boite de dialogue Scénario, le mouvement de changement d’outil apparait désormais d’une couleur différente
afin de différencier simplement le changement d’outil des approches et retraits.

Programme ‘ | 1: Surfacage | 2: Usinage par le flanc
[ T T
L& % =
& el & RS =1 I {} | Couleur par type d'opération
& lL_\.JL\&\L\u amm:a'_—!ml I] b‘:”»mb ' ’-'r’ partype d'op

.| Evénements | &E Scénario

Info-bulle sur contrainte

- Numéro de contrainte : Dans le scenario, lorsqu’on place la souris sur une opération, I'info-bulle apparait
maintenant avec le numéro de la contrainte dans le titre sous la forme <numéro>.

Source:

Opération 2 : Ebauche paraxiale

Début /

Opération 1: Activation de |'environnement
Fin/
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- Type de contrainte : Dans le scenario, lorsqu’on place la souris sur une opération, I'info-bulle apparait
maintenant avec le type de la contrainte dans le titre sous la forme [Manuelle] pour les contraintes ajoutées

manuellement et [Auto] pour les contraintes rajoutées avec un nom.

Source:
Opération 2 : Ebauche paraxiale

Début /

Cible:
Opération 1: Activation de I'environnement

Fin/
Nom de contrainte : Dans le scenario, lorsqu’on place la souris sur une contrainte, I'info bulle apparait avec

le nom de la contrainte dans le titre lorsque celle-ci a été placé avec le nom.

Source:
Opération 2 : Ebauche paraxiale

Début /

Cible:
Opération 1: Activation de |'environnement

Fin/

Info-bulle sur opération
Dans le scenario, lorsqu’on place la souris sur une contrainte, I'info-bulle apparait avec les conditions de coupe et le

[numéro] de I'outil.

Ebauche paraxiale

Etape : Principal
Qutil : [T 1])C4-DCLNL27050-09-Ext Lg80 CNMG 09 03 08

Sens de rotation : Anti-horaire
Durée de I'opération : 00 h06 min 32 s

-'F-—-' =

Wpuae "  Durée de I'étape: 00 h01 min 23 s
Conditions de coupe
Vitesse de coupe Piéce (Vc) : 220m/min
Avance de l'outil (fz x Z) : 0,2mm/tr
Vitesse de sortie ISO : VC (m/min)

Usinage 4/5D : Formes de sécurité globale

Il est possible de définir une forme de sécurité (bloc, cylindre, sphere, plan et direction) globale a la piéce, pour que
tous les usinages 4/5 axes puissent s’appuyer sur la méme forme. Sur le méme principe que la forme de sécurité de

I’opération, ces formes peuvent étre définies manuellement ou automatiquement.

-!.F:quipements -
Machine outil 3
Qutils 3
Pigce b | & Création de l'environnement...
T  Gestion des éléments de sécurité ... % Limitations d'analyse de piéce...
- Formes de sécurités de la pigce.. I

Restriction : Les formes de sécurité piece sont utilisables dans une opération mais pas modifiables dans celle-ci. Il

faudra éditer directement I'entité pour toute modification.

TopSolid
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Palpages

Type de palpage

Afin de dissocier les différents types de palpage programmable sur machine et de fournir au post-processeur les codes
correspondants, des modes de palpage ont été ajoutés a toutes les primitives de palpages disponibles :

i Palpage de points (Points individuels) : Paramétres d'opération

Parameétres i Altitudes

Mode de palpage 2 Sans
. , =
Distance d'approche g Sans
|10mm
Distance de sécurité ﬁ Prise erigine piéce
P

|2mm - e
"Ju Sortie rapport de contrdle

ﬁ'fi Présence Pigce/Bride
=

- Présence piece/bride : palpage de positionnement
- Prise origine piéce : palpage pour prise d’origine
- Sortie rapport de contréle : palpage de mesure

Mode de sélection de géométrie

Afin de pallier les problémes de sélection de géométrie dans les opérations de palpages, le mode de sélection a été
modifié. Un nouveau dialogue de sélection de géométrie est désormais disponible pour chaque opération de palpage.

Palpage sur une sphere

Dans la liste des primitives, une primitive Spheére est désormais disponible.
seeecevl

Type de cycle de sphére O Sur cercle

Type de cycle de sphére 77 Paraxial

Environnement : Cacher/afficher

Il est désormais possible de masquer ou montrer les éléments d’environnement par simple clic sur I'icone directement
depuis la zone graphique.
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Document travail : Génération de code ISO

TopSolid 2022

Un nouveau traitement est désormais disponible dans le document de travail pour permettre de générer les blocs I1SO
a partir d’un lot de documents d’usinage.

[ Work [ Processes | Resuis [T Review |

Selections.

Available processes:

Processes to apply:

Configuration

Name:

- TopSolid'Cam
Automatic machining

TopSol
TopSolid'Drafting
TopSolid Electrode
TopSolidinterop

- TopSolid Interop Acrobat
TopSolid'interop AutoCAD
TopSolid'interop Fbx
TopSolid'Interop Ifc
TopSolid'Interop Spatial
- TopSolid'WorkManager

| G-code generation (TopSolid' Cam)

|G-code generation 1

*¥

Description:
G-code generation from a set of documents. 2
H
Documents to consider:
4 Document Type Origin Processes Filters
XS Machining Task [v]
[ | wire Tosk ~

<

Created documents:

Docurnent Type

Executions

®=H

Template

Destination

Folder

Process

G-code generation (TopS

Documents d’atelier

n)

State Result Messages

(6-code generatio

Ajout de variables composants

Advanced Configuration

Le nombre de composant d’outils disponibles dans les documents d’atelier a été augmenté. De ce fait, trois plaquettes,
cing composants d’assemblage et cing extensions sont désormais disponibles.

82

Propriété

Propriété :

e

Qrigine

=8 Outil

(- Alésoirs

AngleCoupe
AnglelnclinaisonOutil
AnglelndexationOutil
AngleQrientationOutil
AngleQutil
AngleQuverture
CodeQutil
CommentaireOutil
Composants

v Assemblage 1
- Assemblage 2
- Assemblage 3
- Assemblage 4
- Assemblage 5
- Attachernent
- Code

- Commentaire
- Corps Qutil

--- Désignation

{1]:

e s e e
21 i EER e ]

Il
=

+- Extenszion 1
/- Extension 2
/- Extension 3
7). Extension 4
i Extension 3
- Fabricant

- E--E--E-

- Nom

r- Plaguette 1
- Plaquette 2
i) Plaquette 3

]
®

Format
Nombre de décimales :
Unité:
Apergu:

Omettre symbole d'unité
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Projection du brut a I’état initial

Il est possible d’avoir dans les documents d’atelier I’état initial du brut (et non pas le brut final). Cela permet ainsi a

I'opérateur d'avoir une meilleure vue du montage, du réglage sur la machine et de la préparation a faire. Une nouvelle
propriété est désormais disponible : SolideDuBrutlnitial.

Ab: Propriété O x
Propriété :
zolide 2]
=- Standard

- Usinage

- Opérations
@ 5olideDuBrutinitial

Format

Mombre de décimales |
Unité:
Aperg ...

Omettre symbole d'unité

v ¥ ?

Vue du point piloté de I'outil position

Il a été ajouté une symbolique montrant les points pilotés utilisés pour une opération d’usinage. La position de chaque

point piloté est affichée par un marqueur dont le style peut étre configuré (croix verte ci-dessous et d’un cercle
correspondant a la compensation plane (offset 2D).

R0,81
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TopSolid’Cam Operator

Mode tablette tactile ou clavier/souris

Il est possible de choisir sa configuration préférée, notamment en fonction de son écran, si tactile ou non. Si I’écran
est non tactile, on aura alors un comportement similaire a celui bien connu clavier/souris utilisé avec TopSolid’Cam,
notamment avec le menu contextuel qui s’affichera au clic droit de la souris.

Gestion des droits administrateurs

Cela permet a I'administrateur du PDM d’allouer des droits de modification sur des parametres précis pour chacune
des opérations et selon l'utilisateur.

Document de mise en plan

Une nouvelle commande a été ajoutée sur les documents d’usinage affichés dans la liste de recherche. Cette
commande ne s’affichera que lorsque le document d’usinage a des documents de mise en plan qui lui sont référencés.

Arbre des opérations

On a désormais acces aux filtres de I'arbre des opérations : affichage des lignes programmes, affichage des lignes
pieces CN, affichage des lignes création de I'environnement et affichage des lignes outils.
La modification multi-opération est désormais possible.
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Ce document décrit les nouveautés apportées aux applications Split, Mold, Strip et Progress du logiciel TopSolid 7
dans la version 7.16.

TopSolid’Split

Déplacement des options Split

Certaines options des documents Split étaient situées dans la boite de dialogue Outils > Options de I’application :
- Les couleurs par défaut ;
- Les options de création du brut.

Ces options ont été déplacées dans le dossier Séparation de blocs des options de chaque document split.

Sélection des arétes de plan de joint

Le picking de sélection d’arétes de plan de joint était parfois déroutant selon le nombre de sélections disponibles :
chemin d’arétes tangentes, boucles internes de faces....

Une nouvelle option avancée Sélection d’aréte unitaire permet de maitriser ce qui est proposé en premiére sélection,
soit dans ce cas, systématiquement I'aréte unitaire survolée par la souris. Les sélections intelligentes, disponibles a
partir de cette aréte sont ensuite proposées via picking rotatif.

Profil vecteur

Il est maintenant possible de définir la longueur des profils vecteurs en choisissant de les limiter par un plan, ou par
les plans du brut.

Dans ce dernier cas, les profils vecteurs sont assurément assez longs pour définir des surfaces limitant entierement
les blocs empreints.

Plan du brut

Plan du brut
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Surface de plan de joint type Plan

Le comportement de la détection du chemin d’arétes plan a été modifié afin de rendre plus simple la création de ce
type de surface :
- Ala sélection d’une aréte de départ, le chemin le plus long possible d'arétes comprises dans le méme plan
est automatiquement détecté.
- Etl'aréte de fin de ce chemin est préremplie avec la derniére aréte du méme plan. Il est toujours possible de
le restreindre en choisissant une nouvelle aréte de fin.
- Maintenant, lors de 'inversion du sens de parcours du chemin, le logiciel recalcule automatiquement le plus
long chemin possible dans I'autre sens depuis I'aréte de départ, et lui réaffecte sa nouvelle aréte de fin.

Surfaces de plan de joint automatique : Aréte de départ et sens de parcours des lignes de
plan de joint

Le calcul des surfaces de plan de joint automatiques dépend de I'aréte de départ dans la ligne de plan de joint traitée
ainsi que le sens de parcours de cette ligne. Afin de stabiliser les résultats produits par la commande, cette origine et
ce sens sont maintenant déterminés de maniére constante par rapport au repere de démoulage.

De plus, il est maintenant possible de sélectionner I'aréte de départ et d’inverser le sens du parcours du chemin. Ces
nouvelles commandes contextuelles sont appelées depuis la liste des lignes de plan de joint disponibles.

Différents calculs de surfaces de plan de joint automatiques suivant I'aréte de départ et le sens de parcours de la ligne sélectionnée.
Coques et Apercu

Le calcul des coutures de chacune des coques de séparation peut étre assez longue et chaque modification d'options
dans cette section entraine un recalcul de la coque sélectionnée. Il est maintenant possible de désactiver I'apercu de
création des coques afin de pouvoir réaliser toutes les modifications souhaitées plus rapidement en cas de surfaces
complexes.
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TopSolid’Mold

Ensemble Autre

Un nouvel ensemble catégorie Autre est maintenant disponible dans le moule.
De plus, son raccourci de visualisation est disponible dans la barre de visualisation rapide.

i
-

e
i

DONET T %

Afin de bénéficier de ce nouvel ensemble dans un document créé dans les versions précédentes, il est nécessaire de
lancer la commande contextuelle Recréer les ensemble outillage, depuis le dossier Ensembles dans I'arbre des
entités.

Régulation et réorganisation des commandes

Dans l'esquisse de régulation, de nombreuses commandes n’étaient jusqu’a lors disponibles uniquement
contextuellement. Elles ont été regroupées dans une section Esquisse de régulation afin de les retrouver plus
facilement dans le menu des commandes contextuelles.

De plus, ces commandes sont maintenant toutes regroupées en fin de menu de I'esquisse 3D.

® Accueil ¥ Assemblage ¥ Moule ¥ |PsModélisation ¥ |l Mécanisme ¥ ||\Simulation ¥ # Esquisse2D ¥ # Esquisse3D ¥ MM Visualisation ¥ Y Analyse ¥ | *Construction ¥ < Ou
ag

Z5F-AD-+ \OOUN-EB| 2| /- S @ | T2 A L-[ - e &
} % Editer les entrées et les sorties...
?’_.‘: Modifier pergages...
‘ﬁ’“ Point puits...
%1, Utiliser forme...
| gl

Inclure composant...

@

G

Modifier composants...

¢

Supprimer composants...

Régulation

Une nouvelle commande Utiliser forme disponible dans une esquisse de régulation, permet de considérer toute forme
comme étant un positif de régulation. Ainsi, il est possible de créer une régulation conforme, aprées avoir modélisé ou
importé ce positif dans TopSolid.

Les commandes Procédé de régulation, Marge de sécurité et Analyse de collision dans I'esquisse de régulation, les
commandes Fuites de circuits de régulation et Attributs de circuit de régulation dans la mise en plan tiennent elles
aussi compte de ce nouveau type de régulation.

Exemple de régulation conforme
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Régulation : Définition de circuit dans une piece importée

Grace a la nouvelle commande Forme de régulation disponible depuis le menu Forme d’un document piéce lorsque
le moule est installé, il est possible de définir un circuit de régulation dans les pieces d’'un moule importées via
interface dans TopSolid.

La commande permet de créer un positif de régulation a partir des faces des percages de régulation présents dans la
piece.

Puis dans le moule, le positif est utilisé pour créer un circuit de régulation et son procédé. Ainsi, les commandes
Collisions des circuits de régulation, Fuites des circuits de régulation et Attributs de circuit de régulation pourront
étre utilisées comme si la régulation avait été créée via les commandes de régulation « classique ».

Ejecteurs : Colorier les faces limitées

Une nouvelle option Colorier les faces est maintenant disponible dans la section définissant les options de limitation
de I'éjecteur.

Si cette option est activée, les faces créées par la limitation des éjecteurs récupérent les couleurs des blocs empreintes
qui ont été définies lors de la création des formes de séparation dans le Split.

o | @N
C T I

Ce nouveau mécanisme ne pourra étre mis en application que dans les nouveaux documents créés a partir de la
version 7.16 de TopSolid.
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Procédé éjecteur : Piéece non opérable

TopSolid 2022

Lors de la limitation d’un éjecteur, il est possible de le limiter par le plan supérieur de la partie moulante qu'il
rencontre au plan de joint. Pour les fichiers crées a partir de cette nouvelle version, la piéce, pourtant en collision
avec I'éjecteur, est maintenant automatiquement ignorée dans la recherche des cibles a opérer par le procédé.

Il n’est plus nécessaire de créer le procédé en mode manuel.

Marquage

Grace a la refonte compléete de la commande Marquage, il est maintenant trés facile de marquer toutes les piéces,

depuis le document Mold. Il est possible de graver un texte quelconque ou une esquisse
des pieces, comme les repéres de production.

90
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Marquage d’éjecteurs

Cette nouvelle commande permet d’automatiser le marquage des éjecteurs et/ou de la plaque dans laquelle le
logement de la téte de I'éjecteur est fait.

Par défaut, la commande permet de marquer la propriété Repére de production. Il est possible toutefois de choisir
une autre propriété de |'éjecteur, ou un texte.

Au lancement de la commande, sont choisis les réglages de police, tailles et direction basés sur un premier éjecteur.
Ensuite ces réglages sont associés automatiquement a tous les éjecteurs présents dans le moule. Les positions de
chaque gravure peuvent étre ajustées auprées de chaque éjecteur.

Coupe graphique

Une nouvelle commande graphique Coupe est maintenant disponible dans les commandes Doigt de démoulage,
Epargne doigt et Liaison tiroir.

Cette commande permet d’activer ou non une coupe graphique du moule pour faciliter la pose d’un doigt par
exemple. Elle est ensuite automatiquement désactivée en sortie de commande.

Il est possible de paramétrer les attributs de cette coupe dans les options du document moule.

Py Ay

Liaison tiroir

Cette commande a été complétement refondue afin de lui apporter de grandes améliorations.

- Les profils créés sont maintenant simplifiés aux zones réellement en contact entre le tiroir et doigt ou coin.
Ainsi, le calcul de la cinématique devient bien moins long, car dés que les formes sont un peu complexes, les
profils d’'intersection le sont également, et le temps de résolution de la cinématique augmente.

- Il est possible d’inverser le sens des profils créés afin de respecter le sens de la matiére de chaque piéce en
contact.
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TopSolid’Strip (mise en bande)

Pilotes

Afin de faciliter le positionnement des symboles de pilotage sur la bande, une option avancée Filtrer les cercles
complets permet de ne pouvoir sélectionner que des arétes circulaires compleétes.

Dépliage de pli

La commande s’enrichie d’'un nouveau mode : pli développable. Il est maintenant possible de dérouler des plis
strictement coniques pour créer les différentes formes de poste de la bande.

TopSolid’Progress (outillage progressif)

Poingons en place

La tolérance de modélisation fixée dans les options du modeéle utilisé pour la création du document du poingon est
maintenant exploitée pour créer I'opération Poingon.
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Cette section décrit les nouveautés apportées a I'application Usinage Tolerie du logiciel TopSolid 7 dans la version
7.16.

Découpe 2D

Catalogue d’amorces standard

Dans les précédentes versions, un catalogue d’amorces prédéfini et peu personnalisable était disponible.

Des a présent, I'utilisateur dispose d’une liberté totale pour créer ses amorces en fonctions de ses besoins. On
retrouve toujours des amorces « classique » a un ou deux éléments (ligne, arc et arc + ligne), avec les parametres
dimensionnels.

L'utilisateur peut maintenant créer des modeles d’amorces plus complexes et hybrides. Ces nouveaux modeéles
permettent de cumuler lignes et arcs, tout en gérant la liaison entre tous ces éléments avec des angles d’amorgage.
La notion de modéle permet de réaliser une amorce rapidement en partant sur des parameétres préréglés dans ce

dernier.

Tous ces modeles sont stockés dans le PDM et sont accessibles depuis I'ensemble des projets de celui-ci.

4
¥

“+" Eléments d'amorce

(. B

Angle d'cuverture :

60°

Angle d'accostage :
hE

Rayon :

2mm

Rayon (par formule) :

v K ?

%= Amorces standards | X
Modéles d'amorce > Apergu >
Line 45° |:|']:| .- Modéle d'amorce
Line 90° Mo
Arc + Line x
Arc Advanced
Line 0°
£ [ amorce
!} Mom !
Combined
Amorces > s
h [] Amercerau centre qﬂf/
Rayon limite :
x 10mm
P
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Catalogue d’amorces standard.
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Gestion

Le menu Gestion a subi un enrichissement majeur dans la version 7.16.

La réussite des affectations automatiques dans le processus repose entierement sur une bonne configuration des
opérations de gestion. Déja présentes en version 7.15, la gestion des amorces, des micro-attaches et des parameétres
de découpe a été améliorée au niveau de l'interface pour une plus grande clarté.

Dans la version 7.16, six nouvelles opérations de gestion ont fait leur apparition : les amorces standards, la gestion
des découpes, 'ordonnancement, brlilage, percage et controles.

g Brilage X
i Briilage
Type de brillage ] Tout
47 Géométrie .
o Zone
Point de départ @ Libre .
Zone de brillage s= Tout
@ Pointage .
= Stratégie
Géométrie @ Point
Stratégie de brilage m} En une fois
[] Stop machine aprés le brilage
% Percage X
-_’é:'l Stratégie \/ Liaison
Stratégie de pergage H{; A chaque découpe Téte _~ Téte basse
Stop machine aprés le pergage
Liaison
Téte ~ Téte basse

% Contrdles X
W ions

_’é'l Ordonnancement

o B o Contréle des liaisons ~%. Téte basse
Stratégie = Figce a piéce
Point de départ [} Automatique & Mise 4 jour
Crdre EL:] Au plus court Actualisation E. Automatique
Priorité *, Aucune

Un réglage fin de I'ensemble de ces opérations, corrélé a la simplicité de I'opération de découpe et I'efficience du
document travail, permet de pousser I'automatisation a son maximum et réduire le temps de programmation grace
a TopSolid’Cut.

Gestion automatisée des amorgages et des découpes en coin

Limité par le passé a un type d’amorce par document d’usinage, TopSolid’Cut propose désormais de paramétrer sans
limite chaque type d’amorces et de traitement de coins en fonction des matieres, épaisseurs, technologies, types de
contours et des qualités de découpes.

Concernant les amorces, le paramétrage de celles-ci est basé sur la base de données présente dans le catalogue
standard.

Epaisseur = Tmm , Distance focale lentille = Oin , Diamétre de la buse = Tmm

| Conditions de coupe ” Géométrie H Amorces H Traitements des coins H Rampes de vitesse || Percage
Type de contour Longueurseuil  Entrée (pleine ligne) Sortie (pleine ligne) Entrée (coin) Sortie (coin) Entrée (micro-attache)  Sortie (micro-attache)  Entrée (contour ouvert)  Sortie (contour ouvert)
»  |Contourexterne | 0mm Arc + Line (Arc 3mm + line Smm) Arc + Line (Arc 3mm + line Smm) Line 0° (Line 2nm 0%)  Line 0% (Line 2mm 0°)  Line 45° (Line 45" 2mm)  Line 45" (Line 45" 2mm)  En retrait (2mm) En retrait (2mm)
Contourinterne | Omm Arc (Arc 2mm 80°) Arc (Arc 2mm 80°) Line 45° (Line 45° 2mm) |Line 45° (Line 45° 2mm) |Line 45° (Line 45° 2mm)  Line 45° (Line 45° 2mm) | En retrait (2mm) En retrait (2mm)
Diemétre inteme | Omm Line 907 (Line 90 2mm) Line 907 (Line 90° 2mm) Aucune Aucune Line 45° (Line 45" 2mm)  Line 457 (Line 45" 2mm)  En retrait (2mm) En retrait (2mm)

Amorgages par contour/épaisseur.
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Le traitement des coins s’appuie sur les parameétres affectés dans I'opération de gestion de traitement des coins, mais
de fagon plus poussée et personnalisée.

I::pal'sseur = Tmm, Distance focale lentille = Oin , Diamétre de la buse = Tmm
| Conditions de coupe ” Géométrie ” Amorces || Traitements des coins || Rampes de vitesse || Percage |

Type de contour Lengueur seuil Angles saillants (externg) = Angles rentrants (externe) Angles saillants (interne) Angles rentrants (interne)

b Contour externe

Contourteme T e

Traitement des coins par contour/épaisseur.

Toutefois, le paramétrage des amorces et du traitement des coins n’est pas toujours adapté. Afin de ne pas bloquer
I'utilisateur dans sa programmation, celui-ci peut a tout moment choisir de ne pas prendre en compte ces
parametres dans |'opération de découpe.

Traitement avec stratégie par piece ou par téle

Les stratégies d’ordonnancement ont été améliorée. Il est désormais possible de gérer I'enchainement des
découpes par piece ou de fagon plus globale sur I'ensemble de la tbéle. De plus, d’autres possibilités
d’ordonnancement sont disponibles :

- Auplus court, X puis Y, ZigZag...
- Par type d’opération (comme celui d’effectuer les opérations de pointage et de marquage sur I'ensemble de
pieces avant d’effectuer les découpes).

L'ensemble de ces parameétres peut s’avérer trés utile pour éviter de surchauffer la tole en travaillant dans la méme
zone par exemple.

1 Géométries T Page d'accueil |7 Imbrication 4* | ie usinag icati [JF Steel Management
[} Sélection r o
Type de sélection W Tout =

4
Point de départ 7] vibre

W Filtres

[A Conteurs internes

< Usinage
[ Découpes

M Lizisons

[ Recalculer les liaisens existantes

_& Ordonnancement

Stratégie B prece s piece

Point de départ [ Bas drait

Ordre TN ¥ zig puis x

Priorité < Marquage et pointage d'abord
@ Pointage

Geométrie > croix

Taille de |a croix

20mm |

isf Micro-attaches

[ Affectation automatique

Stratégie par piece avec marquage et pointage.
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Forcer les entrées-sorties

Chaque piece a ses spécificités sur le plan topologique, matériau... Un catalogue d’amorces méme des plus complets
peut parfois s’avérer inadapté et bloquant.

Afin de ne pas bloquer I'utilisateur, TopSolid’Cut integre désormais la possibilité de forcer les entrées-sorties a
plusieurs endroits : opération, menu contextuel... Cette possibilité peut s’appliquer de fagon locale ou globale a une
piece ou un document. L'utilisateur dispose donc d’une grande souplesse dans sa programmation.

" Pleine ligne ~
Forcer I'entrée [] Forcer Ia sortie i

Sortie identique

Type .~ Standard Type = Standard
l\ﬂ Aucune
A Arc = Line
A Arc 3mm + line
. 5 \_ Standard Smm

..I, Coins N, En retrait

[] Forcer I'entrée = [] Forcer Ia sortie -

Sortie identique

Type “\, Standard Type < Standard

Forgage des entrées-sorties dans le menu Gestion.

Affectation des micro-attaches dans le traitement usinage télerie

Dans les versions précédentes, la création des usinages était seulement disponible. Afin d’améliorer I'efficacité de
I"automatisation dans le document travail, il est désormais possible de créer et d’affecter des micro-attaches dans
le processus d’usinage télerie.

Comme pour les autres traitements, celui-ci se base les paramétres configurés dans les opérations de gestion du
document modeéle.

Cenfiguration avancée..,

Création des micro-attaches = oui
Création des usinages = oui

Configuration avancée O x

Création des micro-attaches
Création des usinages

[] Pause aprés exécution & % b |

Micro-attaches dans le traitement.
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Trajectoires adoucies

Les performances machine ne cessent d’évoluer sur le plan dynamique ou les vitesses de déplacement sont de plus
en plus élevées, notamment sur les mouvements rapides hors découpes. Désormais TopSolid’Cut 7.16 integre les
trajectoires adoucies. Celles-ci permettent de rayonner les changements brusques de direction afin de diminuer les
décélérations importantes en maximisant les vitesses de passage.

Cumulé aux gestions des rampes de vitesses en découpe, et aux points de passage, |'utilisateur peut ainsi maitriser
manuellement et/ou automatiqguement l'intégralité des déplacements.

~[A" Liaison adoucie

Calcul des rayons }ﬁi Forcé

Raycn de départ

e |
Rayon sur point de passage

|5CI i |
Raycn de fin

|5mm |

E Désactivé vers les contours externes |

Sans trajectoires adoucies Avec trajectoires adoucies

Trajectoires adoucies

Découpe sur esquisse

Dans cette nouvelle version, il est possible de sélectionner directement des entités d’esquisses et de leur effectuer
une découpe. Cette commande est totalement transparente pour l'utilisateur mais lui apporte beaucoup de

souplesse.
Cela permet notamment d’ajouter des éléments directement dans le document d’usinage sans passer

obligatoirement par le document piéce.

98 TopSolid



TopSolid 2022 Nouveautés TopSolid’Cut 7.16
Opération de pointage

Parmi les grandes nouveautés de cette version 7.16 figure I'opération de pointage. C’'est une opération a part
entiere qui est entierement configurable. Elle peut s’affecter aussi bien en manuel qu’en automatique, sur des
diametres mais également sur des petites découpes internes.

Les profils concernés seront paramétrés dimensionnellement dans le document de technologie pour gérer leur
éligibilité a I'application de I'opération. Trois types de pointage sont possibles : point, diametre et croix. Bien
évidemment chaque pointage est modifiable localement.

@ Pointage
Géométrie (+) Diamétre

& Pointage
Géométrie > Croix
Taille de Ia croix Diamatre

|20mm

‘Smm

& Pointage
Géométrie > Croix

Géométrie Taille de la croix

|5mm

Types de pointage

Opération de briilage

Comme pour 'opération de pointage, celle de brilage fait son apparition dans cette version 7.16. Contrairement a
la précédente, elle est considérée comme une opération de préparation.

Il faut bien-sGr créer au préalable la technologie de brilage pour effectuer I'application de celle-ci. Plusieurs
possibilités s’offrent a I'utilisateur pour appliquer un brdlage : aucun, point de départ, amorce et tout le contour.
De plus, il est possible d’affecter des brilages sur les découpes souhaitées. Toutefois, un seul type est paramétrable
dans tout le document contrairement a une opération de pointage.

Point de depart Amorces d'entrée Tout

Types de brilage
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Opération de percage

L'opération de percage a été intégrée dans cette nouvelle version. Elle peut étre paramétrable afin d’exécuter celle-
ci avant chaque découpe ou étre enchainée sur tous les contours de la piéce.

Percage
Opération de contréle

En cours de cycle, les chutes et squelettes sont susceptibles de basculer une fois découpés et d’entrer en collision
avec la téte lors des liaisons entres pieces.

L'opération de contrdle permet donc de signaler a I'utilisateur ces liaisons dites « dangereuses ».

Evidemment, cette opération tient compte de I'ordonnancement des usinages pour indiquer uniquement les
passages sur les profils déja coupés. Celles-ci sont mises en évidence en rouge pointillé.

% Controles

/i

{ Controle des liaisons i r& Téte haute et basse
“ Mise a jour

{ Actualisation Automatique

Contréle automatique des liaisons dangereuses
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Commande de recherche des entités

Afin de faciliter I'identification et la localisation des entités dans le document d’usinage télerie, une commande
contextuelle a été créée pour effectuer une recherche de celles-ci.
Elle est accessible depuis I'arbre des entités.

Entités I -
Al = U g f 4 3 ? (s« Rechercher usinage tolerie [m] x
6| o6 &8 e [ Indentifiant :
B.([) Séquences d'usinage télerie
q g .
5 ;
- Géometriestf Usinages thlerie
| -t @is  Rechercher usinage télerie
| -t Outils 9
-y Listes Ca0 . v X

=

-1 Mécanisme

Recherche entité

Commande de visualisation

Dans le cadre d’'un document d’usinage imbriqué la superposition de toutes les trajectoires peut surcharger la
visualisation globale.

n e - -
e wie ‘I e .‘ﬂ/

Visualisation trajectoires
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Découpe 5X

Rampes de vitesse

Basé sur le fonctionnement des opérations 2D, la gestion des rampes de vitesse est dorénavant gérée dans les
opérations de découpe 5 axes. Il est donc possible pour I'utilisateur, en fonction de la topologie de la piece, de pouvoir
gérer la vitesse de passage dans les angles indépendamment de celle des rayons.

De plus, les paliers sont paramétrables par qualité de découpe et par épaisseur. Il donc possible d’affecter des
parameétres différents en fonction des entités et profils sélectionnés.

Afin de distinguer tres facilement I'application des parameétres des rampes, un dégradé de couleurs est visible sur le
parcours de découpe en fonction de la vitesse. La couleur du parcours s’assombrira de plus en plus si la vitesse
diminue. Ainsi, I'utilisateur peut vérifier rapidement le comportement de ses rampes de vitesse sur chaque parcours,
sans étre obligé de générer le code ISO.

Rampes de vitesse 5X

Cette commande est disponible dans les deux opérations 5-axes : découpe de faces et découpe de profils.

» 30mm 0,76mm
35mm 0,2in 0,76mm 755
Lan o lnze Lo
Epal'ssaur = 30mm, Distance focale lentille = 0,2in, Diamétre de la buse = 0,76mm
Conditicns de coupe ” Géométrie H Amorces H Traitements des coins ” Rampes de vitesse ” Pergage
Technologie Facteur Amin Amin Amax Facteur Rmin Rmin Rmax Lmax accélération Lmax décélération Evolution facteur L aprés décélération L avant accélération
Qualité 1 ~ |02 60" 180" 03 15mm 50mm 10mm 10mm 02 4mm 10mm
Qualité 2 ~ 0,2 60" 180° 03 13mm 30mm 10mm 10mm 02 4mm 10mm
3 Qualité 3 v
Qualité 4 ~ |02 60° 1800 03 13mm 50mm 10mm 10mm 02 4mm 10mm
Qualité 5 ~ 102 60" 180° 03 15mm 50mm 10mm 10mm 02 dmm 10mm
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Micro-attaches

TopSolid’Cut integre maintenant la possibilité d’affecter des micros attaches dans les parcours 5 axes. Cette
commande reprend l'interface et le comportement de I'affectation des micro-attaches en 2D. Elle reprend donc les
différents modes d’affectation : manuel, par contour et par segment.

Micro-attaches 5 axes

Cette commande est disponible dans les deux opérations 5 axes : découpe de faces et découpe de profils.
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Imbrication

Modification manuelle

Désormais, une commande de modification d’imbrication est disponible directement dans le document tdlerie
usinage. Cette nouvelle commande peut s’avérer utile pour modifier une imbrication sans rejouer celle-ci
entierement, notamment pour optimiser les écarts entres pieces et réduire le taux de chutes.

Mais les possibilités ne s’arrétent pas aux simples modifications : il est également possible de supprimer, copier ou
effectuer un placement matriciel a partir d’'une ou plusieurs références.

Toutes les modifications sont effectuées en dynamique avec gestion de collisions, prises en comptes des écarts entre
pieces et caractéristiques d’'imbrications. Ainsi les principaux parametres présents dans le document d’imbrication
sont disponibles directement depuis I'usinage.

]

,r" Imbrication manuelle
T T,
af | of =

Piéces a déplacer:

| PartA <772>

[ Contréle dynamique de I...

Position :
| -]

|| Autoriser le dépassemen...

JENE)

2
L

Options avancées

@)

[[] Désactiver les zones de s...
[] Désactiver les collisions

Voir les écarts de sécurité

Fonction modification d’imbrication manuelle.
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Cette section décrit les nouveautés apportées a I'application TopSolid'PartCosting du logiciel TopSolid 7 dans la
version 7.16.

Liaison TopSolid'Erp - TopSolid'PartCosting

Avec TopSolid'Erp 5.16 arrive la possibilité d'importer depuis I'ERP une étude effectuée dans TopSolid'PartCosting.

A partir d'un devis, d'un chiffrage technique ou depuis les gammes, la fonctionnalité d'import propose la liste des
pieces étudiées dans TopSolid'PartCosting. La gamme avec les temps, la matiére et les besoins sont intégrés dans
I'ERP en un clic. TopSolid'Erp devient le seul ERP avec un systéme de calcul de temps d'usinage.

E=] BN"M"“ 7 & MaJGamme [ ] EN"""E”‘ @ om _ EhScenarios de configuration
|' - [ Modifier [ Modifier -
<0, z

0P standard - B+ mpoter” | @@ @ g P Jouerla configuration -

Gammes < Configurateur
T L) e R R PR py——— ee—— pa———————| X
Article. | Total/U | Achat ST | Préparation Cycle. | Contrble | Main d'oeuwre | Total/UProd | Total Global | Prix vente base/U
SfTotal | Qe | @éu | TMO. | Colt | TMO. | Prix | TMO. [ Colt | Tes Toux | Colt Tos. Toux | Colt | Tps | Taw | Colt | | Tes | Tauwx [ colt | Tos | colt | T™M.O. | Colt
S JoRtaeses2 [ 100U| 100U 0sj| 266853€ 0| 000€| 01si| 000€ 45474rc| 4923 22390€ 08sssHc| 4834  42.96€ 00000 0000  000€ 1 ] i | sasshc 268536 0si o00€
Achat Sesoin/L| Qe Coit | TMO. | Réappro. < Ajouter un article dans..  Ctri+Shift+A
A60 ] £335 / A35-501 106,00 _106,00) mm| 0000€[ 0sj 0sj | & Ajouterunatticle sous..  Ctrl+Shift=Z2 |
Fabrication/u Préparation Cycle fmm‘:ij . ]
o e Ressouce oo [ o [ Cot | T [ ows [_Gotr | s [ e [couc | _vjlcimoemmel Y 5 aectrunegamme =
1] refd | Ref Dabit 01389Hc| 25000 347€ 00588Hc 25000 147¢€[ 00000Hc| 25,000 O0€G & Besoin b |$3 Choisir une gamme alterative a0a€
2 reten [Ref tournage G 15310Hc| 50,000 7655€ 0,1006Hc| 50000 515€ Qoo0rc 50000 O0EG | 2 opertion » | €8 Choisi une gamme de ciffage 168€
3 reftcn | Ref fraisage CN 28775 Hc| 50000| 143,88€| 07271t 50,000  36,36€| 00000t 50000 000€/G 9 9 23¢
alsT C Code Besoin | Unité | CMA | Parqiéde | Global | Coltsfixes | S/Total | Coef | Total | D Supprimer 3" Ajouter une Gamme de Ctrl 000¢€
1,00] Ul o00¢] 100 O 000c| 0008 1000 BW0E (yy Complements (Ctri+Shift-C) 000<
i) Affichage »
% Editer »
@, Rechercher un Prix
[ Export Excel (C5V)
©  Imprimer zone
& Déployer »
& Fermer »
Préparation  Oycle  Conwdle MO <M Prix revi ¢ PrixRevient/U  Coet.  Prixvente/ U Prix vente Total Prix vente base/U
Atelier 223,90 € 4296 € 0,00¢€, 000€ 48,79 26685€ 266,853 1,10, 293538 € 293,54
Frais|  Gestion Outillage Divers| Matiéres| 000€ 0,000| 1,10, 0,000€ 0,00
0,00 € 0,00 €] 0,00€| S/Total | Fournitures| 000€| 0,000 1,10| 0,000 €| 0,00}
Coiits| Etude/indus| Emballage| Expédition S| 0,00¢] 0,000] 1,20| 0,000¢] 0,00
0,00€ 0,00 €] 0,00%] Frais et coiits annexes 0,00 €
Total 6856 266353€ s w350€ 0000€
Ready CAP_NUM SCRL Semainen® 35 30/08/2021 16:21
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Cette section décrit les nouveautés apportées aux applications TopSolid'Inspection Creator, Controller et Analyst du
logiciel TopSolid 7 dans la version 7.16.

Généralités
TopSolid’Update

La recherche de mises a jour via TopSolid'Update est lancée automatiquement au démarrage des applications et aussi
accessible par le menu déroulant dans la boite de dialogue Connexion. Un lien vers le guide d'installation et les notes
de mise a jour est aussi disponible.

¥ Authentification = [m} ®
A propos

Lo Guide d'installation...

Mg

Notes de mise & jour...

Rechercher les mises 3 jour... I
LA HH.'&

Inspection

Fichier de configuration déporté

Pour des raisons de droits d'accés au répertoire d'installation C:\Program Files\, le fichier de configuration portant
les parametres Options > Paramétres généraux a été déporté dans le répertoire
C:\ProgramData\TOPSOLID\TopSolid'Inspection\7.16. Le fichier se nomme « ConfigFile.Config ».

« v A C:\ProgramData’\ TOPSOLID\ TopSclid' Inspection’ 7. 16
~
MNom Modifié le Type Taille
3 Accés rapide
Files 26/08/2021 16:00 Dossier de fichiers
I Desktop . . .
TopSolid 18/08/2021 11:02 Dossier de fichiers
¥ Teléchargement: Ajustementxml 04/07/2021 08:04 Fichier XML 208 Ko
=] Documents CodeCharts.pdf 04/07/2021 08:04 Adobe Acrobat D... 2007 Ko
=/ Images ConfigFile.Config 26/08/2021 15:5 Fichier CONFIG 2Ko
. Setups I@ ExcellTl_Gen.xlsx 04/07/2021 08:04 Feuille de calcul ... 424 Ko

Seuls les chemins d'accés Chemin d'enregistrement Fichiers param et Chemin d'enregistrement Fichiers PDF restent
dans le fichier de configuration du programme (par défaut C:\Program Files\TOPSOLID\TopSolid Inspection
7.16\bin\Softwares\TopSolid.Inspection.exe.Config) et nécessitent des droits administrateurs pour étre modifiés.

Mise a jour de la version de I'OCR

Une nouvelle version de I'OCR est implémentée, elle est plus efficace dans la reconnaissance des cotes dans les
fichiers de type image notamment sur les textes verticaux.

o d—_

———
Valeur : 18 W
\ Sigle : - |[ 150 2768-m -

Tol. inf. : -0,2 Tol. sup. : 0,2

v IS0 GPS N

D18

Valider (3)
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Nouvelles fonctionnalités

Sélection de la langue

Dans les Options > Paramétres généraux, une liste déroulante permet le choix de la langue. Cette liste est alimentée
automatiquement en fonction des DLL de langues présentes dans les dossiers de localisation du répertoire
d'installation.

sgarder Charger | Imprimer Export | Geston  Modedaffiiage Fenstre Import Effacer Options Sortir P In
Excel | étiquettes mesure mesures
Projet Outils Paramétrage | Déconnexion
r x
17 Paramétres - o x

Parametres généraux | Parametres de listes

) [ Identits Socéts
Taile des Etiquettes par défaut : 4 Nom scocte s |T0p50L[D ‘
Chemin d'enregistrement Fichiers param : | C:\ProgramData\TOPSOLID {TopSolid Inspection\7. 15 Parcouri Adresse 1: | ‘
Chemin d'enregistrement Fichiers PDF : | C:\ProgramData\TOPSOLID\TopsolidInspection|7. 15 Files Parcouric Adresse 2: [ |
Imprimer le plan avec a fiche : Nbr de résuitats par défaut: 7 Code postal : I:l

Couleur Etiquette par défaut : | - | Forme de bulle : |} Rond ~ | Transparence cadre : | Semi-transparent ~ i

Unité par défaut: | mm - | statut par défaut: |E] Douteux  ~ Appliquer traitement sur : |la tolérance v - | ‘

Tol. générale par défaut : | 150 2765-m - | Caleullimite de surveilance : | Mode MSP Topsolid Inspection v ?
Apparences standards Affichage des données projet Fax:
o Client Désignation 1 Photo Date création Email : | ‘
Apparences standards
Référence Désignation 2 Taille etiq. Utilisateur Site weh : | ‘
—wm ¥ ¢ = .
N G] ] L] ] Indice Désignation 3 Couleur bulle : Date modif. [ l:l

Quantités Désignation 4 Tol. générale Fichier image

B 5 5 & 9 9 P ]
N° OF et Cde: Désignation 5 A
a 4 . Unité plan Cartouche Fichier image pour loga :  [D:103 - MARKETING\Logos - photosYogaTa

e
g

a
=

oints de contr{f-2ngue : | Francais

de Allemand 3

en Anglais

—
it Italien o . - Low. tolerar

Les fichiers « Layouts » qui sauvegardent la mise en page des listes et la modification personnalisée des libellés sont
supprimés lors d'un changement de langue.

ISO GPS (GD&T)

La norme I1SO GPS pour les tolérances géométriques a été implémentée. Dans la boite de dialogue de vérification et
dans le détail du point de controle, il devient possible de marquer la cote comme une tolérance géométrique
activant ainsi le systéme de construction pré-alimenté.

=|@|0.2]|AllB

Sigle : - || IS0 2768-m -

~ 150 GPS

Jelcl -

Valider (1)

Acronym -

Unit mm -

‘-q}‘@{] .2[A|B‘CH :: 5 Pas de données image

Equipment 1 -
Equipment 2 -

L2 =1 0: ® & a3 J 0

Msoces vae[e= ~Jo -Joz] [ a ] ~JeJc] -]

Les valeurs disponibles dans les listes déroulantes sont paramétrables dans les fichiers GDT1.xml, GDT2.xml,
GDT3.xml présents dans le répertoire Chemin d'enregistrement Fichiers param indiqué dans les options.
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Gestion des phases et systeme de verrouillage de projet

La gestion des phases permet de flaguer un point de contréle comme appartenant a une certaine étape de gamme de
fabrication. Cela permet ensuite dans le controller, de choisir la ou les phases que I'on souhaite contréler et ainsi
d'afficher uniquement les cotes concernées.

Un projet d'inspection peut désormais contenir les cotes de plusieurs phases. Cette évolution va de pair avec un
systeme de verrouillage de projet pour éviter que plusieurs utilisateurs ouvrent en méme temps un projet. Les locks
sont stockés dans le fichier Lock.xml situé au méme endroit que les autres fichiers de données.

L'ouverture d'un projet dans Inspection Creator génére un lock de type Project qui verrouille le projet complet.

L'ouverture d'une phase dans Inspection Controller génére un lock de type Phase qui verrouille I'ouverture du projet
dans Creator et uniquement la phase concernée dans Controller. Un autre controller peut donc ouvrir une autre
phase.

Les controller travaillent avec un projet partiel en mémoire et sont capables, lors de la fermeture, de mettre a jour le
projet d'origine avec les données récoltées.

Projet

Client Cde : OF:
REf. : Ind. : Qte:

Design1:

1 Authentification - [m] x
Code phase
. utilisateur
Piece
Login : user
v. =
Mot de passe : seene
Projet
Valeur al
Fichier TTL : RECETTE phase.itl
Sigle : | =
Moyen 1: VLB = e -
®| Code phase Libellé phase

P-20 Phase 20
P-30 Phase 30

Instrument 1

Valeur mesur TO Qsalid Pas de ..

o Inspection

=

Commentaire
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Import MMT

L'importation de résultats MMT depuis un fichier Excel permet désormais d'utiliser des fichiers multi-pieces et dont
les résultats sont disposés en colonne. La boite de dialogue Import/Export a désormais deux nouvelles options Le
fichier est multipiéces et Les points de controles sont disposés en colonne ainsi qu’un nouveau champ Nombre de
ligne entre chaque résultat pour le pas de décalage.

w Import | Export - [m| »
| | ——
Valider  Annuler

Actions

Paramétres d'importation

Modéle de correspondance : mod1 ~
Le fichier est multipieces Les points de contrales sont disposés en colonnes dans le fichier.

Le fichier posséde un entéte Ligne entéte : 13 Débuter & la ligne : 14
Cellule correspondant au numéro de piéce : Ligne : 9 Colonne : &

L'index du point de contréle est encadré par le caractére : #

Mombre de lignes entre chague resultat o}

Fichiers de résultats a importer

Parcourir La structure des fichiers doit étre identigue.
Fichiers
= D:\07 - PLANS\ITL\TRIDIM'\PO35945 ind B OP190 final_OF 90738 M=2190-5E49478. xlsx -

D:\07 - PLANSTLVTRIDIM\P035945 ind B OP 190 final_OF 90733 N°2190-5E49480.xlsx

D:\07 - PLANS\ITL\TRIDIM\P0359945 ind B OP 190 final_OF 90738 N°2190-5E49482. xlsx \d

Enregistrement 1sur 4 ¢ bk bH =

Paramétrage des colonnes

Colonne dans TopSolid'Inspection Colonne dans le fichier
E = Index point de contréle (*) Characteristic . i
Numéro de pigce (¥) Characteristic
Valeur mesurée Actual
OK /NOK
Commentaires Characteristic
Date [ heure
MNaom du contraleur =

Enregistrement 1sur 7 ¢ b+ HH
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Calcul des limites de surveillance

TopSolid 2022

Lors d'un bullage d'une valeur numérique, le calcul des limites de surveillance était effectué selon une formule
propre a TopSolid'Inspection utilisant une formule de statistique des procédés. Plusieurs autres formules viennent
enrichir le calcul des limites de surveillance : le mode 2 sigma, et plusieurs modes pourcentage.

Le paramétrage de la formule de calcul choisie s'effectue dans les Options > Parameétres généraux > Calcul limite de

surveillance.

& Paramétres

Paramétres généraux | Paramétres delistes

Taille des Etiquettes par défaut : 4

Chemin d'enregistrement Fichiers param : | C:\ProgramData TOPSOLID TopSolidInspection\7. 16
Chemin d'enregistrement Fichiers PDF : | C:\ProgramData\TOPSOLID {TopSolidInspection\7. 15\Files

Imprimer le plan avec la fiche : Nbr de résultats par défaut: 7

Couleur Etiquette par défaut : [ | ~ | Forme de bulle : |} Rond ~ | Transparence cadre : | Semi-transparent

Unité par défaut: | mm ~ | Statut par défaut : |ES) Douteux Appliquer traitement sur : |la tolérance

Tol. générale par défaut : | IS0 2768-m

Apparences standards
® * ° i
(] - -

- el -

Quantitss Désignation 4 Tol. générale Fichier image

Parcourir

Parcourir

Identité Sodeté
Nom société : [TopsoL |

Adresse 1: [ |

Adresse 2: [ |

vile : [ |
Téléphone : |:|

Email : I |
Site web ; [ |
N SIRET : [ |

A noter que pour un point de contrdle marqué ISO GPS, la limite de surveillance est calculée en mode 80%.

Premiéres et dernieres piéces dans les fréquences de contréle

Au niveau des fréquences de contrdle, un nouveau paramétrage permet de tenir compte des premiéres et derniéres
pieces a obligatoirement contréler. Dans I'exemple ci-dessous, les pieces contrélées seront les 3 premieres, puis

toute les 5 piéces a partir de l'index 6 (début 1), puis la derniére.

w Fréguences - O x

v X

Valider  Annuler

Actions
| Nom de la Fréquence : Ech. 5 Type de Fréquence :
Designation Toutes |es 5 pigces Echantillon {toutes les X pisces) :
. Mbre de piéce en début de série @ | 3 Mbre de piéce en fin de série :

Sélection auto. par tolérance

[ Activer la sélection auto. par tolérance

1]
|
o

m

112

Sélection auto. par quantité

[] Activer la sélection aute. par quantité

Echantillonnage (début 1) =

5
1|
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Déplacement du cadre d'un point de contréle

La télécommande a bulle permet désormais de faire bouger le cadre (et non plus la bulle) d'un point de contréle.

1 Télécommande a bulle b 4

A
€ :

v

>

Formes de bulles supplémentaires

Transparence cadre : |Semi—transparent v|

Taille police bulle : |4 v |

Couleur bulle

[
e

Rotation étiquette :

Déplacement (pixel) : 5

Les formes Triangle et Hexagone ont été ajoutées comme forme de bulle possible.

¢@110H7 A2

|

p55H8 5

1 X 45°

| )

) )

A
77

- L ////E

TopSolid
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Ordonnancement des piéces a contréler

TopSolid 2022

Dans les programmes Creator et Controller en Vue par piéece, la liste des piéces est classée par ordre croissant des

numéros de piéce.

Vue Mesure : liste des piéces a contréler

Part #

[-r IR~ B R TR )

=l

16
21
26
K}
36
40

+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+
+

Image sur les sigles

Status Comments

HEEEBEBEEHEEHEEEBBBHBAHEHBH

7" TopSolid'Inspection Controller 7.16.216.0 - Mr Top - m} X

Projet

Client : Cde: OF :

Ref. : Ind. : Qte: 40

Designl:

Piece Bulle

) ¥ 4 N A I.n - —

| Trouver
Index... N°®pié.. IN® série Contr...

[N

- I W -

2 2

% 3

4 4

5 5

6 6

7 7
It

8 8
V 9 11

10 16

11 21

12 26
[

13 31

14 36

15 40 v

xX
110,01
110

Une image peut étre affectée aux sigles dans Options > Parameétres de listes. La colonne correspondante fait son

apparition dans la liste des points de controle.

E I | ——]
| Valider Annuler

Actions

Sigle

Libelle :

Image

Unité de mesure :
Type tolérance ;
Moyen de contrdle:

Code ASCII du Sigle :

Dearés

Tolérance angulaire

114

Vue Création : liste des points de contrdle

Yue Co.. Ballo... Lo.. | Acro_ | Aconym @ Value At | U...
Q‘>|1 10H7 /| 1 110 H- | mm
QlssHg 2 0/ 2 55 H-

230° 3 3 p a0

TopSolid



TopSolid 2022 Nouveautés TopSolid’Inspection 7.16
Liaison TopSolid'Erp - TopSolid'Inspection
Avec TopSolid'Erp 5.16 arrive une interaction assez intime avec TopSolid'Inspection, pilotée par I'ERP.

Génération du projet d'inspection

A partir d'une gamme de contréle dans I'ERP, le projet d'inspection (fichier ITL) est généré automatiquement
reprenant ainsi les informations de la gamme.

A=NCYEIR R TopSolidErp V5. sAs < Inspection GC Phase10| Gamme]
¢ s [IETYS GMAO  Commerce  Ventes  Achats  Production  ORDOJAPS  ASQ  Ex v
Baes | [:= D,ND“VE"E T R&MAJGamme [ ] DN”“"E”E ° om _ £hScenarios de configuration
_ = - [4 Modifier — & Modifier @ -
Ames R 0P standard - [E} importer - B®® o~ = | Jouer la configuration -
Gammes Nomenclatures Configurateur
| carides | «Gammes [ () TSinspectionGC Phaset0] .. X b X
=) TS'Inspection GC Phase10
. TESTQUALITE PLANPDF (I contrble Pour devis. O
%) PLAN_TOURNAGE_INCLLE.
- B gesoins/Moyens Référence TS'Inspection GC Phase10 Version 100 £ cas d'emploi
Désignation
Client s00921 AIRJETSTELOI
Créé par Yann clisson Le 16/06/2021 095548 Situation
Mal par Yann Clisson Le 20/07/2021 135305 Encours
N Plan Plan 123 Indice A
Taux de rebut 000 % Gamme/contrdle
Exigence qualité Clé regrps
Nature Mention
Procédés. 5 Ouvir Commentaires Attributs
O Wil %@ 4 EE Ouwiowe AN DWE [EEEE A6 2EHeds Mo B
B Supprimer
¢ Explorer disque
[@ ouviir Outiook
@ Explorer GED
#0 Ajouterle document 3 la GED  »
@ Ajouterun projet T'lnspection %
S Imprimer
[@ Visualiser
€] Export Excel (C5V) NUM CAP SCRL
% Imprimer zone | Description |Créé le / Envoyée le | Par Modifié le / Regu le |Par |Version |du |Révision |
D\07- PLANS\Test Qualite Planpdl  01/07/2021 135851 Yann Clissan
Document _Fichier D07 - PLANS\plan_tournage_inci1bmp _20/07/2021135305 _ Yann Clisson
< > =
Ready CAP NUM SCRL Semainen®34 26/08/2021 1718
£ Taper ici pour rechercher i 1 i B ’ P ® T ) FRA

26/08/2021

Le projet peut s'ouvrir dans TopSolid'Inspection depuis TopSolid'Erp pour bullage des cotes et construction du plan
de controéle. Il s'agit du projet « modeéle ».
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Copie du projet d'inspection

TopSolid 2022

Lors de la création d'un OF dans I'ERP, le projet d'Inspection "modeéle" est copié automatiquement et mis a jour avec
les informations de I'OF (numéro d'OF, quantité de piece, numéros de série). La quantité de piece a contrbler de
chaque Point de contréle du Projet d'inspection est recalculée en fonction de la quantité de piece a produire de I'OF

et des fréquences de contrdle.

Le projet d'Inspection peut s'ouvrir avec le programme Creator ou Controller directement depuis I'ERP.

FOREXEXMar TS R&LSEE

treprise  Tiers GED

L}B,,C) - #{‘m

Pointages Améts  Suni Chiffrage

O T Affectation

o

Activité

oF F 15149

ot e s i COTR— TN O T
[ 100 2000 000 [
‘ ) “w  om (DO HE 5@ +30 Ao | -Avdws - .
oz a4 ehedd Mo @ Oocument _Fichier
Comment voulez-vous ouvrir ce fichier .ITL ?
Continuer 3 utiliser cette application
¢ Inspection Controller
Autres options
ﬂ Inspection
Inspection Analyst
. ITControler
. Visual Studio Code
Rechercher une application dans le
Microsoft Store n————
NUM AP ScRL | ¢
vee [ oK
Retc
eé son Yenn fe 20/07/2021 135305
Version 100 Situaton et Encours
[ pien 123
e par WModite par
indice A Situston et
Exigence qualiné Gamme arl
Taus de redut
clé regrot Nature NMenvon
< >

Ready

P Taper ici pour rechercher

Fonctionnement avec IProd

Catégorie |Description

Le projet d'Inspection est accessible depuis IProd pour utilisation en local. Il devra étre ensuite téléchargé pour

mettre a jour le serveur ERP.

OPERATIONS AU POSTE
TOPSOLID EDITEUR

Semaine du 29/09/2020 au 01/10/2020

oF LED_CME_@!EENM 1204 Charger pour modifor [
it SR, |
ACIER IW;GYD'BLE PG 'W|

[Motve & joure Ackier |

/BackOfice Common/SysModfyhttacridesaspx T FleNames DA TSEmp jelll_ Documents TSERP Supocrt-potesu-site tf

Qte Rebutée

0.00

=2 |]
PR
General sales conditons - Wholesales prces
For wholesalers discount in considerabon of !e tuern over
Payment in advance, with imevocable LC, or Bank.cheque 10 the carmer
Shipment. 15 / 60 days after your acceptance of our acknowledgement of order by proforma invorce via fax
Stupment Fetruary, March and Apnil. 30 / 90 days afier your acceptance

Transport - export: delivery ex factory.
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@]I

OP O N"BON: 0

0
o
0.00MC
ol i
SRR
SiTotal Tot
Travaillé Travi

]

ntage ouvert - pas de saisie de gte possible

‘ Activits

‘ Aléas
)

Contréler |

Fare un CONTROLE
GLOBAL
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Synchronisation des données de base

Lors de chaque ouverture de TopSolid'Inspection depuis I'ERP, la liste des moyens de controle est mise a jour coté
TopSolid'Inspection avec les articles ERP appartenant aux groupes rattachés au groupe fonctionnel Outillage.

SELGRELEES 0w gene

L - cEzEzygo

Rl E- 1 = =

n —13:51'_'1‘-"
o
c
-

4

Les sigles sont également synchronisés.

N° | symbole Obsoléte
O

|

DO AV DRI MYINEXYDPO [ 40w
(SISl fafafelalafofafalafajajafajajafels

=TI - L T ]

OO0oOoOoo0ooOOoOooooooooooooo
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